Anhang 2 zur BAM-GGR 001 ><
QualitatssicherungsmalRnahmen — QSM 28

QSM 28 - QualitatssicherungsmaBnahmen bei der Reparatur metallener IBC sowie
starrer IBC aus Kunststoff

1. Eingangsprufungen

Die nachfolgend aufgeflihrten Eigenschaften sind an jedem zur Reparatur vorgesehenen IBC zu
prufen:

- Feststellung der Kennzeichnung und der Ausfihrung des IBC auf Ubereinstimmung mit
der Spezifikation der zugelassenen Bauart.

- Aulenbeschaffenheit (visuell)

- Innenbeschaffenheit nach durchgefuhrter Innenreinigung (visuell)
- Reparaturfahigkeit

- Schriftliche Freigabe (Kennzeichnung, Datum) zur Reparatur

Halbzeuge und Fertigfabrikate sind bei jeder Lieferung auf die Ubereinstimmung der Werkstoff-
kenndaten und der Abmessungen mit der zugelassenen Bauart anhand

- eines Werkszeugnisses des Lieferanten nach DIN EN 10204-2.2 (August 1995) und
weiteren Prifungen nach Priifplan,

- eines Werksprifzeugnisses gemaf DIN EN 10204-2.3 oder
- gleichwertiger Prifungen
zu Uberprifen.
Fur die Reparatur dirfen ausschlieBlich zulassungskonforme Zubehorteile Verwendung finden.

Bei Fremdbezug von Fertig- und Halbfabrikaten (z. B. Ventilen) durch den Abflller hat die Ein-
gangsprifung nachweisbar durch den Abfiiller aufgrund der vom Verpackungshersteller bereitge-
stellten, zulassungskonformen Spezifikationen zu erfolgen.

2. Reparatur/Fertigung

Auflistung der erforderlichen Arbeitsabldufe, Bereitstellung der Arbeitsmittel, Durchfihrung der
ReparaturmalRnahmen.

Vor dem Beginn der ersten Reparatur/Fertigung und beim Wechsel der Bauart ist die fachgerech-
te Einrichtung der Maschinen und Anlagen zu gewahrleisten und zu dokumentieren.
3. Priifungen bei laufender Reparatur/Fertigung einschlieBlich Endprifung

Wahrend der Reparatur/Fertigung ist die fachgerechte Einrichtung der Maschinen und Anlagen
zu Uberwachen. Folgende Eigenschaften sind zu prifen und zu dokumentieren:

- Aulenbeschaffenheit (visuell)

- Innenbeschaffenheit (visuell)

- Einwandfreie Funktion bzw. Montage der Dichtungen/ Verschliisse
- Beschaffenheit der Schweilnahte (visuell)

- Dichtheit bei IBC mit dem Code 21 bzw. 31 (Dichtheitsprifung)

- Richtigkeit, Dauerhaftigkeit und Lesbarkeit der Kennzeichnung

Die Durchfuhrung und Ergebnisse der Prifung der o. g. Eigenschaften sind von einem Werks-
sachkundigen zu bestatigen. Reparierte Gro3packmittel (IBC) sind nur fir Stoffe der Verpa-
ckungsgruppen Il und Il einsetzbar.

Diese Endkontrolle ersetzt nicht die Inspektion nach Absatz 6.5.1.6.4 des ADR und aquivalente
Festlegungen im RID und IMDG Code.

Die Organisation der Prufdurchfihrung wird durch die Anlagenkonzeption bestimmt und ist im
Rahmen des Qualitatssicherungsprogramms zu dokumentieren.
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4.2

43

4.4

Priifkriterien

AuRenbeschaffenheit
Der Behalter muss die Originalform haben und muss frei sein von Verformungen, Beulen und
Knicken und insgesamt der Bauart vollkommen entsprechen.

Die Verschlisse und Flansche missen sauber, die Gewinde dirfen nicht beschadigt sein. Dich-
tungen missen einwandfrei sein und einen lecksicheren Verschluss gewahrleisten.

Schweilstellen (auf3er der durch die Herstellung bedingten Nahte) sind nicht zulassig.

Innenbeschaffenheit
Das Grolpackmittel sowie die Auslaufarmatur missen sauber, trocken und frei von Fillgutresten
oder sonstigen Fremdmaterialien sein.

Dichtheitsprifung bei IBC mit dem Code 21 bzw. 31
Gepruft wird der IBC nach der Innen- und AuRenreinigung / Reparatur. Dabei sind nicht nur kriti-
sche Stellen einer Priifung zu unterziehen, sondern der gesamte IBC ist zu prifen.

Zulassung, UN-Kennzeichnung

Der IBC muss eine UN-Kennzeichnung besitzen, die sicher erkennen lasst, dass es sich um eine
zugelassene Bauart handelt. Das Typenschild muss fest angebracht, die Zulassungskennzeich-
nung deutlich lesbar sein.

Ungiiltigmachen der Kennzeichnung bei Feststellung von Abweichungen

Bei der Feststellung sicherheitsrelevanter, nicht zu behebender Abweichungen, ist die UN-
Kennzeichnung durch ein geeignetes Verfahren bleibend zu entfernen oder auf andere geeignete
Weise sicherzustellen, dass die Verwendung flr den Gefahrgut-Transport ausgeschlossen ist.

Registrierung des Reparaturbetriebs durch die BAM

Der Reparaturbetrieb fur GrolRpackmittel (IBC) wird auf Antrag bei der BAM registriert und erhalt
ein Zertifikat mit dem genehmigten Symbol zur Kennzeichnung der IBC.

Die Voraussetzung dafir ist die Einhaltung dieser Regeln. Der Nachweis ber die Wirksamkeit
des installierten Qualitatssicherungsprogramms (QSP) erfolgt erstmalig Uber ein Audit durch die
BAM und regelmafig durch die Uberwachungsstelle, die mit der Priifung beauftragt ist.

Das Zertifikat ist drei Jahre gltig; es wird um jeweils drei Jahre verlangert, wenn nach einem
Folge-Audit die Uberwachungsstelle die Wirksamkeit des QSP erneut bestatigt.
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