Anhang 2 zur BAM-GGR 001 ><
QualitatssicherungsmalRnahmen — QSM 23

QSM 23 - QualitatssicherungsmaBnahmen fur flexible GroBpackmittel (FIBC) aus
Textilgewebe der Typen 13L1, 13L2, 13L3 und 13L4

1.

2.2

Eingangsprufungen

Textilgewebe und weiteres Zubehdr sowie sicherheitsrelevante Halbfabrikate sind bei jeder Liefe-
rung auf Ubereinstimmung der werkstofftechnischen Kennwerte und Abmessungen mit der zuge-
lassenen Bauart anhand

eines Werkszeugnisses des Lieferanten gemal DIN EN 10204-2.2 (August 1995) und
zusatzlichen Prifungen nach Prifplan,

eines Werksprifzeugnisses des Lieferanten gemafld DIN EN 10204-2.3 (August 1995)
oder

gleichwertiger Prifungen
zu Uberprifen.

Bei Fremdbezug von Fertig- und Halbfabrikaten (z. B. Garnen) durch den Abfiller hat die Ein-
gangsprifung nachweisbar durch den Abflller aufgrund der vom Verpackungshersteller bereitge-
stellten, zulassungskonformen Spezifikationen zu erfolgen.

Priifungen wahrend der Fertigung

Fertigungsvorbereitung
Die Uberprifung der Qualitatsfahigkeit des Fertigungsprozesses bezogen auf die Produktspezifi-
kation des Grofpackmittels (FIBC) erfolgt unter Einbeziehung festgelegter Arbeitsanweisungen.

Vor dem Beginn der ersten Fertigung und beim Wechsel der Bauart ist die ordnungsgemalfie Ein-
richtung der Maschinen und Anlagen zu gewahrleisten und zu dokumentieren. Vor der Freigabe
der Fertigung sind die nachstehenden Eigenschaften an mindestens einem Prototyp zu prifen
und zu dokumentieren:

Aufienbeschaffenheit

Abmalie

Beschaffenheit der Verklebungen und Nahte

Beschaffenheit der Fill- und Verschlief3einrichtungen
Richtigkeit, Dauerhaftigkeit und Lesbarkeit der Kennzeichnung

Prifungen bei laufender Fertigung

Wahrend der Fertigung ist die fachgerechte Einrichtung der Maschinen bzw. Anlagen und die
Einhaltung der Arbeitsanweisungen zu Gberwachen. Folgende Eigenschaften sind zu prifen und
zu dokumentieren:

Abmalie
Beschaffenheit der Verklebungen und Nahte
Einwandfreie Funktion der Full- und Verschlusseinrichtungen

Richtigkeit und Lesbarkeit der Kennzeichnung

Endpriifungen
An den fertig gestellten FIBC sind folgende Prifungen durchzufiihren und zu dokumentieren:
Fallpriifung
Hebeprifung von oben
Kippfallpriifung
Aufrichtprifung

Beschaffenheit der Verklebungen und Nahte

Entwurf vom 5. Februar 2004 Seite 1 von 2



Anhang 2 zur BAM-GGR 001 ><
QualitatssicherungsmaRnahmen — QSM 23

- Richtigkeit, Dauerhaftigkeit und Lesbarkeit der Kennzeichnung

4, Vollstidndigkeit und Richtigkeit der Anwenderdokumentation

Die Vollstandigkeit und Richtigkeit der Unterlagen (Handhabungs- und Bedienungsanleitungen)
sind fur jede Lieferung zu gewahrleisten.
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