Anhang 2 zur BAM-GGR 001 ><
QualitatssicherungsmalRnahmen — QSM 6

QSM 6 - QualitatssicherungsmalBnahmen bei der Rekonditionierung von Fassern
und Kanistern aus Kunststoff (1H1...RL, 1H2...R/RL, 3H1...RL, 3H2...R/RL)

1.

2.2

3.2

3.3

3.4

Eingangsprufung

Jede zur Rekonditionierung vorgesehene Verpackung ist zu prifen. Sie ( Die Verpackung ) muss
eine gultige UN-Kennzeichnung besitzen sowie aufgrund der duf3eren und inneren Beschaffen-
heit fir die Rekonditionierung geeignet sein.

Halbzeuge und Fertigfabrikate sind bei jeder Lieferung auf Ubereinstimmung der Werkstoffkenn-
daten und der Abmessungen mit der zugelassenen Bauart anhand

- eines Werkszeugnisses des Lieferanten gemafll DIN EN 10204-2.2 (August 1995) und
zusatzlichen Priufungen nach Prufplan,

- eines Werksprifzeugnisses des Lieferanten gemal DIN EN 10204-2.3 oder
- gleichwertiger Prifungen

zu Uberprifen.

Priifungen wahrend der Fertigung

Prifungen bei Fertigungsbeginn
Vor dem Beginn der Fertigung ist die fachgerechte Einrichtung der Maschinen und Anlagen zu
gewahrleisten und zu dokumentieren.

Prifungen bei laufender Fertigung einschliel3lich der Endprifungen
Wahrend der Fertigung ist die fachgerechte Einrichtung der Maschinen und Anlagen zu lberwa-
chen. Folgende Eigenschaften der Verpackungen sind zu priifen und zu dokumentieren:

- Innenbeschaffenheit (visuell)

- Dichtheit fiir Verpackungen, die fir flissige FullglUter zugelassen sind (Dichtheitspri-
fung)

- Aulienbeschaffenheit (visuell)

- Richtigkeit, Dauerhaftigkeit und Lesbarkeit der Kennzeichnung

Priifkriterien

Innenbeschaffenheit
Das Innere der Verpackung muss sauber und frei von Flllgutresten oder sonstigen Fremdmateri-
alien sein.

Dichtheitsprifung fir Verpackungen, die fiir fliissige Fullgiter zugelassen sind
Es ist die Dichtheit der vollstandigen Verpackung zu priifen. Auf kritische Stellen ist zu achten.

AuBenbeschaffenheit
Die AuBenseite der Verpackung muss frei von Fremdmaterialien sein. Ungiltige Aufkleber sind
zu entfernen.

Die Fassverschlisse und -flansche missen sauber, die Gewinde durfen nicht beschadigt sein.
Dichtungen missen einwandfrei sein und einen lecksicheren Verschluss gewahrleisten.

Der Fassmantel muss der urspringlichen Form entsprechen. Risse, Falten, Knicke, Spriinge o-
der andere sichtbare Beschadigungen im Material sind nicht zulassig.

Schweilstellen (aufder der durch die Herstellung bedingten Nahte) sind nicht zulassig.

Die Verpackungen missen mit zulassungskonformem, einwandfreiem Zubehor (Deckel, Spann-
ring, Dichtung, Verschluss) ausgerustet sein.

Richtigkeit, Dauerhaftigkeit und Lesbarkeit der Kennzeichnung
Der Rekonditionierer hat die Verpackung der verkehrsrechtlichen Vorschriften entsprechend zu
kennzeichnen.
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4, Ungiiltigmachen der Kennzeichnung bei Feststellung von Abweichungen

Bei der Feststellung sicherheitsrelevanter, nicht zu behebender Abweichungen, ist die UN-
Kennzeichnung durch ein geeignetes Verfahren bleibend zu entfernen oder auf andere geeignete
Weise sicherzustellen, dass die Verwendung fir den Gefahrgut-Transport ausgeschlossen ist.

5. Registrierung des Rekonditionierers durch die BAM

Der Rekonditionierer von Fassern und Kanistern aus Kunststoff wird auf Antrag bei der BAM re-
gistriert und erhalt ein Zertifikat mit dem genehmigten Symbol zur Kennzeichnung der Verpa-
ckungen.

Voraussetzung dafir ist die Einhaltung dieser Regeln. Der Nachweis Uber die Wirksamkeit des
Qualitatssicherungsprogramms (QSP) erfolgt erstmalig Uber ein Audit durch die BAM und regel-
maRig durch die Uberwachungsstelle, die mit der Prifung beauftragt ist.

Das Zertifikat ist drei Jahre giltig. Es wird um jeweils drei Jahre verlangert, wenn nach einem
Wiederholungsaudit die Uberwachungsstelle die Wirksamkeit des QSP erneut bestatigt.
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