Anhang 2 zur BAM-GGR 001 ><
Qualitatssicherungsmalnahmen — QSM 3

QSM 3 - QualitatssicherungsmaRnahmen fur einteilige, gezogene oder flieBge-
presste Fasser aus Aluminium (1B1, 1B2)

1.

2.2

Eingangsprufung

Rohstoffe sind bei jeder Lieferung auf Ubereinstimmung der werkstofftechnischen Kennwerte mit
der zugelassenen Bauart anhand

eines Werkszeugnisses des Lieferanten gemaR DIN EN 10204-2.2 (August 1995) und
zusatzlichen Prifungen nach Prifplan,

eines Werksprifzeugnisses des Lieferanten gemafld DIN EN 10204-2.3 (August 1995)
oder

gleichwertiger Prifungen
zu Uberprifen.

Fertig- und Halbfabrikate sind bei jeder Lieferung auf Ubereinstimmung der Werkstoffangaben
und der Abmessungen mit der zugelassenen Bauart anhand

eines Werkszeugnisses des Lieferanten gemafl DIN EN 10204-2.2 (August 1995) und
zusatzlichen Prifungen nach Prifplan,

eines Werksprifzeugnisses des Lieferanten gemafl DIN EN 10204-2.3 (August 1995)
oder

gleichwertiger Prifungen
zu Uberprifen.

Bei Fremdbezug von Fertig- und Halbfabrikaten (z. B. von Ventilen) durch den Abflller hat die
Eingangsprufung nachweisbar durch den Abfiller aufgrund der vom Verpackungshersteller be-
reitgestellten, zulassungskonformen Spezifikationen zu erfolgen.

Priifungen wahrend der Fertigung

Prufung bei Fertigungsbeginn
Vor dem Beginn der ersten Fertigung und beim Wechsel der Bauart ist die fachgerechte Einrich-
tung der Maschinen zu gewahrleisten und zu dokumentieren.

Vor Freigabe der Fertigung sind nachstehende Eigenschaften an Ausfallmustern zu priifen und
zu dokumentieren:

Bestimmung der Funktionsmalle

Wanddickenverteilung

Einwandfreie Funktion bzw. Montage der Dichtungen/ Verschlisse
Beschaffenheit der Falzverbindungen (visuell)

Richtigkeit, Dauerhaftigkeit und Lesbarkeit der Kennzeichnung

Prufung bei laufender Fertigung
Wahrend der Fertigung ist die fachgerechte Einrichtung der Maschinen laufend zu Uberwachen
und es sind folgende Eigenschaften sind zu priifen und zu dokumentieren:

Bestimmung der Funktionsmalle

Einwandfreie Funktion bzw. Montage der Dichtungen/ Verschliisse
Beschaffenheit der Innenflachen (visuell)

Richtigkeit, Dauerhaftigkeit und Lesbarkeit der Kennzeichnung
Beschaffenheit des Hulsenrohlings

Dichtheit von Verpackungen, die fir flissige Fullglter zugelassen sind (Dichtheitspri-
fung; falls nicht als Endprifung vorgesehen)

Entwurf vom 5. Februar 2004 Seite 1 von 2



Anhang 2 zur BAM-GGR 001 ><
QualitatssicherungsmaRnahmen — QSM 3

3. Endpriifungen

An den fertiggestellten Verpackungen sind folgende Priifungen durchzufiihren und zu dokumen-
tieren:

- Bestimmung der Masse
- Fallprifung

- Dichtheitspriifung (sofern nicht bereits durchgefihrt) fiir Verpackungen, die fir flissige
Fullglter zugelassen sind

- Innendruckprifung (hydraulisch) flr Verpackungen, die fir flissige Fullgiter zugelas-
sen sind

- Stapeldruckpriifung oder Stauchwiderstand
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