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Anhang 3 zur BAM-GGR 001

Musterregelungen fir Prufplane

In den folgenden Tabellen sind typische Haufigkeiten fir die Prifungen von Verpackungen und Grof3-
packmitteln (IBC) wahrend der Fertigung hoher Stiickzahlen angegeben. Die typischen Haufigkeiten ba-
sieren auf den Vorgaben der prEN ISO/DIS 16106, Anhang E. Weitere Prifungen, die im Rahmen der
QualitatssicherungsmalRnahmen (QSM ehemals QUM) von der BAM gefordert werden, sind kursiv in die
Tabellen eingezeichnet. Die typischen Haufigkeiten kénnen, wie in Kapitel 2.1 der GGR-001 beschrieben,
zum Festlegen der Prifplane fir die Herstellung verwendet werden.

Bei der Herstellung von Einzelstick- bzw. Kleinserien kénnen die Angaben der Tabellen fir losweise
Fertigung verwendet werden. Gleichermaflien kdnnen hierflr alternative Prufungshaufigkeiten mit der
BAM vereinbart werden.

TabellenlUbersicht

Tabelle 1:  Typische Haufigkeiten der vergleichenden Prifungen wahrend der laufenden Fertigung von
Verpackungen

Tabelle 2:  Typische Haufigkeiten der Endprifungen von Verpackungen bei fliissigen Fillgitern

Tabelle 3: Typische Haufigkeiten der Endprifungen von Verpackungen bei festen Fullgitern

Tabelle 4: Typische Haufigkeiten der Prifungen fiir die laufende Fertigung einschliellich der End-
prufung bei der Rekonditionierung von Verpackungen und bei der Reparatur von IBC fir
flissige Fullglter

Tabelle 5: Typische Haufigkeiten der Prifungen fiir die laufende Fertigung einschliellich der End-
prufungen bei der Rekonditionierung von Verpackungen und bei der Reparatur von IBC fiir
feste Fullguter
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Tabelle 1:  Typische Haufigkeiten der vergleichenden Prifungen wahrend der laufenden Fertigung von
Verpackungen
Art der 1 Eigenschaften Haufigkeiten
Verpackung bei bei losweiser
laufender Se-  |Fertigung**
rienfertigung
Fasser, Kanister, |Bestimmung der Funktionsmale eine von 1000** | 1/Los
Kisten und Einwandfreie Funktion bzw. Montage der eine von 1000*° | 1/Los
Felr:(stblechver- Dichtungen/ Verschliisse
g?:hﬁggxir;a;éss- soweit vorhanden — Beschaffenheit der Fiige- |eine von 1000*° | 1/Los
ser und Kisten nahte, Falzverbindungen sowie der Innen-
aus Aluminium flachen, -auskleidung und -einrichtung (visuell)
Richtigkeit, Dauerhaftigkeit und Lesbarkeit der |eine von 1000*° | 1/Los
Kennzeichnung
soweit vorhanden - Beschaffenheit des Hiil- drei pro 8h**® 1/Los
senrohlings
Dichtheit von Verpackungen, die fiir fliissige |jede jede
Fillgiter zugelassen sind, mit Ausnahme der
Verpackungsarten 0A1 und 0A2 (sofern nicht
bei der Endpriifung durchgefiihrt)
Fasser und Kis- |Bestimmung der Funktionsmale eine von 1000 1/Los
ten aus Pappe Richtigkeit, Dauerhaftigkeit und Lesbarkeit der |eine von 1000 1/Los
Kennzeichnung
Einwandfreie Funktion des Hersteller- eine von 1000 1/Los
verschlusses
Fasser, Kanister |Bestimmung der Funktionsmale eine pro 24h 1/Los
und Kisten aus | Einwandfreie Funktion bzw. Montage der eine pro 4h 1/Los
Kunststoff Dichtungen/ Verschliisse
Mindestwanddicke eine pro 8h 1/Los
Beschaffenheit der Schweil3néhte (visuell) eine pro 4h 1/Los
Richtigkeit, Dauerhaftigkeit und Lesbarkeit der |eine pro 4h 1/Los
Kennzeichnung
Dichtheit von Verpackungen, die fiir fliissige |jede jede
Fiillgtiter zugelassen sind (sofern nicht bei der
Endpriifung durchgefiihrt)

*1

Verpackungen wie in Unterkapitel 1.1.1 dieser Regeln definiert

Dies gilt fur Fertigungslose, die schneller als im angegebenen Priifintervall gefertigt werden, sowie fir
Fertigungslose, bei denen die Verpackungsanzahlen kleiner sind, als die bei laufender Serienferti-
gung angegebenen reziproken Priifungshaufigkeiten

Bei Feinstblechverpackungen, Fassern und Kanistern aus Stahl mit einer Wanddicke unter 0,5 mm ist
es ausreichend eine von 5000 Verpackungen zu prufen

*2

*3
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Tabelle 1 (fortgesetzt)

Kisten aus Holz |Bestimmung der Funktionsmale eine von 500 1/Los
Korrekter Zusammenbau eine von 500 1/Los
Montage der Verschlisse eine von 500 1/Los
Oberflachenbehandlung/Liners eine von 500 1/Los
Verbindungen und Innenraum (Visuelle Prii- | eine von 500 1/Los
fungen)
Richtigkeit, Dauerhaftigkeit und Lesbarkeit der | eine von 500 1/Los
Kennzeichnung
Sacke aus Abmale eine pro 4h 1/Los
Kunststoff oder | gegchaffenheit der Nahte und Verbindungs- | eine pro 4h 1/Los
Papier elemente
Richtigkeit, Dauerhaftigkeit und Lesbarkeit der | eine pro 4h 1/Los
Kennzeichnung
Einwandfreie Funktion der Fiill- und Ver- eine pro 4h 1/Los
schlusseinrichtungen
Mehrlagige Sdcke: Lagenzahl und Reihenfol- |eine pro 4h 1/Los

ge der Anordnung

Kombinationsver-
packungen mit
Innengefalien
aus Kunststoff,

als vergleichende Priifungen sind hier die Eigenschaften der einzelnen Kompo-
nenten der Kombinationsverpackung mit den entsprechenden Héufigkeiten anzu-

setzen

Porzellan, Glas | Beschaffenheit des Innenraumes der Aul3en- | eine pro 1000 1/Los
oder Steinzeug | verpackung bzw. eine pro 8h
und verschiede-
nen Aullenverpa-
ckungen
Metallene Grol3- |Bestimmung der Funktionsmale eine pro 8h 1/Los
packmittel (IBC) | operflachenbehandiung eine pro 8h 1/Los
Einwandfreie Funktion bzw. Montage der eine pro 8h 1/Los
Dichtungen/ Verschlisse
Schweil3ndhte nach DIN EN 25817, Bewer- eine pro 8h 1/Los
tungsgruppe ,mittel“, Symbol C
Starre Kunststoff- | Bestimmung der Masse (Kombinations-IBC: eine pro 4h 1/Los
und Kombinati- Masse des Innenbehalters)
ons-IBC mit Bestimmung der Funktionsmalle eine pro 8h 1/Los
Kunststoff-Innen- | . .
behalter Mindestwanddicke eine pro 8h 1/Los
Schweil’- und Fligeverbindungen (Visuelle eine pro 4h 1/Los
Prifungen)
Innenbehélter von Kombinations-IBC: Richtig- |eine pro 4h 1/Los
keit, Dauerhaftigkeit und Lesbarkeit der Kenn-
zeichnung
beim Einsatz von vernetzten Kunststoffen: eine von 250 1/Los

Vernetzungsgrad, Faltbiegeversuch
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Tabelle 1 (abgeschlossen)

IBC aus Holz Bestimmung der Funktionsmale eine von 250 1/Los
Korrekter Zusammenbau eine von 250 1/Los
Oberflachenbehandlung/Liners eine von 250 1/Los
Montage der Verschlisse und Beschlage eine von 250 1/Los
Richtigkeit, Dauerhaftigkeit und Lesbarkeit der | eine von 250 1/Los
Kennzeichnung

IBC aus Pappe Bestimmung der Funktionsmale eine von 250 1/Los
Beschaffenheit der Klebestellen (Faltungen) |eine von 250 1/Los
und Verbindungen
Verschluss (visuell) eine von 250 1/Los
Richtigkeit, Dauerhaftigkeit und Lesbarkeit der | eine von 250 1/Los
Kennzeichnung

Flexible GroR- Abmale eine von 250 1/Los

pack&mttetl (’cF:‘IfBC) Beschaffenheit der Nahte und Verklebungen |jede jede

aus AUnsistoll Einwandfreie Funktion der Fiill- und Ver- eine von 250 1/Los

gewebe bzw. — .

folie oder Textil- | Schlusseinrichtungen

gewebe Richtigkeit und Lesbarkeit der Kennzeichnung |eine von 250 1/Los
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Tabelle 2:

Typische Haufigkeiten der Endprifungen von Verpackungen bei fliissigen Fillgitern

Art der Verpackung

Endpriifungen

Haufigkeiten

Fasser, Kanister, Kisten
und Feinstblechver-
packungen aus Stahl
sowie Fasser und Kis-
ten aus Aluminium

Bestimmung der Masse
Fallprifung

Dichtheitsprifung (sofern nicht bereits durchge-
fiihrt)

Hydraulische Innendruckpriifung
Stapeldruckpriifung oder Stauchwiderstand

eine pro Monat
eine pro Monat
jede

eine pro Monat
eine pro 6 Monate

Fasser, Kanister und
Kisten aus Kunststoff

Bestimmung der Masse
Fallprifung

Dichtheitsprufung (sofern nicht bereits durchge-
fiihrt)

Hydraulische Innendruckprifung
Stapeldruckpriifung oder Stauchwiderstand

eine pro Monat
eine pro Monat
jede

eine pro Monat
eine pro Woche

Kombinationsverpa-
ckungen mit Innen-
gefalien aus Kunststoff,
Porzellan, Glas oder
Steinzeug mit verschie-
denen Aulenver-
packungen

als vergleichende Priifungen sind hier die Eigenschaften der einzelnen
Komponenten der Kombinationsverpackung mit den entsprechenden Hau-

figkeiten anzusetzen

Metallene Grof3-
packmittel (IBC)

Dichtheitspriifung

Zerstorungsfreie Prufung der Schweil3ndhte z. B.
Durchstrahlungspriifung oder Fluoressenz-
methode (Farbeindringungsmethode, Aufschdum-
methode)

Bestimmung der Masse

Einwandfreie Funktion der Bedieneinrichtung (bei
Monatage durch den Hersteller)

Oberflédchenrisspriifung der Stutzennéhte (z.B.
Magnetpulverpriifung oder Ultraschallpriifung)

Richtigkeit, Dauerhaftigkeit und Lesbarkeit der
Kennzeichnung

jede
eine von 100, jedoch
mind. 1/Los

eine von 100, jedoch
mind. 1/Los

jede

eine von 100, jedoch
mind. 1/Los

jede

Starre Kunststoff- und
Kombinations-IBC mit
Kunststoff-Innen-
behalter

Fallprifung

Dichtheitsprifung
Hydraulische Innendruckpriifung

Bestimmung der Masse

Richtigkeit, Dauerhaftigkeit und Lesbarkeit der
Kennzeichnung

Einwandfreie Funktion der Bedieneinrichtung

eine von 1500 oder
eine pro Jahr

jede

eine von 1500 oder
eine pro Jahr

eine pro 4h

jede

eine pro 4h
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Tabelle 3:

Typische Haufigkeiten der Endprifungen von Verpackungen bei festen Fillgitern

Art der Verpackung

Endpriifungen

Haufigkeiten

Fasser, Kanister, Kisten
und Feinstblechver-
packungen aus Stahl
sowie Fasser und Kis-
ten aus Aluminium

Bestimmung der Masse
Fallprifung
Stapeldruckpriifung

eine pro Monat
eine pro Monat
eine pro 6 Monate

Fasser und Kisten aus
Pappe

Bestimmung der Masse

Fallprifung

Stauchwiderstand oder Stapeldruckprifung
Kisten: Berstfestigkeit

Kisten: Durchsto3arbeit

Kisten: Wasserabsorptionsvermégen der
AulBenfidche (Cobb-Wert)

Féasser: Visuelle Priifung der Endnaht-
verklebung

3/Los
5/Los

jede

Fasser und Kanister Fallprifung eine pro Monat
aus Kunststoff Stauchwiderstand eine pro Woche
Kisten aus Holz Fallpriifung nach Prifplan
Stapeldruckpriifung nach Priifplan
Sacke aus Kunststoff Fallprifung 3 bei bis zu 20.000

oder Papier

4 bei 20.001 bis 40.000
5 bei 40.001 bis 60.000, usw.

Kombinationsver-
packungen mit Innen-
gefallen aus Kunststoff,
Porzellan, Glas oder
Steinzeug mit verschie-
denen AulRenver-
packungen

als vergleichende Priifungen sind hier die Eigenschaften der einzelnen
Komponenten der Kombinationsverpackung mit den entsprechenden Hau-

figkeiten anzusetzen

Metallene Grolpackmit-
tel (IBC)

Zerstorungsfreie Prifung der Schwei3nah-
te z. B. Durchstrahlungspriifung oder Flu-
oressenzmethode (Farbeindrin-
gungsmethode, Aufschdummethode)

Einwandfreie Funktion der Bedieneinrich-
tung

Bestimmung der Masse
Oberflachenrisspriifung der Stutzennéhte

(z.B. Magnetpulverpriifung oder Ultra-
schallpriifung)

Richtigkeit, Dauerhaftigkeit und Lesbarkeit
der Kennzeichnung

Dichtheitspriifung

eine von 100, mind. 1/Los

jede

eine von 100, mind. 1/Los

eine von 100, mind. 1/Los

jede

jede mit dem Code 21
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Tabelle 3 (abgeschlossen)

Starre Kunststoff IBC
und Kombinations-
Grof3packmittel (IBC)
mit Kunststoff-Innen-
behalter

Fallpriifung

Einwandfreie Funktion der Bedieneinrich-
tung

Richtigkeit, Dauerhaftigkeit und Lesbarkeit
der Kennzeichnung

Dichtheitsprifung, - der Armaturen
Bestimmung der Masse

Beschaffenheit der Verbindungsnéhte (vi-
suell)

eine pro 3 Monate, mindes-
tens eine von 1000

jede
jede

jede mit dem Code 21
eine pro 4h
eine pro4 h

IBC aus Pappe oder
Holz

Fallprifung

Stapeldruckprifung (fur IBC, die zum Sta-
peln ausgelegt sind)

Richtigkeit, Dauerhaftigkeit und Lesbarkeit
der Kennzeichnung

Hebepriifung von unten

eine pro 3 Monate
eine pro 3 Monate

jede

Pappe: nach Prifplan bei
mehr als 500, mind. 1/Los;
Holz: nach Prifplan bei mehr
als 50, mind. 1/Los

Flexible Grof3packmittel
(FIBC) aus Kunststoff-
gewebe bzw. —folie
oder Textilgewebe

Fallpriifung
Hebeprifung von oben
Kippfallpriifung
Aufrichtpriifung

Beschaffenheit der Verklebungen und N&h-
te

Richtigkeit, Dauerhaftigkeit und Lesbarkeit
der Kennzeichnung

eine von 1000, mind.1/Los
eine von 1000, mind.1/Los
eine von 1000, mind.1/Los
eine von 1000, mind.1/Los
eine von 1000, mind.1/Los

eine von 1000, mind.1/Los
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Tabelle 4:  Typische Haufigkeiten der Priifungen fir die laufende Fertigung einschliellich der End-
prifung bei der Rekonditionierung von Verpackungen und bei der Reparatur von IBC fur
fliissige Fillgiter

Art der Priifungen Haufigkeiten Erlauterungen

Verpackung

Fasser aus Stahl | Innenbeschaffenheit (visuell) jede nach Innenreinigung
Dichtheitspriifung jede Prifung muss vor der

Lackierung erfolgen
AuBenbeschaffenheit (visuell) jede

Richtigkeit, Dauerhaftigkeit und Les- |jede
barkeit der Kennzeichnung

Fasser, Kanister |/nnenbeschaffenheit (visuell) jede nach Innenreinigung
&”d TS{[‘? aus | pichtheitspriifung jede
Hnststo AulBenbeschaffenheit (visuell) jede

Richtigkeit, Dauerhaftigkeit und Les- |jede
barkeit der Kennzeichnung

Metallene IBC AulBenbeschaffenheit (visuell) jede nach Innenreinigung
uqufsltBage Kunst- | innenbeschaffenheit (visuell) jede nach AuRenreinigung
stoff-

Einwandfreie Installation der Dich- |jede
tungen und Verschliisse

Beschaffenheit der SchweilSndhte jede
(visuell)

Dichtheitspriifung jede

Richtigkeit, Dauerhaftigkeit und Les- |jede
barkeit der Kennzeichnung

Kombininations- | Innenbeschaffenheit (visuell) jede nach Innenreinigung
IBC AulBenbeschaffenheit (visuell) jede nach AuRlenreinigung
Dichtheitspriifung jede

Richtigkeit, Dauerhaftigkeit und Les- |jede
barkeit der Kennzeichnung
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Tabelle 5: Typische Haufigkeiten der Priifungen fir die laufende Fertigung einschliellich der End-
prifungen bei der Rekonditionierung von Verpackungen und bei der Reparatur von IBC fir
feste Flllgiter

Art der Priifungen Haufigkeiten Erlauterungen

Verpackung

Fasser aus Stahl | Innenbeschaffenheit (visuell) jede nach Innenreinigung
AuBenbeschaffenheit (visuell) jede

Richtigkeit, Dauerhaftigkeit und Les- |jede
barkeit der Kennzeichnung

Fasser, Kanister |/nnenbeschaffenheit (visuell) jede nach Innenreinigung
und Kisten aus | oygenpeschaffenheit (visuell) jede
Kunststoff

Richtigkeit, Dauerhaftigkeit und Les- |jede
barkeit der Kennzeichnung

Metallene IBC AuBenbeschaffenheit (visuell) jede
und starre Kunst- | jnnenpeschaffenheit (visuell) jede
stoff-IBC

Einwandfreie Installation der Dich- |jede
tungen und Verschliisse

Beschaffenheit der Schweil3néhte jede
(visuell)

Richtigkeit, Dauerhaftigkeit und Les- |jede
barkeit der Kennzeichnung

Dichtheitsprtifung jede mit Code 21
Kombinations- Innenbeschaffenheit (visuell) jede nach Innenreinigung
IBC AulRenbeschaffenheit (visuell) jede nach Auf3enreinigung

Richtigkeit, Dauerhaftigkeit und Les- |jede
barkeit der Kennzeichnung
Dichtheitspriifung jede mit Code 21
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