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Initiiert vom AK GWS e. V. haben die dort organisierten Fremdprufer unter Feder-
fuhrung von Dr. F.-W. Knipschild das folgende Beispiel eines Qualitatssicherungs-
berichts erstellt.



Auftraggeber / Bauherr

Projekt XXX
BaumalRnahme XXX

“Oberflachenabdichtung”

KUNSTSTOFFTECHNISCHE ARBEITEN

Fertigung und Einbau von Dichtungsbahnen, Dranmatten,
Geotextilien, Rohrleitungen und Bauteile

Musterbericht zur Qualitatssicherung Nr. XXXX

Dieser Bericht wurde im Auftrag der XXX erstellt.

Er besteht aus Deckblatt, XX Seiten und XX Anlagen.

Dieser Bericht darf nur mit Erlaubnis des Verfassers und nur vollstédndig an Dritte
weitergegeben werden.
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1 VORBEMERKUNGEN

Dieser Bericht beschreibt die Qualitdtssicherungsmaflinahmen im Zusammenhang
mit den kunststofftechnischen Arbeiten beim Bau der Oberflachenabdichtung XXX.
Er bezieht sich auf die Fertigung und den Einbau der Dichtungsbahnen, Dranmat-
ten, Geotextilien, Rohrleitungen und Bauteile. Die kunststofftechnischen Arbeiten
vor Ort erfolgten von Monat/Jahr bis Monat/Jahr

Das Buro XXX wurde vom XXX (Auftraggeber/Bauherr) in Abstimmung mit der zu-
standigen Behdrde mit der kunststofftechnischen Fremdprifung) beauftragt.

Die Abdichtungsflache betragt nach der Ausschreibung insgesamt rund XX m2. Das
Dichtungssystem ist von oben nach unten wie folgt aufgebaut:

Rekultivierungsboden, Schichtdicke ...
geotextile Trenn- und Filterschicht
mineralische Dranschicht, Schichtdicke
Dranmatte

Kunststoffdichtungsbahn

mineralische Dichtung, Schichtdicke....
Ausgleichsschicht, Schichtdicke...

Eventuell kdnnen hier noch Hinweise auf konstruktive Einzelheiten und die
Durchfihrung eines Versuchsfeldes gegeben, oder Besonderheiten erlautert
werden.

2 QUALITATSSICHERUNG

Grundlage der Qualitatssicherung waren die vom Biro XXX aufgestellten Qualitats-
sicherungsplane:

e QSP-XXXX-KDB fur die Dichtungsbahnen

o  QSP-XXXX-GT fur die Geotextilien

o QSP-XXXX-DM fur die Dranmatten

e QSP-XXXX-RB fur die Rohrleitungen und Bauteile

Vor Beginn der Arbeiten wurden Art und Umfang der Prifungen im Rahmen der Ei-
genuberwachung, Eigenkontrolle, Bautberwachung und Fremdprifung sowie deren
Dokumentation mit den Beteiligten und Zustandigen abgestimmt. Die am Projekt be-
teiligten Firmen und Institutionen waren wie folgt in die Qualitatssicherung einge-
bunden:

e die Eigenkontrolle der bauausfiihrende Firmen
XXX
XXX

e die Eigenuberwachung der herstellenden Firmen
XXX
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e die drtliche Bautiberwachung
XXX

e die kunststofftechnische Fremdprifung
XXX

e die erdbautechnische Fremdpriufung
XXX

e die behordliche Uberwachung
XXX

An der Prifung und Freigabe der Oberflache der mineralischen Dichtung vor dem
Verlegen der Dichtungsbahnen war die erdbautechnische Fremdprufung beteiligt.

Im Rahmen der kunststofftechnischen Fremdprifung fanden XX Baustellentermine
statt. Zu Terminen, bei denen Teilleistungen und Teilflachen fachtechnisch gepruft
bzw. freigegeben wurden, wurden Inspektionsberichte angefertigt:

Anlage XX Blatt 1 bis XX Inspektionsberichte Nr. 1 bis XX

Folgende Mitarbeiter der fremdprifenden Stelle waren an der Bearbeitung dieser
Baumalnahme beteiligt:

XXX als ......
XXX als .....
XXX als .....
XXX als .....

3 DICHTUNGSBAHNEN

3.1 Allgemeines

Es wurden beidseitig strukturierte, durch die BAM zugelassene Dichtungsbahnen
der XXX (Hersteller) mit einer Mindestdicke von 2,50 mm eingebaut. Der Einbau der
Dichtungsbahnen erfolgte durch die XXX (Verleger). Nach Abschluss der Arbeiten

wurde vom Verleger ein Bestandsplan mit Verlegelisten erstellt:

Anlage XX Blatt XX Bestandsplan
Blatt XX bis XX Verlegelisten

Nach Angaben des Verlegers wurde mit den Dichtungsbahnen eine Flache von XXX
m2 belegt.

3.2 Eignungsnachweise
Als Eignungsnachweis fir die Dichtungsbahnen mit der Herstellerbezeichnung

XXXX liegt der Zulassungsschein Nr. XXXX der BAM, Berlin vor. Danach werden
die Dichtungsbahnen aus der Formmasse XXXX in einer Breite von XX m gefertigt.
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Nach der BAM-Zulassung entsprechen die Dichtungsbahnen den Vorgaben der
Ausschreibung.

Die maligebenden Verbundparameter zwischen den Dichtungsbahnen und den an-
grenzenden Schichten wurden projektbezogen durch Scherversuche nachgewiesen.

Die Verbundparameter entsprechen den Vorgaben aus dem Standsicherheitsnach-
weis des Blro XXX:

e Reibungsversuch nach GDA-Empfehlung
Bericht XXXX (Dichtungsbahnen / mineralische Dichtung)

e Reibungsversuch nach GDA-Empfehlung
Bericht XXXX (Dranmatten / Dichtungsbahnen)

Die Berichte zu den Scherversuchen wurden im Rahmen der Fremdprifung auf
Vollstandigkeit und Plausibilitat geprift. Danach wurden ausreichende Verbundpa-
rameter nachgewiesen:

e Bericht XXXX [B 1]
Prufung der Berichte zu den Reibungsversuchen

3.3 Fertigung

3.3.1 Allgemeines

Die Dichtungsbahnen wurden in den Monaten XX, Jahr XX in Breiten von XX m und
Langen von XX m projektbezogen jeweils in zusammenhangenden Produktionsein-
heiten gefertigt. Die Liefermenge betrug insgesamt rund XX mz2,

3.3.2 Eigenuberwachung

Zur Eigenuberwachung wurden als Herstellernachweise Abnahmeprifzeugnisse 3.1
B nach DIN EN 10204 mit Lieferscheinen vorgelegt:

Anlage XX Blatt 1 bis XX Lieferscheine mit Herstellernachweisen

Danach wurden vom Hersteller im Rahmen der Eingangskontrolle an der Form-
masse Schmelzindex und Dichte geprift. Den gelieferten Dichtungsbahnen lassen
sich folgende Einzelprifungen zuordnen:

XX Prufungen Dicke

XX Prifungen Mal3dnderung nach Warmlagerung

XX Prifungen Eigenschaften im Zugversuch

XX Prifungen  Schmelzindex, Anderung Schmelzindex

Art und Umfang der Priafungen entsprechen dem Qualitatssicherungsplan. Nach

den Prufergebnissen entsprechen die Dichtungsbahnen den Vorgaben der BAM-
Zulassung und wurden fachgerecht gefertigt.
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Eventuell kbnnen hier Hinweise erforderlich sein, wenn die Qualitat nicht in
Ordnung war.

3.3.3 Fremdprifung

Im Rahmen der Fremdprufung wurden die Unterlagen der Eigentiberwachung tber-
pruft und durch Kontrollpriifungen an XX Probenahmen ergénzt.

Die Proben fir die Kontrollprifungen wurden durch die Fremdprifung auf der Bau-
stelle entnommen.

In den Kontrollpriifungen wurden jeweils Schmelzindex, Dichte, Dicke, MaRande-
rung nach Warmlagerung und die Eigenschaften im Zugversuch ermittelt.

Die Ergebnisse der Fremdprufung sind mit denen der Eigentberwachung in Anlage
XX zusammengestellt:

Anlage XX Blatt 1 bis XX Ergebnisse
Eigentberwachung und Fremdprufung

In den Kontrollprifungen wurden die Ergebnisse der Eigeniiberwachung bestatigt.
3.4 Einbau
3.4.1 Allgemeines

Die Dichtungsbahnen wurden durch Fachkrafte und unter ingenieurmaliiger Leitung
von XXX (Verleger der Dichtungsbahnen) in der Zeit vom XX (Datum) bis XX (Da-
tum) an XX Tagen eingebaut. Grundlage war der vorher mit allen Beteiligten abge-
stimmte Verlegeplan (Datum / Nummer).

Vor Einbau der Dichtungsbahnen wurde die Oberflache der Stitzschicht (z.B. mine-
ralischen Dichtung) in Teilabschnitten auf Ebenheit und Beschaffenheit gepruft und
von der kunststofftechnischen und/oder erdbautechnischen Fremdprifung fur den
Einbau der Dichtungsbahnen freigegeben. In diese Prufungen war der Verleger ver-
antwortlich eingebunden. Bei den Prifungen festgestellte Mangel wurden vor Frei-
gabe nachgebessert.

Die Dichtungsbahnen wurden an XX Rohrdurchfiihrungen / Bauteile angeschlossen.

Die Schweil3arbeiten wurden von nach DVS 2212 ausgebildeten und gepriften
Fachkraften durchgefiihrt. Die entsprechenden Nachweise wurden der Fremdpri-
fung vorgelegt.

Fur das maschinelle HeizkeilschweiRen der Uberlappnahte wurden SchweiR3-
maschinen vom Typ XXX eingesetzt. Die Auftragndhte wurden mittels Warm-
gasextrusionsschweil3en von Hand gefertigt. Dabei wurden Schweil3gerate vom Typ
XXX eingesetzt.

Im Rahmen der Eigenkontrolle und Fremdprifung festgestellte Mangel an den
Schweil3nahten wurden nachgebessert.
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3.4.2 Eigenuberwachung / Eigenkontrolle

Es wurden folgende Unterlagen zur Eigenuberwachung und Eigenkontrolle vorge-
legt:

Anlage XX Blatt XX Herstellernachweis Schweil3zusatz
Anlage XX Blatt XX bis XX  Protokolle Heizkeilschweil3en
Anlage XX Blatt XX bis XX  Protokolle Warmgasextrusionsschweifl3en

Anlage XX Blatt XX bis XX  Priifprotokolle Uberlappnéhte
Anlage XX Blatt XX bis XX  Prufprotokolle Auftragnéhte

Nach den Herstellernachweisen wurde als Schweil3zusatz beim Warmgasextru-
sionsschweil3en Granulat aus der Formmasse XXX verwendet. Die Formmasse
XXX wird aus der Formmasse XXX durch nachtraglichen Russzusatz hergestellit.
Weiter wurde Schweil3draht aus XXX verwendet.

Die Schweil3eignung dieser Schweil3zusatze wurde im Rahmen der Eigenkontrolle
und Fremdprifung an den Schweil3nahtproben nachgewiesen.

Die Schweil3protokolle wurden fachgerecht und lickenlos gefiihrt. Sie belegen eine
durchgehende Eigenkontrolle und eine fachgerechte Ausfilhrung der Schweil3arbei-
ten.

Die durchgehend gefertigten Maschinenschriebe zum Heizkeilschweien der Uber-
lappnéhte wurden im Rahmen der Fremdprifung stichprobenartig Uberpriift. Sie lie-
gen diesem Bericht nicht bei, da die mafl3geblichen Daten in den Schweil3protokol-
len erfasst sind.

Die Nahtprufungen wurden von Verleger nahezu durchgehend unter Aufsicht der
Fremdprifung durchgefuhrt. Sie bezogen sich auf die aul3ere Beschaffenheit, die
Nahtabmessungen, die qualitative Nahtfestigkeit sowie die Nahtdichtigkeit. Die
Prufprotokolle belegen die durchgehende Schweil3nahtprifung im Rahmen der Ei-
genkontrolle und eine anforderungsgerechte Nahtqualitat.

3.4.3 Fremdprifung

Die Fremdprifung erfolgte im Rahmen von Baustellenterminen sowie durch Bau-
stellen- und Laborprufungen.

Baustelle
Bei den Baustellenterminen wurden die MalRnahmen und Ergebnisse der Ei-
genkontrolle gepruft und durch Kontrollprifungen erganzt.

In Abstimmung mit der 6rtlichen Baulberwachung wurden jeweils Teilflachen fach-
technisch fir den Einbau der Dranmatten freigegeben. Einzelheiten zu den Baustel-
lenprifungen und die Freigabevermerke sind in den Inspektionsberichten (Anlage
XX) enthalten.

Die Schweinahte wurden durchgehend durch Inaugenscheinnahme auf Be-
schaffenheit geprift.
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An den Uberlappnahten mit Priifkanal wurden die Nahtdicken/Fiigewege systema-
tisch mit Ultraschall ermittelt:

Anlage XX Blatt XX bis XX Ergebnisse Nahtdicken/Flugewege

Die ermittelten Fligewege entsprechen durchweg den Vorgaben der DVS 2225-4.
Die Auftragnéhte wurden stichprobenartig auf Nahtabmessungen und mit einem ab-
gewinkelten Schraubendreher auf Verbundfestigkeit in den Nahtrandbereichen ge-
pruft.

Bei den Baustellenterminen wurden in der endgultigen Ausfuhrung eine fach-
gerechte Durchfihrung der Verlege- und Schweil3arbeiten, eine anforde-
rungsgerechte Ausfihrung der konstruktiven Einzelheiten sowie eine ord-
nungsgemale Prufung im Rahmen der Eigenkontrolle festgestellt.

Labor
Es wurden an 2 Probenahmen aus den Schweil3zusatzen Kontrollpriifungen durch-
gefuhrt:

Anlage XX Blatt XX Ergebnisse Prifungen Schweil3zusatze
Danach wurden die Angaben in den Herstellernachweisen (Anlage XX) bestatigt.

Die Qualitat der SchweilRarbeiten wurde an insgesamt XX Schweil3nahtproben (Pro-
ben), davon XX Proben Dichtungsbahn/Dichtungsbahn und XX Proben Dichtungs-
bahn/Platte nach folgenden Richtlinien geprift und beurteilt:

e DVS 2225-4 Beschaffenheit und Nahtabmessungen
e DVS 2226-2 Fugefestigkeit und Verhalten im Zugscherversuch
o DVS 2226-3 Fugefestigkeit und Verhalten im Schalversuch

Die Probenahmen sind in Anlage XX, die Ergebnisse der Prifungen in Anlage XX
zusammengestellt:

Anlage XX Blatt XX bis XX  Probenahmen fur die Schweilnahtprifungen
Anlage XX Ergebnisse der Schweil3nahtprifungen

Blatt XX Beschaffenheit

Blatt XX bis XX  Nahtabmessungen, Fugefestigkeit

Nach diesen Ergebnissen werden die Schweil3nahtproben wie folgt beurteilt:
Beschaffenheit

XX Proben entsprechen den Vorgaben. An den XX Proben (Auftragnahte) wurden
Poren im Extrudat bzw. in der Fligeebene festgestellt.

Nahtabmessungen

XX Proben entsprechen den Vorgaben der Richtlinie. Bei Probe Nr. XX (Auftrag-
naht) wurde ein zu geringer Nahtdickenfaktor (XX) festgestellt. Ein Einfluss dieser
Abweichungen auf die Fugefestigkeit und das Verformungsverhalten zeigte sich
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nicht. Die Proben mit abweichenden Nahtabmessungen sind in der Zusammenstel-
lung mit einem* gekennzeichnet.

Flugefestigkeit

Bei den Zugscherversuchen wurde in allen Féllen das Verstrecken des Grundmate-
rials neben der Naht erreicht. Die beim Verstrecken erreichten Spannungen liegen
etwa in der gleichen Grol3enordnung wie beim Grundmaterial.

Nach den Schalversuchen weisen XX Proben eine gute, XX Proben eine brauchba-
re und XX Proben eine nicht ausreichende Fugefestigkeit auf.

Eventuell muss hier erlautert werden, was mit den Schweilungen gemacht
wurde, die den Proben mit nicht ausreichender Flgefestigkeit zuzuordnen
sind.

Die den Proben mit abweichender Beschaffenheit und abweichenden Nahtabmes-
sungen zuzuordnenden Schweil3ndhte wurden vor Ort noch einmal durchgehend
durch Inaugenscheinnahme und/ oder mittels abgewinkeltem Schraubendreher auf
Festigkeit in den Nahtrandbereichen gepruft. Aufgrund der Ergebnisse aus diesen
Nachprufungen wurden keine Nachbesserungen durchgefihrt.

4 DRANMATTEN
4.1 Allgemeines

Als (zusatzliche) Entwasserungsschicht und als Schutzlage fiir die Dichtungsbah-
nen gegendber den mechanischen Beanspruchungen durch die mineralische Ent-
wasserungsschicht (Brechkorn der Kérnung XX/XX mm) wurden Dranmatten der
XXX (Hersteller) eingebaut.

e Produkt XXXX bestehend aus
Deckvlies XXXX
Drankdrper XXXX
Tragervlies XXX

4.2 Eignungsnachweise

Als allgemeiner Eignungsnachweis liegt das Eignungsgutachten der BAM (XXX)
vor. Weiter wurde das Datenblatt des Herstellers mit Angabe der zugesicherten Ei-
genschaften vorgelegt:

Anlage XX Blatt XX Technisches Datenblatt XXX

Nach dem Eignungsgutachten der BAM erfillen die Dranmatten die hydraulischen
Vorgaben der Ausschreibung.

Die Filtereigenschaften des Vliesstoffes gegenuber dem Brechkorn XX/XX mm wur-

den projektbezogen nachgewiesen:
e Bericht XXX [B 2]
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e Filternachweise
Die ausreichende Schutzwirksamkeit der Dranmatte gegeniber den mechanischen
Beanspruchungen durch die mineralische Dréanschicht und durch den Baubetrieb

wurde projektbezogen im Rahmen der Fremdprufung in einem Lastplattendruckver-
such nachgewiesen:

e Bericht XXX [B 3]
e Schutzwirksamkeit der Dranmatte gegenuber Brechkorn

4.3 Fertigung
4.3.1 Allgemeines

Die Dranmatten wurden in den Monaten XX bis XX, Jahr wurden in einer Breite von
XX m und in Langen von XX m gefertigt. Die Liefermenge betrug rund XX m?

4.2.2 Eigenuberwachung

Zur Eigenuberwachung wurden als Herstellernachweise Abnahmeprifzeugnisse
nach DIN EN 10204 - 3.1 B mit Anlagen vorgelegt:

Anlage XX Blatt XX bis XX  Herstellernachweise mit Anlagen
Danach werden den gelieferten Dranmatten folgende Prifungen zugeordnet:

XX Prufungen Flachenmasse, Schichtdicke
XX Prufungen Eigenschaften im Streifenzugversuch langs und quer

Art und Umfang der Prufungen entsprechen grundsatzlich dem Qualitatssiche-
rungsplan und dem Stand der Technik. Nach den Ergebnissen der Eigen-
uberwachung wurden die Dranmatten fachgerecht gefertigt und die zugesicherten
Eigenschaften nachgewiesen.

4.3.3 Fremdpriufung

Im Rahmen der Fremdprufung wurden die Unterlagen der Eigentiberwachung tber-
pruft und durch Kontrollprifungen an XX Probenahmen ergénzt.

Die Proben fir die Kontrollprifungen wurden durch die Fremdprifung auf der Bau-
stelle entnommen.

In den Kontrollprifungen wurden die Gesamtschichtdicke und die Gesamtflachen-
masse sowie die Einzelschichtdicken, die Einzelflaichenmassen und die Eigen-
schaften im Streifen-Zugversuch der ermittelt. Die Ergebnisse der Fremdprifung
sind mit denen der Eigeniiberwachung in Anlage XX zusammengestellt:

Anlage XX Blatt XX bis XX
Ergebnisse der Fremdprufung und Eigentiberwachung
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Danach wurden in den Kontrollprifungen die Ergebnisse der Eigenuberwachung
bestétigt.

Eventuell muss hier erlautert werden, wenn nicht alle Dranmatten in Ordnung
waren.

4.4 Einbau

Die Dranmatten wurden vom Verleger der Dichtungsbahnen nach den Verlegehin-
weisen des Herstellers eingebaut. Die Deckvliese wurden im Uberlappungsbereich
thermisch geheftet. Beim Einbau der Dranmatten auf den Dichtungsbahnen war im
Rahmen der Eigenkontrolle insbesondere darauf zu achten, dass die Dichtungs-
bahnen besenrein gesaubert waren.

Der Einbau der Dranmatten wurde durch die Bauiiberwachung tberwacht und im
Rahmen der Baustellentermine durch die Fremdprifung kontrolliert.

In der endgultigen Ausfiihrung wurde ein anforderungsgerechter Einbau der Dran-
matten festgestellt. Die jeweils verlegten Teilflachen wurden fachtechnisch fiir den
Einbau der mineralischen Dranschicht freigegeben. Einzelheiten sind in den Inspek-
tionsberichten (Anlage XX) enthalten.

S EINBAU DER MINERALISCHEN DRANSCHICHT

Die Dranschicht aus Brechkorn der Kérnung XX/XX mm auf den Dranmatten wurde
von der XXX eingebaut. Der Einbau erfolgte Uber mindestens XX m hohe Fahr-
damme mit einem Langarmbagger im Vor-Kopf-Verfahren.

Das Material der mineralischen Dranschicht wurde ausschlieRlich Uber die Fahr-
damme mit einem Radlader zum Langarmbagger transportiert.

Beim Einbau der Dranschicht war im Rahmen der Eigenkontrolle insbesondere dar-
auf zu achten, dass die Dichtungsbahnen weitgehend vollflachig auf der minerali-
schen Dichtung aufliegen und die Dichtungsbahnen und Dranmatten nicht verscho-
ben und wellenfrei tberbaut werden.

Der Einbau wurde durch die Baulberwachung tberwacht und durch die Fremdpri-
fung im Rahmen der Baustellentermine stichprobenartig kontrolliert. Dabei wurde in
der endgutltigen Ausfuhrung ein anforderungsgerechter Einbau festgestellt. Einzel-
heiten sind in den Inspektionsberichten (Anlage XX) enthalten.

6 GEOTEXTILIEN

6.1 Allgemeines

Als Trenn- und Filtervlies zwischen mineralischer Dranschicht XX/XX mm und dem

Rekultivierungsboden wurden Geotextilien mit der Bezeichnung XXXX eingebaut.
Die Geotextilien werden von der XXX (Hersteller) gefertigt.
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6.2 Eignungsnachweise

Als allgemeiner Eignungsnachweis wurde vom Hersteller ein technisches Datenblatt
mit Angabe der zugesicherten Eigenschaften vorgelegt:

Anlage XX Blatt XX Datenblatt

Im Rahmen der Fremdpriufung wurde die Filterstabilitat projektbezogen geprift und
nachgewiesen:

e Bericht XXXX [B 3]
Prufung der Filterstabilitat des Filtervlieses

6.3 Fertigung
6.3.1 Allgemeines

Die Geotextilien wurden in Breiten von XX m und Langen von XX m in den Monaten
XX bis XX, Jahr gefertigt. Die Liefermenge betrug rund XX m2.

6.3.2 Eigenliberwachung

Zur Eigenuberwachung wurden als Herstellernachweise Abnahmeprufzeugnisse
3.1B nach DIN EN 10204 mit Anlagen vorgelegt:

Anlage XX Blatt XX bis XX  Herstellernachweise
Danach werden den gelieferten Geotextilien folgende Einzelprifungen zugeordnet:

XX Prifungen Flachenmasse, Schichtdicke
XX Prufungen Stempeldurchdrickkraft
XX Prifungen Eigenschaften im Streifenzugversuch langs/quer

Die Art der Prufungen entspricht dem Qualitatssicherungsplan, die Haufigkeit der
Prifung dem Stand der Technik. Nach den Ergebnissen der Eigenuberwachung
wurden die Geotextilien fachgerecht gefertigt und die zugesicherten Eigenschaften
nachgewiesen.

6.3.3 Fremdprifung

Im Rahmen der Fremdprufung wurden die Unterlagen der Eigentiberwachung tber-
pruft und durch Kontrollprifungen an XX Probenahmen ergénzt.

Die Proben fir die Kontrollprifungen wurden durch die Fremdprifung auf der Bau-
stelle entnommen.

In den Kontrollprifungen wurden jeweils Schichtdicke, Flachenmasse und die Ei-

genschaften im Streifenzugversuch ermittelt. Die Ergebnisse der Fremdprifung sind
mit denen der Eigentberwachung in Anlage XX zusammengestellt:
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Anlage XX Blatt XX und XX Ergebnisse der Eigenuberwachung

und Fremdpriufung
In den Kontrollprifungen wurden die maf3geblichen Ergebnisse der Eigentberwa-
chung grundsatzlich bestatigt.

Eventuell muss hier erlautert werden, wenn nicht alle Dranmatten in Ordnung
waren.

6.4 Einbau

Die Geotextilien wurden von der XXX eingebaut. Die Geotextilien wurden mit einer
losen Uberlappung von XX m verlegt. Beim Uberbau der Geotextilien mit dem Re-
kultivierungsboden war auf eine ausreichende Vorbelastung der Uberlappungen zu
achten, um ein Verschieben der Geotextilien zu verhindern.

Der Einbau der Geotextilien wurde durch die Baulberwachung Gberwacht und von
der Fremdiberwachung im Rahmen der Baustellentermine stichprobenartig kontrol-
liert. Dabei wurde ein anforderungsgerechter Einbau festgestellt. Einzelheiten sind
in den Inspektionsberichten (Anlage XX) enthalten.

7 ROHRLEITUNGEN

7.1 Allgemeines
Es wurden folgende Rohrleitungen mit Rohren und Rohrleitungsteilen aus PEHD
eingebaut:

e Gassammelleitungen, XX Stiick, Gesamtlange XX m
mit Rohren nach DIN 8074 - XXX
mit Rohrleitungsteilen nach DIN 16963

e Gastransportleitungen, XX Stiick, Gesamtlange XX m
mit ....
mit ...

Die Tragfahigkeit der Rohre wurde projektbezogen nicht nachgewiesen, da die
Wanddicken durch die Ausschreibung vorgegeben waren.

7.2 Fertigung

Zur Fertigung der Rohre und Rohrleitungsteile wurden Herstellernachweise nach
DIN EN 10204 bzw. eine Bestéatigung der bauausfihrenden Firma vorgelegt, die
den jeweiligen Lieferscheinen zugeordnet sind:
Anlage XX Blatt XX bis XX Herstellernachweise

Blatt XX Bestatigung
Danach entsprechen die Rohre der DIN 8074 und die Rohrleitungsteile der DIN
16963.

Eventuell muss hier erlautert werden, wenn die Standsicherheit der Rohre pro-

jektbezogen nachgewiesen wurde, wer diese Nachweise gefuhrt hat und wer
diese Nachweise geprift hat.
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7.3 Einbau
7.3.1 Allgemeines

Die Rohrleitungen wurden von der XXX eingebaut. Die Schweil3arbeiten wurden
durch SchweiRer der XXX ausgefuhrt.

Die Rohre und Rohrleitungsteile wurden mittels Heizelementstumpfschweil3en (HS)
und Heizwendelschweil3en (HM) geschweil3t.

Die Schweil3arbeiten wurden von nach DVS 2212 ausgebildeten und gepriften
Fachkraften durchgefiihrt. Die entsprechenden Nachweise wurden der Fremd-
prufung vorgelegt.

Zu den Schweil3arbeiten wurden der Fremdprifung XX Probeschweif3ungen, XX
zum HM-SchweilRen und XX zum HS-Schweil3en tUbergeben.

Der Einbau wurde durch die Baulberwachung uUberwacht und von der Fremd-
prufung im Rahmen der Baustellentermine stichprobenartig kontrolliert.

Die Gassammelleitungen wurden von der XXX auf Dichtigkeit geprift. Diese Pru-
fungen wurden durch die Bautberwachung und/oder durch die Fremdpritfung tber-
wacht.
7.3.2 Eigenkontrolle
Zur Eigenkontrolle der Schweil3arbeiten wurden folgende Unterlagen vorgelegt:
Anlage XX Unterlagen zur Eigenkontrolle

Blatt XX und XX Bestandszeichnungen

Blatt XX bis XX Schweil3protokolle
Danach wurden die Schweil3arbeiten anforderungsgerecht ausgefuhrt.

7.3.3 Fremdprifung

Die Fremdprifung erfolgte im Rahmen von Baustellenterminen sowie durch Bau-
stellen- und Laborprufungen.

Baustelle

Bei den Baustellenterminen wurden die MafRnahmen und Ergebnisse der Ei-
genkontrolle Gberpriuft und durch Kontrollprifungen erganzt. In der endgultigen Aus-
fuhrung wurde ein anforderungsgerechter Einbau festgestellt. Einzelheiten zu den
Baustellenprifungen sind in den Inspektionsberichten (Anlage XX) enthalten.

Labor
Die XX Schweil3nahtproben wurden auf Grundlage folgender Richtlinien gepruft und
beurteilt:

e DVS 2202-1 Beschaffenheit und Nahtabmessungen (Befund)
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e DVS 2203-1/5 Fugefestigkeit im technologischen Biegeversuch
e DVS 2203-2 Fugefestigkeit Zugversuch (in Anlehnung)

Die Probenahmen und die Ergebnisse der Prifungen sind in Anlage XX zu-
sammengestellt:

Anlage XX Blatt XX bis XX Probenahmen Schweil3nahtprifungen
Blatt XX und XX Ergebnisse der Schweil3nahtprifungen

Nach den Ergebnissen dieser Prufungen entsprechen die Schweil3nahtproben hin-
sichtlich Beschaffenheit und Nahtabmessungen dem Stand der Technik. Alle Pro-
ben weisen eine gute Fugefestigkeit auf.

Eventuell muss hier etwas dazu erklart werden, wenn nicht alle Schweifl3ungen
in Ordnung waren.

8 BAUTEILE
8.1 Allgemeines

Insgesamt wurden XX Bauteile aus PEHD eingebaut. Dabei handelt es sich um die
Rohrdurchfiihrungen fur die Horizontal- und Vertikalkollektoren des Gasfassungs-
systems. Sie bestehen aus Uberschiebrohren mit innen liegenden Lippendichtungen
und einer duReren Kragenplatte zum Anschluss der Dichtungsbahnen.

8.2 Fertigung

Die Bauteile wurden durch XXX werkseitig bis auf das Anschweil3en der Kragenplat-
ten vorgefertigt. Die Kragenplatten wurden auf der Baustelle durch den Verleger der
Dichtungsbahnen angeschweildt. Zu diesen Schweil3ungen wurden der Fremdpru-
fung XX Schweif3nahtproben fur die Laborprifungen tbergeben.

Zur werksseitigen Fertigung der Bauteile und zu den verwendeten Halbzeugen wur-
den von XXX folgende Unterlagen vorgelegt:

Anlage XX Blatt XX bis XX Fertigungszeichnungen Bauteile

Blatt XX bis XX Abnahmeprifzeugnisse
Nach dem Abnahmeprifzeugnis wurden fur die Bauteile Platten nach DIN EN I1SO
14632 und Rohre nach DIN 8074 verwendet und die Bauteile fachgerecht gefertigt.

8.3 Einbau

Die Bauteile wurden von der XXX eingebaut. Der Einbau wurde von der Bauuber-
wachung Uberwacht und von der Fremdprifung im Rahmen der Baustellentermine
stichprobenartig kontrolliert. Bei den Baustellenterminen wurden die Malihahmen
und Ergebnisse der Eigenkontrolle beim Schweif3en der Kragenplatten geprift und
durch Kontrollprifungen erganzt. Es wurden eine fachgerechte Fertigung und ein
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anforderungsgerechter Einbau festgestellt. Einzelheiten zu den Baustellenprifungen
sind in den Inspektionsberichten (Anlage XX) enthalten.

Der Anschluss der Dichtungsbahnen an die Bauteile erfolgte durch den Verleger der
Dichtungsbahnen (Abschnitt 3.4).

Die Schweil3nahtproben zum Anschweil3en der Kragenplatten wurde auf der Grund-
lage der Richtlinien DVS 2202-1 und 2203-2 gepruft und beurteilt. Danach entspre-
chen die als Kehlnaht (K-WE) mittels Warmgasextrusionsschweil3en (WE) herge-
stellten Proben hinsichtlich Beschaffenheit und Nahtabmessungen dem Stand der
Technik. An allen Proben wurde eine brauchbare Flgefestigkeit festgestellt. Die Er-
gebnisse der Prufungen sind in Anlage XX zusammengestellt:

Anlage XX Blatt XX Ergebnisse der Schweil3nahtprifungen

Eventuell muss hier etwas dazu erklart werden, wenn nicht alle Schweiflungen
in Ordnung waren.

9 ZUSAMMENFASSUNG

Die QualitatssicherungsmalBhahmen im Zusammenhang mit den kunststoff-
technischen Arbeiten wurden auf der Grundlage der projektbezogenen Qua-
litatssicherungsplane durchgefihrt:

e Dichtungsbahnen

Die Dichtungsbahnen wurden nach den Ergebnissen der Eigeniberwachung und
Fremdprufung fachgerecht gefertigt. Sie wurden nach den Ergebnissen der Ei-
genkontrolle, Bauuiberwachung und Fremdprufung anforderungsgerecht einge-
baut.

e Dranmatten

Die Dranmatten wurden nach den Ergebnissen der Eigenuberwachung und
Fremdprifung fachgerecht gefertigt. Sie wurden nach den Ergebnissen der Ei-
genkontrolle, Bauuberwachung und Fremdprifung anforderungsgerecht einge-
baut.

e Einbau der mineralischen Dranschicht

Die mineralische Dranschicht wurde nach den Ergebnissen der Eigenkontrolle,
Baulberwachung und Fremdprifung anforderungsgerecht eingebaut.

e Geotextilien
Die Geotextilien wurden nach den Ergebnissen der Eigenuberwachung und
Fremdprufung fachgerecht gefertigt. Sie wurden nach den Ergebnissen der Ei-

genkontrolle, Bauuiberwachung und Fremdprufung anforderungsgerecht einge-
baut.
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¢ Rohrleitungen und Bauteile

Die Rohre, Rohrleitungsteile und die Bauteile wurden nach den Ergebnissen der
Eigentuberwachung, Eigenkontrolle und Fremdprifung fachgerecht gefertigt. Sie
wurden nach den Ergebnissen der Eigenkontrolle, Bautiberwachung und Fremd-
prufung anforderungsgerecht eingebaut.

Im Rahmen der Fremdprifung wurden die kunststofftechnischen Arbeiten in Teilfla-
chen und Teilleistungen fachtechnisch freigegeben.

Diese kunststofftechnischen Arbeiten werden hiermit zur Abnahme durch die Fach-
behdrde empfohlen.

Datum und Unterschriften

Technischer Leiter
Verantwortlicher fur die Inspektionen
Verantwortlicher fur die Laborprifungen
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ANLAGEN - VERZEICHNIS

1

2

2.1
2.2
2.3
2.4
251
2.5.2
2.6.1
2.6.2
2.7
2.8
29.1
2.9.2

3.1
3.2
3.3

4.1
4.2
4.3

5.1
5.2
5.3

6.1
6.2

Blatter
Inspektionsberichte Nr. XX bis XX XX

Dichtungsbahnen

Bestandsplan mit Verlegelisten
Herstellernachweise

Ergebnisse der Eigenliberwachung und Fremdprifung
Herstellernachweise Schweil3zusatze
Protokolle Heizkeilschweil3en

Protokolle Warmgasextrusionsschweifl3en
Prufprotokolle Uberlappnéhte mit Prifkanal
Prufprotokolle Auftragnahte

Ergebnisse Nahtdicken/Fluigewege
Ergebnisse Prifungen Schweil3zusatze
Probenahmen fir die Schwei3nahtprifungen
Ergebnisse der Schweil3nahtprifungen

Dranmatten

Technisches Datenblatt

Lieferscheine und Abnahmeprifzeugnisse
Ergebnisse der Fremdprifung

Geotextilien

Technisches Datenblatt

Lieferscheine und Abnahmeprifzeugnisse
Ergebnisse der Fremdprifung

Rohrleitungen

Bestatigung und Herstellernachweise

Unterlagen der Eigenkontrolle

Probenahmen fir die Schwei3nahtprifungen und
Ergebnisse der Schweil3nahtprifungen

Bauteile

Fertigungszeichnungen und Abnahmeprifzeugnisse
Ergebnisse der Schweil3nahtprifungen
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