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Bauherr N.N.

Projekt N.N.

HERSTELLEN, EINBAUEN UND UBERBAUEN DER
KUNSTSTOFF-DRANELEMENTE

Standardqualitatssicherungsplan KDE

Dieser Standardqualitatssicherungsplan wurde in der Arbeitsgruppe Fremdprufer
im AK GWS erarbeitet und mit der BAM abgestimmt. Er beschreibt den Mindest-
umfang an Prufungen und Mal3nahmen fiir eine anforderungsgerechte Qualitats-
sicherung entsprechend den Richtlinien der BAM.
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1 Vorbemerkungen

Dieser Qualitatssicherungsplan bezieht sich auf das Herstellen, Einbauen und
Uberbauen der Kunststoff-Dranelemente. Er beschreibt die projektbezogenen
QualitatssicherungsmalRnahmen bei der Eigentiberwachung, Eigenkontrolle, o6rtli-
chen Bauiiberwachung, Fremdpriifung und behérdlichen Uberwachung.

Durch die Qualitatssicherung soll die fach- und anforderungsgerechte Ausfihrung
und damit die mit der Planung beabsichtigte Wirksamkeit und Funktion des Dich-
tungssystems, insbesondere der Dranschicht sichergestellt werden.

Der Qualitatssicherungsplan wurde vom Fremdprifer (beziehungsweise in Zu-
sammenarbeit mit dem Fremdprufer) aufgestellt und vor Baubeginn mit allen Be-
teiligten abgestimmt. Er berlcksichtigt die projektbezogenen Plan-, Ausschrei-
bungs- und Genehmigungsunterlagen.

Der Auftragnehmer (bauausfihrende Firma) setzt seine Subunternehmer (Herstel-
ler / Verleger der Kunststoff-Dranelemente) vom Inhalt dieses Qualitatssiche-
rungsplanes in Kenntnis.

Vor Beginn der Arbeiten bestatigen die Projektbeteiligten, dass sie dem Qualitats-
sicherungsplan zustimmen. Diese Zustimmung erfolgt entweder schriftlich oder sie
wird im Protokoll der Baubesprechung, in der die Zustimmung mundlich erfolgt,
dokumentiert.

Falls erforderlich wird dieser Qualitatssicherungsplan projektbezogen fortge-
schrieben.

Hinweise:
Die Kunststoff-Dranelemente werden nur dann im Sinne des Eignungsnachweises
eingebaut, wenn folgende Richtlinien der BAM berticksichtigt werden:

e Richtlinie fur die Zulassung von Kunststoff-Dranelementen fur Deponieoberfla-
chenabdichtungen, 2. Auflage, Oktober 2010 (“BAM-Richtlinie Kunststoff-

Dranelemente®)

¢ Richtlinie der BAM fiur die Anforderungen an Fachbetriebe fir den Einbau von
Kunststoffdichtungsbahnen, weiteren Geokunststoffen und Kunststoffbauteilen
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in Deponieabdichtungssystemen, 3. Uberarbeitete Auflage, April 2011 (“BAM-
Richtlinie Fachbetriebe®)

e Richtlinie fur Anforderungen an die Qualifikation und die Aufgaben einer
fremdprifenden Stelle beim Einbau von Kunststoffkomponenten und -bauteilen
in Deponieabdichtungssystemen, 4. Uberarbeitete Auflage, 20. Februar 2009
(“BAM-Richtlinie Fremdprtfer*)

Der beauftragte Fachbetrieb muss entsprechend der “BAM-Richtlinie Fachbetrie-
be“ Mitglied der Gltelberwachungsorganisation eines Fachverbandes sein und
von dieser Gitelberwachungsorganisation Uberwacht werden. Der beauftragte
Fremdprifer muss entsprechend der “BAM-Richtlinie Fremdprifer® akkreditiert
sein.

Es wird vorausgesetzt, dass die Plan- und Ausschreibungsunterlagen dem Stand
der Technik entsprechen, dass in diesen Unterlagen die Genehmigungsauflagen
berticksichtigt wurden und dass die Unterlagen vom Fremdprifer gepruft wurden.

Das wiederum setzt voraus, dass der Fremdprufer bereits vor der Ausschreibung
der Bauleistungen beauftragt wurde.

2 Beteiligte und Zustandigkeiten

Nachfolgend sind die am Projekt Beteiligten mit ihren Zustandigkeiten aufgefuhrt:

e Bauherr/Auftraggeber (AG)

N.N.

e Planer des AG
N.N.

e Ortliche Bautuberwachung
N.N.

e Auftragnehmer (AN)/bauausfiihrende Firma
N.N.

e Hersteller Kunststoff-Dranelemente
N.N.

e Verleger Kunststoff-Dranelemente, Fachbetrieb
N.N.
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e Fremdprufung (Kunststofftechnik)
N.N.

e Behordliche Uberwachung
N.N.

Die Zustandigkeit fur die fach- und anforderungsgerechte Leistung bleibt aus-
schlielich beim Auftragnehmer, insbesondere bei den verantwortlichen Fachfir-
men, dem Hersteller und dem Verleger der Kunststoff-Drénelemente.

Der Eigenuberwachung und Eigenkontrolle sowie deren Dokumentation kommt
neben der fachgerechten Herstellung und anforderungsgerechten Ausfihrung al-
ler Arbeiten eine entscheidende Bedeutung zu.

Fur den anforderungsgerechten Einbau der Kunststoff-Drédnelemente ist der
Fachbauleiter des Verlegers verantwortlich. Fir die Eigenkontrolle auf der Bau-
stelle ist der Fachbauleiter oder der Vorarbeiter des Verlegers zustandig. Beide
mussen entsprechende Erfahrungen nachweisen und sind vor Beginn der Arbei-
ten zu benennen. Die Nachweise werden vom Fremdprifer kontrolliert.

Das Einbauen und Uberbauen der Kunststoff-Dranelemente wird durch die ortli-
che Baulberwachung nur im Rahmen deren Aufgabe beaufsichtigt.

Der Fremdprufer prift die Eigeniberwachung des Herstellers und die Eigenkon-
trolle des Verlegers. Er erganzt sie durch zusatzliche Untersuchungen und Pri-
fungen. Der Umfang der Prifungen wird vom Fremdprifer projektbezogen auf der
Grundlage der “BAM-Richtlinie Kunststoff-Dranelemente” mit diesem Qualitatssi-
cherungsplan festgelegt und mit der behordlichen Uberwachung abgestimmt. Der
Fremdprifer stimmt seine Baustellentermine mit der 6rtlichen Bauleitung ab.

Die behordliche Uberwachung wird iiber den Stand der Arbeiten auf dem Laufen-
den gehalten und kann nach eigenem Ermessen an den Prifungen teilnehmen.

Die fachtechnischen Freigaben von Bauleistungen erfolgen im Einvernehmen mit
der behordlichen Uberwachung und in Abstimmung mit der 6rtlichen Bauiiberwa-
chung durch die Fremdprufung. Die abfallrechtlichen Abnahmen von Teilflachen
und Teilleistungen erfolgen ausschlieRlich durch die behérdliche Uberwachung.
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Der Fremdprufer fasst nach Abschluss der Arbeiten die Malinahmen und Ergeb-
nisse der Eigentuberwachung, der Eigenkontrolle und der Fremdprifung in dem
"Bericht zur Qualitatssicherung" zusammen.

Hinweis:
Die in diesem Qualitatssicherungsplan verwendeten Begriffe Eigentberwachung,

Fremdiberwachung, Eigenkontrolle und Fremdprifung sind wie folgt definiert:

e Eigeniuberwachung (EU) ist die vom Hersteller der Kunststoff-Dréanelemente

durchgefiihrte Qualitatssicherung bei der Herstellung der Kunststoff-Dran-
elemente.
e Fremduberwachung (FU) ist die generelle, vertraglich vereinbarte Uberwa-

chung der Herstellung der Kunststoff-Dréanelemente durch eine amtlich aner-
kannte Prifanstalt.

e Eigenkontrolle (EK) ist die vom Fachbetrieb durchgefiihrte Qualitatssicherung
beim Einbau der Kunststoff-Dranelemente.

e Fremdprufung (FP) ist die von der fremdprifenden Stelle projektbezogen in

Abstimmung mit der zustandigen Behoérde durchgefuhrte Qualitatssicherung im
Auftrag des Bauherrn.

w

Eignungsnachweise

Es sind Kunststoff-Dranelemente mit der Produktbezeichnung “XXXX* vorgese-
hen. FiUr diese Kunststoff-Dranelemente liegt entsprechend der “BAM-Richtlinie
Kunststoff-Dranelemente” der folgende Zulassungsschein vor:

e Zulassungsschein “ XXXX*

Hinweis:

Der Zulassungsschein beinhaltet Angaben zu den Kunststoff-Dranelementen so-
wie zu den verarbeiteten Vorprodukten und Formmassen. Die im Zulassungs-
schein aufgefiihrten Produkt- und Werkstoffdaten gelten als vertraglich zugesi-
cherte Eigenschaften, die im Rahmen der Eigeniberwachung nachzuweisen sind.

Der Zulassungsschein, mit dem die grundsatzliche Eignung der Kunststoff-Dran-

elemente nachgewiesen wird, muss einschlie3lich aller Anlagen mit dem Angebot
vorgelegt werden und ab Baubeginn auf der Baustelle vorliegen.
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Zusatzlich sind projektbezogen im Einzelnen nachzuweisen:

e die hydraulische Leistungsfahigkeit

¢ die hydraulische und mechanische Filterstabilitat

e die mechanische Schutzwirkung fur die Dichtungsbahnen
e die Verbundparameter zu den angrenzenden Schichten

Diese Nachweise sind durch entsprechend qualifizierte Fachleute zu fuhren und
falls erforderlich, durch Prufzeugnisse qualifizierter Priuflabore zu belegen. Die
projektbezogen gefuhrten Nachweise miussen spatestens vier Wochen vor Bau-
beginn vorliegen.

4 Herstellen

Hinweis:

Zur Fertigung der Kunststoff-Dranelemente werden Vorprodukte wie Geotextilien
und Drankerne verwendet. Diese Vorprodukte kdnnen vom Hersteller der Kunst-
stoff-Dranelemente selbst oder von anderen Herstellern gefertigt werden.

4.1 Formmassen

Die Formmassen, aus denen die Vorprodukte der Kunststoff-Dranelemente gefer-
tigt werden, sind im Eignungsgutachten festgelegt. An den Formmassen sind aus-
schlie3lich Prifungen im Rahmen der Eigentuberwachung vorgesehen.

Vom Hersteller der Formmassen sind die Dichte, die Schmelze-Masseflie3rate
und falls im Zulassungsschein vorgegeben der Ruf3gehalt fur jede Lieferung in
einem Abnahmeprufzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204 anzugeben.

Die Hersteller der Vorprodukte kontrollieren im Rahmen ihrer Eingangskontrolle
diese Angaben und prifen zum Beispiel die Dichte, die Schmelze-Massefliel3rate
und gegebenenfalls den Ruf3gehalt.

Hinweis:

Der genaue Umfang der erforderlichen Prifungen ist im Anhang zum Zulassungs-
schein festgelegt.
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Die Hersteller der Vorprodukte dokumentieren in ihren Abnahmeprifzeugnissen
3.1 nach DIN EN 10204, dass die Vorgaben des Zulassungsscheines eingehalten
werden.

4.2 Vorprodukte
Von den Herstellern der Vorprodukte werden im Rahmen der Eigeniberwachung

entsprechend den Vorgaben im Eignungsgutachten folgende Eigenschaften ge-
pruft:

Geotextilien:
e Masse pro Flacheneinheit (DIN EN ISO 9864) jede 40. Rolle
e Dicke (DIN EN ISO 9863-1, Prufdruck 2 kPa) jede 40. Rolle
e OIT-Wert oder Stabilisatorgehalt z.B. (ASTM 3895) jede 40. Rolle
e Zugfestigkeit (DIN EN ISO 10319) jede 40. Rolle
e Dehnung bei Zugfestigkeit (DIN EN 1SO 10319) jede 40. Rolle
e Stempeldurchdriickkraft (DIN EN ISO 12236) jede 40. Rolle
e charakteristische Offnungsweite (DIN EN ISO 12956) alle 200.000 m?
mindestens einmal im Jahr
e Wasserdurchlassigkeit (DIN EN ISO 11085) alle 200.000 m?
mindestens einmal im Jahr
Drankerne:
e Masse pro Flacheneinheit (DIN EN ISO 9864) alle 2.500 mz
e Dicke (DIN EN ISO 9863-1 Prufdruck 2 kPa) alle 2.500 mz
e RuR3gehalt (DIN ISO EN 11358) alle 10.000 mz
e OIT-Wert oder Stabilisatorgehalt z.B. (ASTM 3895) alle 50.000 m?

Die Ergebnisse der Eigentuberwachung werden zusammen mit den maf3gebenden
Produktionsdaten fir jede Lieferung / Produktionscharge in einem Abnahmepruf-
zeugnis 3.1 nach DIN EN 10204 dokumentiert. Darin wird bestétigt, dass die zu-
gesicherten Eigenschaften nachgewiesen wurden und die im Zulassungsschein
vorgegebenen Formmassen und Vorprodukte verarbeitet wurden.
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4.3 Kunststoff-Dranelemente

Die Kunststoff-Dranelemente werden nach den Vorgaben im Zulassungsschein
gefertigt. Die Fertigungslangen sind in Einzelféallen auf die Baustellenabmessun-
gen abzustimmen, um den Anteil an Querndhten zu minimieren.

Die Kunststoff-Dranelemente fir diese Baumal3hahme werden in einer Einheit
beziehungsweise in zusammenh&ngenden Einheiten von mindestens 10.000 m?
gefertigt oder entsprechend grof3en Produktionseinheiten entnommen.

Hinweis:

Durch diese Vorgabe wird sichergestellt, dass der Aufwand der Fremdprifung im
kalkulierten Rahmen bleibt. Kleinere Produktionseinheiten erh6hen die Anzahl der
Probenahmen fur die Kontrollprifungen und fihren damit zu Mehrkosten.

Im Rahmen der Eigenuberwachung werden an den Kunststoff-Dranelementen
vom Hersteller geméafl den Vorgaben im Zulassungsschein folgende Eigenschaf-
ten gepruft und dokumentiert:

e Masse pro Flacheneinheit (DIN EN ISO 9864) alle 2.500 mz2
e Dicke (DIN EN ISO 9863-1, Prufdruck 2 kPa) alle 2.500 m?
e Verbundfestigkeit im Schéalversuch (DIN EN ISO 13426-2) alle  5.000 m2
e Zugfestigkeit (DIN EN ISO 10319) alle 10.000 m?
e Dehnung bei Zugfestigkeit (DIN EN 1SO 10319) alle 10.000 m?

e Kurzzeit-Druckfestigkeit (DIN EN ISO 25619-2)

einmal je Produktionscharge, gegebenenfalls alle 10.000 m2
e Wasserableitvermégen (DIN EN ISO 12958) alle 50.000 mz2
e Druck-Kriechversuch (DIN EN ISO 25619-2, mit 20 kPa) alle 200.000 m?

Die Ergebnisse der Eigentuberwachung werden zusammen mit den maf3dgebenden
Produktionsdaten fir jede Lieferung in einem Abnahmeprifzeugnis 3.1 nach DIN
EN 10204 dokumentiert. Darin wird bestatigt, dass die zugesicherten Eigenschaf-
ten nachgewiesen wurden und die im Zulassungsschein vorgegebenen Formmas-
sen und Vorprodukte verarbeitet wurden.

Die Kunststoff-Dranelemente werden vom Hersteller fortlaufend so gekennzeich-

net (Rollennummern), dass sie den Lieferscheinen und den Abnahmeprifzeugnis-
sen zuzuordnen sind. Die Abnahmeprifzeugnisse sind der Fremdprifung zu-
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sammen mit den Lieferscheinen vor, spatestens jedoch bei Lieferung der Kunst-
stoff-Dranelemente zur Baustelle zu Ubergeben.

Die Ergebnisse der Eigenuberwachung werden durch den Fremdprifer geprift
und durch Kontrollprifungen an den Filterviesen und an den Kunststoff-

Dranelementen im folgenden Mindestumfang erganzt:

an den Filtervliesen

e Masse pro Flacheneinheit (DIN EN ISO 9864) mind. alle 5.000 m?
e Dicke (DIN EN ISO 9863-1 Prufdruck 2 kPa) mind. alle 5.000 m?
e Zugfestigkeit (DIN EN 29073-3) mind. alle 5.000 m?
e Dehnung bei Zugfestigkeit (DIN EN 29073-3) mind. alle 5.000 m?
e Stempeldurchdriickkraft (DIN EN ISO 12236) mind. alle 5.000 m?
e Charakteristische Offnungsweite (DIN EN ISO 12956) einmal pro Projekt
Hinweis:

Diese Prifungen sind in der “BAM-Richtlinie Kunststoff-Dranelemente® grundsétz-
lich nicht vorgesehen, da sich die Filtervliese nicht ohne Qualitatsverlust von den
Kunststoff-Dranelementen l6sen lassen. Es ist eventuell sinnvoll, dass vom Her-
steller Proben aus den verwendeten Filtervliesen vorgelegt werden, an denen
dann diese Prufungen durchgefihrt werden kénnen.

an den Kunststoff-Dradnelementen

e Masse pro Flacheneinheit (DIN EN ISO 9864) alle 5.000 mz
e Dicke (DIN EN ISO 9863-1, Prufdruck 2 kPa) alle 5.000 mz
e Verbundfestigkeit im Schéalversuch (DIN EN ISO 13426-2) alle 5.000 mz
e Zugfestigkeit (DIN EN 29073-3) alle 5.000 mz
e Dehnung bei Zugfestigkeit (DIN EN 29073-3) alle 5.000 mz
e Kurzzeit-Druckfestigkeit (DIN EN ISO 25619-2) einmal je Projekt
e Wasserableitvermogen (DIN EN ISO 12958) einmal je Projekt
e Charakteristische Offnungsweite (DIN EN ISO 12956) einmal je Projekt
Hinweise:

Bei kleineren Projekten ist jede Kontrollprifung mindestens einmal durchzufiihren.
Im Einzelfall kann es auch erforderlich sein, das Wasserableitvermégen zu kon-
trollieren.
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Die Proben fur die Kontrollprifungen werden vom Fremdprifer auf der Baustelle
entnommen.

Die fachtechnische Freigabe jeder Lieferung zum Einbau erfolgt durch den
Fremdprifer mit dem Vorbehalt, dass beim Verlegen keine Méangel, z. B. im Hin-
blick auf die auf3ere Beschaffenheit, festgestellt werden.

Die Freigabe erfolgt durch einen entsprechenden Vermerk des Fremdprufers auf
dem Lieferschein oder durch einen speziellen Freigabevermerk. Weiter wird die
Freigabe im Baustellenbericht des Fremdprufers dokumentiert.

5 Liefern und Lagern

Die Kunststoff-Dranelemente sind in einer Liefereinheit oder in Liefermengen von
mindestens 5.000 m? zu liefern. Die Liefermengen miussen aus zusammenhan-
genden Produktionseinheiten stammen.

Hinweis:

Durch diese Vorgabe wird sichergestellt, dass der Aufwand der Fremdprifung im
kalkulierten Rahmen bleibt. Kleinere Liefereinheiten oder Lieferungen aus nicht
zusammenhangenden Produktionseinheiten erhéhen neben der Anzahl der Pro-
benahmen flir die Kontrollprifungen auch den organisatorischen Aufwand und
fuhren damit zu Mehrkosten.

Die Kunststoff-Dranelemente (Rollen) werden ausschlief3lich nach den Vorschrif-
ten des Herstellers der Kunststoff-Dranelemente (Anhang zum Zulassungsschein)
geliefert und gelagert. Dies ist durch die Eigenkontrolle des Verlegers sicherzu-
stellen.

Der Fremdprufer pruft bei oder nach Lieferung die Kennzeichnung, den Anliefe-
rungszustand und die fachgerechte Lagerung der Kunststoff-Dranelemente.

6 Versuchsfeld

Vor Baubeginn ist im Beisein des Fremdprufers ein Versuchsfeld mit allen Ele-
menten des Dichtungssystems anzulegen. Auf der Grundlage der Ergebnisse aus
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dem Versuchsfeld ist von der bauausfiihrenden Firma ein Einbaukonzept fur das
gesamte Dichtungssystem aufzustellen und vorzulegen.

7 Einbauen
7.1 Allgemeines

Die Kunststoff-Dranelemente werden ausschliel3lich nach den Einbauvorschriften
des Herstellers der Kunststoff-Dranelemente durch einen Fachbetrieb eingebaut.
Der Fachbetrieb ist nachweislich vom Hersteller der Kunststoff-Dranelemente ent-
sprechend eingewiesen. Er muss den Anforderungen der “BAM-Richtlinie Fachbe-
triebe® entsprechen.

Fir den Einbau der Kunststoff-Dranelemente wird vom Verleger ein
Verlegekonzept vorgelegt, in dem die Verlegerichtung und alle konstruktiven Ein-
zelheiten festgelegt sind.

Das Verlegekonzept wird mit allen Beteiligten abgestimmt. Nachtragliche Ande-
rungen miissen mit der Fremdprufung und der behérdlichen Uberwachung abge-
stimmt werden.

7.2 Zustand der Kunststoffdichtungsbahnen

Die Kunststoff-Dranelemente werden direkt auf den Kunststoffdichtungsbahnen
eingebaut. Vor Verlegen der Kunststoff-Dranelemente werden Zustand und Un-
versehrtheit der Kunststoffdichtungsbahnen durch den Fremdprufer kontrolliert
und die Kunststoffdichtungsbahnen fir den Einbau der Kunststoff-Dranelemente
freigegeben.

Die Kunststoffdichtungsbahnen muiussen beim Einbau der Kunststoff-

Dranelemente weitgehend wellenfrei sein und nahezu vollflachig auf der Stitz-
schicht aufliegen.
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7.3 Verlegen der Kunststoff-Dranelemente

Beim Ausrollen werden die Kunststoff-Dranelemente durch den Verleger und den
Fremdprifer auf dulRere Beschaffenheit, Kantengeradheit, Planlage und mechani-
sche Beschadigungen kontrolliert.

Werden an einem Kunststoff-Dranelement Fertigungsmangel oder mechanische
Beschadigungen in groBerem Umfang festgestellt, wird dieses Kunststoff-
Dranelement zuriickgebaut.

Die Kunststoff-Dranelemente werden mit der in den Einbauvorschriften des Her-
stellers vorgegebenen Uberlappung ausgerollt. Ebenso werden die Kopfstosse
nach den Herstellervorgaben ausgefinhrt.

Hinweis:

Wenn die Kunststoff-Dranelemente im Bereich der Vliesiberlappungen mit
Warmgas geheftet / fixiert werden, ist darauf zu achten, dass die Vliese thermisch
nicht beschadigt und bereichsweise durch Schmelzen perforiert werden.

Die Kunststoff-Dranelemente werden z. B. durch Sandsacke in ihrer Lage gegen
Wind- und Sturmeinwirkung gesichert.

Ein direktes Befahren der Kunststoff-Dranelemente mit Fahrzeugen und Baugera-
ten ist nicht zulassig.

7.4 Nachbesserungen

Lokal begrenzte Bereiche mit mechanischen Beschéadigungen werden in Abstim-
mung mit der Fremdprufung herausgeschnitten und durch neue Zuschnitte er-
setzt.

7.5 Konstruktive Einzelheiten

Die konstruktiven Einzelheiten werden entsprechend den Planunterlagen bzw. den

genehmigten Ausfuihrungsplanen ausgefiihrt. Anderungen sind mit der ortlichen
Bautberwachung und dem Fremdprufer vor Ausfiihrung abzustimmen.
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Die Ausfuhrung wird durch den Fremdprifer im Rahmen der Baustellentermine
gepruft.

7.6 Teilfreigaben

Vor Einbau der nachfolgenden Schichten werden die eingebauten Kunststoff-
Dranelemente einschliel3lich aller konstruktiven Einzelheiten in Teilflachen durch
den Fremdprufer fachtechnisch freigegeben.

Die Teilfreigaben werden in den Baustellenberichten des Fremdprufers dokumen-
tiert.

8 Uberbauen

Die Kunststoff-Dranelemente sind mdéglichst umgehend nach Freigabe durch den
Fremdprufer, spatestens jedoch zwei Arbeitstage nach Einbau mit der nachfol-
genden mineralischen Schicht zu tUberbauen. Dadurch sollen temperaturbedingte
Verformungen und Verschiebungen der Kunststoff-Dranelemente selbst und der
darunter liegenden Kunststoffdichtungsbahnen vermieden werden.

Der Einbau der mineralischen Schichten auf den Kunststoff-Dranelementen erfolgt
nur, wenn diese und die Kunststoffdichtungsbahnen weitgehend wellenfrei und die
Kunststoffdichtungsbahnen entsprechend vollflachig auf der Stitzschicht auflie-
gen.

Die mineralischen Schichten werden ausschliel3lich im Vor-Kopf-Verfahren einge-
baut. Sie dirfen dabei nicht eingeschoben sondern mussen aufgesetzt / aufge-
schiittet werden. Beim Materialtransport und beim Einbau sind grundsatzlich Uber-
fahrhéhen von mindestens 1.0 m einzuhalten. Die Uberfahrhéhen so zu wahlen,
dass die Kunststoffdichtungsbahnen und die Kunststoff-Dranelemente nachweis-
lich nicht verschoben, nicht gezerrt und nicht unzulassig mechanisch beansprucht
werden. Die Erkenntnisse aus dem Versuchsfeld sind zu beachten.

Das direkte Befahren der Kunststoff-Dranelemente mit Fahrzeugen und Baugera-
ten ist nicht zulassig.
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Der Einbau der mineralischen Schichten wird vom Fremdprufer im Rahmen seiner
Baustellentermine kontrolliert.

Hinweis:

Beim Prifen der Schichtdicken der mineralischen Schichten sind Messmittel und
Messverfahren so zu wahlen, dass eine mechanische Beschadigung der Kunst-
stoff-Dranelemente und Dichtungsbahnen ausgeschlossen ist. Fluchtstdbe und
Eisenstangen sind keine geeigneten Messmittel.

Die Lage der Kunststoff-Dranelemente nach Einbau der nachfolgenden Schichten
kann im besonderen Einzelfall auch durch Schirfe kontrolliert werden. Die Schur-
fe sind so herzustellen, dass die Lage der Kunststoff-Dranelemente auf einer Fla-
che von mindestens 1 m? festgestellt werden kann. Die Schirfe werden durch die
bauausfiihrende Firma in Zusammenarbeit mit dem Verleger angelegt. Sie erfol-
gen im Beisein des Fremdprufers, der auch die Lage der Kunststoff-Dranelemente
feststellt und dokumentiert.

Hinweis:
Die Qualitatssicherung beim Herstellen und Einbauen der Dichtungsbahnen ist in
einem gesonderten Qualitatssicherungsplan festgelegt.

9 Schlussbemerkungen

Der in diesem Qualitatssicherungsplan festgelegte Umfang an Eigentberwa-
chung, Eigenkontrolle und Fremdprifung stellt ein Mindestmald dar. Die aus-
schlie3lich in Verantwortung des Auftragnehmers zu erbringende anforderungs-
und fachgerechte Leistung wird allein durch das Einhalten dieses Qualitatssiche-
rungsplanes nicht sichergestellt. Bei Mangeln kann sich der Auftragnehmer nicht
darauf berufen, dass durch die im Rahmen der Eigeniberwachung und Eigenkon-
trolle vorgesehenen und vom Auftraggeber akzeptierten Qualitatssicherungsmali-
nahmen die vertraglich vereinbarte Leistung erbracht wurde.

Stand Mai 2011



