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Arbeitsanweisungen - Ubersicht

AA 01 Identifikationsprifung an Dichtungsbahnen
Stand 20. Januar 2009

AA 02 Identifikationsprufung an geotextilen Produkten
Stand 20. Januar 2009

AA 03 Identifikationsprufung an Rohren und Rohrleitungsteilen
Stand 20. Januar 2009

AA 04 Identifikationspriufung an Schweil3zusatzen
Stand 4. Dezember 2008

AA 05 Identifikationsprufung an Bauteilen
Stand 20. Januar 2009

AA 06 Priafung des Auflagers fur die Dichtungsbahnen
Stand 4. Dezember 2008

AA 07 Prafungen beim Verlegen der Dichtungsbahnen
Stand 4. Dezember 2008

AA 08 Prafungen beim Schweil3en der Dichtungsbahnen
Stand 4. Dezember 2008

AA 09 Pruafung der Unterlagen der Eigenkontrolle
Stand 4. Dezember 2008

AA 10 Prifung der Schweil3néhte auf Beschaffenheit
Stand 4. Dezember 2008

AA 11 Prifung der Schweil3ndhte auf Dichtigkeit
Stand 4. Dezember 2008

AA 12 Prifung der Schweil3n&hte auf Abmessungen
Stand 4. Dezember 2008

AA 13 Priifung der Nahtdicken bei Uberlappnahten mit Ultraschall
Stand 4. Dezember 2008

AA 14 Prifungen beim Einbau von geotextilen Produkten
Stand 4. Dezember 2008

AA 15 Prifungen beim Schweif3en von Rohren und Bauteilen
Stand 20. Januar 2009

AA 16 Prifungen beim Einbau mineralischer Schichten auf ...

Stand 20. Januar 2009

Initiiert vom AK GWS e. V. haben die dort organisierten Fremdprufer unter Federfihrung von Dr. F.-W.
Knipschild in Abstimmung mit dem Gutachter des DAP Herrn Witte von der MPA-Hannover und der
BAM die folgenden Muster fur Arbeitsanweisungen erstellt.



AA 01 Identifikationsprufung an Dichtungsbahnen

1. Anwendungsbereich

Diese Arbeitsanweisung gilt fur die Identifikationspriifung von Dichtungsbahnen auf der Baustelle.

2. Vorschriften, Normen, Richtlinien und sonstige Unterlagen

Richtlinie der Bundesanstalt fir Materialforschung und —prifung (BAM), Berlin flr die Zulassung von
Kunststoffdichtungsbahnen als Bestandteil von Kombinationsabdichtungen; 2. lberarbeitete Auflage

vom September 1999

Zulassungsschein der Bundesanstalt fir Materialforschung und —prifung (BAM), Berlin fir die zum
Einbau vorgesehenen Dichtungsbahnen

DIN EN 10 204 (Januar 2005)
Arten von Prifbescheinigungen (Herstellernachweise)

DIN 16 726 (Februar 2008 E)
Kunststoff-Dachbahnen, Kunststoff-Dichtungsbahnen; Priifungen

Projektbezogener Qualitatssicherungsplan

3. Prif- und Hilfsmittel

e Fotoapparat zur Dokumentation von Besonderheiten

4, Umfang der Arbeiten

Die Identifikationsprifung umfasst die Ordnungsprifung und die technische Prifung.

Im Rahmen der Ordnungsprifung sind die Lieferscheine, Lieferlisten und die Unterlagen der Eigen-
Uberwachung auf Vollstandigkeit und Inhalt zu prtfen.

Bei der technischen Priifung werden der Zustand und die Lagerung der gelieferten Rollen geprift so-
wie Kontrollprifungen durchgefihrt.

Die Angaben in den Unterlagen der Eigenlberwachung werden durch Kontrollpriifungen an Proben
aus den gelieferten Rollen ergénzt. Nach Durchsicht der Herstellernachweise legt der Inspektor gege-
benenfalls in Abstimmung mit dem Labor fest, aus welchen Rollen Proben fiir die Kontrollprifungen im
Labor enthommen werden.

5. Durchfuhrung der Arbeiten

Ordnungsprifung

Die Prifung beginnt mit der Durchsicht der Lieferscheine und Lieferlisten. Es wird geprift, ob die ge-
lieferten Rollen in den dazugehdrigen Lieferunterlagen gelistet sind und ob die Angaben mit den Rol-
lenaufdrucken Ubereinstimmen. Bei der Priifung der Unterlagen der Eigenliberwachung vergleicht der
Inspektor die Angaben des Herstellers mit den Sollvorgaben im Qualitatssicherungsplan.
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Technische Priifung

Der Inspektor kontrolliert, ob die Rollen Beschadigungen aufweisen. Die Lagerfliche muss glatt, eben
und frei von Fremdkdrpern sein. Sie muss so hergerichtet sein, dass die Rollen durch die Lagerung
selbst nicht beschadigt werden. Weiter darf sich im Bereich der Lagerflache kein Wasser stauen.

Probenahme
Die Proben werden nach dem im Qualitatssicherungsplan festgelegten Raster von rund 5.000 m? aus
den gelieferten Dichtungsbahnen entnommen.

Hinweise:

Die Proben werden entweder aus den Randbereichen und der Mitte der Dichtungsbahnenden in einer
Grolde von jeweils 50 x 50 cm, oder als mindestens 30 cm breiter Streifen Uber die gesamte Dich-
tungsbahnenbreite entnommen. Die Proben sind so zu transportieren, dass sie weder thermisch noch
mechanisch beansprucht und nicht unzulassig verformt werden.

6. Bewertung

Werden bei der Identifikationsprifung und bei den Kontrollpriifungen keine Mangel festgestellt, wer-
den die Dichtungsbahnen zum Einbau freigegeben. Das setzt voraus,

e dass die Angaben in den Lieferscheinen und/oder Lieferlisten mit den Angaben auf den gelieferten
Rollen tibereinstimmen

e dass die Angaben in den Unterlagen der Eigentiberwachung mit den Sollvorgaben der im Quali-
tatssicherungsplan genannten Richtlinien und Vorschriften tibereinstimmen

e dass die Dichtungsbahnen durch die Lagerung und den Transport nicht mechanisch beschadigt
wurden

e dass die Ergebnisse der Kontrollprifungen mit den Vorgaben der im Qualitatssicherungsplan ge-
nannten Richtlinien und Vorschriften Ubereinstimmen

7. Dokumentation

Die Ergebnisse der Prifungen auf der Baustelle werden vom Inspektor im Baustellenbericht festgehal-
ten. Fehler und Mangel sowie die Mal3nahmen zu deren Beseitigung werden beschrieben. Der Bau-
stellenbericht ist vom Inspektor zu unterzeichnen und méglichst umgehend, spéatestens jedoch inner-
halb einer Woche dem technischen Leiter vorzulegen.

8. MaRnahmen bei Mangeln
Werden bei der Ordnungsprifung oder bei der technischen Prifung Méangel festgestellt, werden ein-

zelne Rollen oder die gesamte Lieferung nicht zum Einbau freigegeben. Das weitere Vorgehen wird
dann im Detail mit den Beteiligten abgestimmt.

aufgestellt gepruft freigegeben glltig ab

Name

Datum

Unterschrift
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AA 02 Identifikationsprufung an geotextilen Produkten

1. Anwendungsbereich
Diese Arbeitsanweisung gilt fur die Identifikationspriifung von geotextilen Produkten auf der Baustelle.

Zu den geotextilen Produkten zahlen Schutzvliese, Trennvliese, Filtervliese, Dranmatten, Bentonitmat-
ten, Sandschutzmatten und Geogitter.

2. Mitgeltende Vorschriften, Normen und Richtlinien
Richtlinien der Bundesanstalt fur Materialforschung und -prifung (BAM), Berlin
Eignungsnachweise fur die vorgesehenen Produkte, produkt- und/oder projektbezogen

DIN EN 10 204 (Januar 2005)
Arten von Priifbescheinigungen (Herstellernachweise)

Datenbléatter der Hersteller

Herstellervorschriften zum Transport, zur Lagerung und zum Einbau
Projektbezogener Qualitatssicherungsplan

3. Praf- und Hilfsmittel

e Fotoapparat zur Dokumentation von Besonderheiten

4, Umfang der Arbeiten

Die Identifikationsprifung umfasst die Ordnungsprufung und die technische Prifung.

Im Rahmen der Ordnungsprifung sind die Lieferscheine, Lieferlisten und die Unterlagen der Eigen-
Uberwachung auf Vollstandigkeit Inhalt zu prifen.

Bei der technischen Priifung werden der Zustand und die Lagerung der gelieferten Rollen geprift und
Kontrollprifungen durchgefihrt.

Die Angaben in den Unterlagen der Eigeniberwachung werden durch Kontrollpriifungen an Proben
aus den gelieferten Rollen ergénzt. Nach Durchsicht der Herstellernachweise legt der Inspektor gege-
benenfalls in Abstimmung mit dem Labor fest, aus welchen Rollen Proben fir Kontrollprifungen im
Labor enthommen werden.

5. Durchfiihrung der Arbeiten

Ordnungsprifung

Die Prufung beginnt mit der Durchsicht der Lieferscheine und Lieferlisten. Es wird geprift, ob die ge-
lieferten Rollen in den dazugehdrigen Lieferunterlagen gelistet sind und ob die Materialangaben mit
den Rollenaufdrucken tbereinstimmen. Bei der Prufung der Unterlagen der Eigeniberwachung ver-
gleicht der Inspektor die Angaben des Herstellers mit den Sollvorgaben im Qualitatssicherungsplan.
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Technische Priifung

Der Inspektor kontrolliert, ob die Rollen Beschadigungen aufweisen. Die Lagerfliche muss glatt, eben
und frei von Fremdkdrpern sein. Sie muss so hergerichtet sein, dass die Rollen durch die Lagerung
selbst nicht beschadigt werden. Weiter darf sich im Bereich der Lagerflache kein Wasser stauen. Bei
Produkten, die vor Nasse zu schiitzen sind, zum Beispiel bei Bentonitmatten, ist auch der Zustand der
Verpackung zu prifen.

Probenahme
Die Proben werden nach dem im Qualitatssicherungsplan festgelegten Raster (etwa alle 5.000 m2)
aus den gelieferten geotextilen Produkten entnommen.

Hinweise:

Die Proben werden entweder aus dem Rand und der Mitte am Ende der Rollen in einer Gr6f3e von je-
weils mindestens 80 x 80 cm, oder als mindestens 50 cm breiter Streifen Uber die gesamte Rollenbrei-
te enthommen. Die Proben sind so zu transportieren, dass sie weder thermisch noch mechanisch be-
ansprucht und nicht unzuléssig verformt werden.

6. Bewertung

Werden bei der Identifikationsprifung und bei den Kontrollpriifungen keine Mangel festgestellt, wer-
den die Produkte zum Einbau freigegeben. Das setzt voraus,
e dass die Angaben in den Lieferscheinen und Lieferlisten mit den Angaben auf den
gelieferten Rollen Ubereinstimmen
e dass die Angaben in den Unterlagen der Eigentiberwachung mit den Sollvorgaben
der entsprechenden Richtlinien und Vorschriften Ubereinstimmen
e dass die Produkte durch die Lagerung nicht mechanisch beschadigt wurden
e dass die Ergebnisse der Kontrollpriifungen mit den Vorgaben der Datenblatter und
der Eignungsnachweise Ubereinstimmen

7. Dokumentation

Die Ergebnisse der Prifungen auf der Baustelle werden vom Inspektor im Baustellenbericht festgehal-
ten. Fehler und Mangel sowie die Malinahmen zu deren Beseitigung werden beschrieben. Der Bau-
stellenbericht ist vom Inspektor zu unterzeichnen und méglichst umgehend, spéatestens jedoch inner-
halb einer Woche dem technischen Leiter vorzulegen.

8. MaRnahmen bei Mangeln
Werden bei Ordnungsprifung oder bei der technischen Prifung Méangel festgestellt, werden einzelne

Rollen oder die gesamte Lieferung nicht zum Einbau freigegeben. Das weitere Vorgehen wird dann im
Detail mit den Beteiligten abgestimmt.

aufgestellt gepruft freigegeben glltig ab

Name

Datum

Unterschrift

- 5 von 44 Seiten -



AA 03 Identifikationsprifung an Rohren und Rohrleitungsteilen

1. Anwendungsbereich

Diese Arbeitsanweisung gilt fir die Identifikationspriifung an Rohren und Rohrleitungsteilen (z.B. Ab-
zweige, Bogen, Muffen, Schweil3fittings) auf der Baustelle.

2. Vorschriften, Normen, Richtlinien und sonstige Unterlagen

DIN EN 10 204 (Januar 2005)
Arten von Prifbescheinigungen (Herstellernachweise)

DIN 8074 und 8075 (August 1999)
Rohre aus PE-HD, MalRe, Chemische Widerstandsfahigkeit

DIN 16961, Teil 1 (Marz 2000), Teil 2 (Dezember 2007 E)
Rohre und Formstiicke aus thermoplastischen Kunststoffen mit profilierter Wandung und glatter Roh-

rinnenflache, Male, Technische Lieferbedingungen

DIN 16963 (August 1980)
Rohrverbindungen und Rohrleitungsteile fir Druckrohrleitungen aus Polyethylen hoher Dichte

DIN 18200 (Mai 2005)
Uberwachung (Giitetiberwachung) von Baustoffen, Bauteilen und Bauarten

DIN 19537, Teil 1 (Oktober 1983), Teil 2 (Januar 1988), Teil 3 (November 1990)
Rohre, Formstiicke und Schéchte aus Polyethylen hoher Dichte

DVS 2201, Teil 1 (Februar 1989)
Prufen von Halbzeug aus Thermoplasten; Grundlagen, Hinweise

DVS 2201, Teil 2 (Juli 1985)
Prifen von Halbzeug aus Thermoplasten; Prufverfahren, Anforderungen

Projektbezogener Qualitétssicherungsplan

3. Prif- und Hilfsmittel

e Messschieber zum Messen von Dicken und Durchmessern, Lochdurchmessern, Schlitzbreiten
und —langen, Loch- und Schlitzabstanden

e Stahllineal oder Gliedermal3stab zum Messen von Langen und Durchmessern

e Fotoapparat zur Dokumentation von Besonderheiten

4, Umfang der Arbeiten

Die Identifikationsprifung umfasst die Ordnungsprifung und die technische Prifung.

Im Rahmen der Ordnungspriifung sind die Lieferscheine und die Unterlagen der Eigenliberwachung
auf Vollstandigkeit und Inhalt zu prifen.
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Bei der technischen Prifung werden der Zustand und die Lagerung der gelieferten Rohre und Rohrlei-
tungsteile sowie ausgewahlte Mal3e geprift und gegebenenfalls Kontrollprifungen durchgefihrt.

5. Durchfiihrung der Arbeiten

Ordnungsprifung

Die Prifung beginnt mit der Durchsicht der Lieferscheine. Es wird gepruft, ob die gelieferten Rohre
und Rohrleitungsteile in den dazugehdorigen Lieferunterlagen gelistet sind und ob die Angaben mit den
Kennzeichnungen auf den Rohren und Rohrleitungsteilen Gbereinstimmen

Bei der Priifung der Unterlagen der Eigeniiberwachung vergleicht der Inspektor die Angaben des Her-
stellers mit den Sollvorgaben im Qualitatssicherungsplan.

Technische Prifung

Der Inspektor kontrolliert, ob die Rohre und Rohrleitungsteile Beschadigungen aufweisen. Die Lager-
flache muss glatt, eben und frei von Fremdkdrpern sein. Sie muss so hergerichtet sein, dass die Roh-
re und Rohrleitungsteile durch die Lagerung selbst nicht mechanisch beschadigt und verschmutzt
(verschlammt) werden. Heizwendelschweil3fittings sind besonders geschitzt zu lagern.

Probenahme

Die Angaben in den Unterlagen der Eigentiberwachung zum Schmelzindex und zur Dichte werden nur
in Einzelfallen durch Kontrollprifungen an Probenahmen aus den gelieferten Rohren und Rohrlei-
tungsteilen Gberprift und ergénzt.

Hinweis:
Proben fir die Laborprifungen sind allerdings dann zu nehmen, wenn keine Herstellerangaben vorlie-
gen oder vorgelegt werden kdénnen.

6. Bewertung

Werden bei der Identifikationsprifung keine Mangel festgestellt, werden die Rohre und Rohrleitungs-
teile zum Einbau freigegeben. Das setzt voraus,

e dass die Angaben in den Lieferscheinen mit den Angaben auf den gelieferten Rohren und Rohrlei-
tungsteilen Ubereinstimmen

e dass die Angaben in den Unterlagen der Eigeniiberwachung mit den Sollvorgaben der entspre-
chenden Richtlinien und Vorschriften Gbereinstimmen

e dass die Rohre und Rohrleitungsteile durch die Lagerung und den Transport nicht mechanisch be-
schadigt wurden.

e dass die Ergebnisse aus den Kontrollprifungen mit den Herstellerangaben
Ubereinstimmen

7. Dokumentation
Die Ergebnisse der Prifungen auf der Baustelle werden vom Inspektor im Baustellenbericht festgehal-
ten. Fehler und Mangel sowie die Malinahmen zu deren Beseitigung werden beschrieben. Der Bau-

stellenbericht ist vom Inspektor zu unterzeichnen und méglichst umgehend, spétestens jedoch inner-
halb einer Woche dem technischen Leiter zu vorzulegen.
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8. MaRnahmen bei Mangeln

Werden bei der Ordnungsprifung Mangel festgestellt, kénnen Rohre und Rohrleitungsteile im Aus-
nahmefall und unter Vorbehalt zum Einbau freigegeben werden, wenn von der bauausfiihrenden Fir-
ma verbindlich erklart wird, die fehlenden Unterlagen innerhalb einer Woche nachzureichen. Der Ein-
bau erfolgt dann allerdings auf Risiko der bauausfiihrenden Firma.

Werden Mangel bei der technischen Prufung festgestellt, werden einzelne Rohre und Rohrleitungstei-
le oder die gesamte Lieferung nicht zum Einbau freigegeben und das weitere Vorgehen mit den Betei-

ligten abgestimmt.

aufgestellt

gepruft

freigegeben

gultig ab

Name

Datum

Unterschrift
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AA 04 Identifikationsprufung an Schweil3zusatzen

1. Anwendungsbereich
Diese Arbeitsanweisung gilt fur die Identifikationspriifung an Schwei3zusatzen auf der Baustelle.

Die Schweil3zuséatze werden flr das Warmgasextrusionsschweif3en von Dichtungsbahnen und sonsti-
gen Halbzeugen verwendet. Die Schweil3zusatze kdnnen als Granulat oder als Schweil3draht geliefert
werden.

2. Vorschriften, Normen, Richtlinien und sonstige Unterlagen

DVS 2207-4 (April 2005)

SchweilRen von thermoplastischen Kunststoffen; Extrusionsschweif3en von Rohren, Rohrleitungsteilen
und Tafeln; Verfahren, Anforderungen

DVS 2211 (April 2005)

SchweilRzusatze fiir thermoplastische Kunststoffe; Geltungsbereich, Kennzeichnung, Anforderung,

Prifung

DIN 18200 (Mai 2005)
Uberwachung (Giitetiberwachung) von Baustoffen, Bauteilen und Bauarten

DIN EN 10 204 (Januar 2005)
Arten von Prifbescheinigungen (Herstellernachweise)

Datenblatter der Hersteller
Projektbezogener Qualitétssicherungsplan
3. Prif- und Hilfsmittel

e Messschieber zum Messen der Schweil3drahtdicken
e Fotoapparat zur Dokumentation von Besonderheiten

4, Umfang der Arbeiten
Die Identifikationsprifung umfasst die Ordnungsprifung und die technische Prifung.

Im Rahmen der Ordnungspriifung sind die Lieferscheine, die Unterlagen der Eigeniberwachung auf
Vollstandigkeit und Inhalt zu prufen.

Bei der technischen Prufung werden der Zustand und die Lagerung der gelieferten Schweil3zusatze
gepruft.

Hinweis:

Bei den Probeschweif3ungen zum Warmgasextrusionsschweif3en wird geprift, ob mit den Schweil3zu-
satzen anforderungsgerechte Aufragschweil3ungen hergestellt werden kénnen. Dabei ist besonders
darauf zu achten, dass eine glatte und geschlossene Oberflache der Schweif3naht erreicht wird und
dass die Auftragnaht frei von Fehlstellen und Einschliissen ist.
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5. Durchfihrung der Arbeiten

Ordnungsprifung

Die Prifung bezieht sich auf die Lieferscheine und die Unterlagen der Eigeniiberwachung. Bei der
Prufung der Unterlagen der Eigeniberwachung vergleicht der Inspektor die Angaben des Herstellers
mit den Sollvorgaben im Qualitatssicherungsplan.

Technische Prifung

Der Inspektor kontrolliert durch eine Sichtprifung, ob die Schweil3zusatze fachgerecht gelagert sind,
d.h. dass sie ausreichend vor Feuchtigkeit und Verschmutzung geschitzt werden. Er prift weiter, ob
der Durchmesser des SchweilR3drahtes fiir das Schweil3gerat geeignet ist.

Probenahme
Proben aus den SchweiRzusatzen werden entsprechend dem Qualitatssicherungsplan auf der Bau-
stelle vom Verleger dem Inspektor tibergeben.

6. Bewertung

Werden bei der Identifikationsprifung keine Mangel festgestellt, werden die Schwei3zusétze zum Ein-
bau freigegeben.

Hinweis:
Die abschliel3ende Beurteilung, ob mit dem Schweif3zusatz anforderungsgerecht geschweil3t werden
kann, kann letztlich erst anhand von Probeschwei3ungen festgestellt werden.

7. Dokumentation

Die Ergebnisse der Prufungen auf der Baustelle werden vom Inspektor im Baustellenbericht festgehal-
ten. Fehler und Mangel sowie die Malinahmen zu deren Beseitigung werden beschrieben. Der Bau-
stellenbericht ist vom Inspektor zu unterzeichnen und mdglichst umgehend, spéatestens jedoch inner-
halb einer Woche dem technischen Leiter vorzulegen.

8. MalRnahmen bei Mangeln

Werden Mangel bei der Ordnungspriifung festgestellt, kbnnen Schweil3zusatze im Ausnahmefall und
unter Vorbehalt freigegeben werden, wenn von der bauausfihrenden Firma verbindlich erklart wird,
die fehlenden Unterlagen innerhalb einer Woche nachzureichen. Die Verwendung des Schweil3zusat-
zes erfolgt dann allerdings auf Risiko der bauausfihrenden Firma.

Werden Mangel bei der technischen Prifung festgestellt, werden die Schweil3zusatze nicht verwen-
det.

aufgestellt gepruft freigegeben gultig ab

Name

Datum

Unterschrift
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AA 05 Identifikationsprufung an Bauteilen

1. Anwendungsbereich

Diese Arbeitsanweisung gilt fur die ldentifikationsprifung an Bauteilen (zum Beispiel Schéachte und
Rohrdurchdringungsbauteile) auf der Baustelle oder bei der werkseitigen Fertigung. Die Identifikati-
onsprifung schlie3t die Prifung der Schweil3ndhte an den Bauteilen sowie die Bewertung der Mess-
ergebnisse aus diesen Prufungen ein.

2. Vorschriften, Normen, Richtlinien und sonstige Unterlagen

DIN 8074 und 8075 (August 1999)
Rohre aus PE-HD, MalRe, Chemische Widerstandsfahigkeit

DIN EN ISO 14632 (Mai 1999)
Extrudierte Tafeln aus Polyethylen (PE-HD), Anforderungen und Prifverfahren

DIN 16961, Teill (Marz 2000), Teil 2 (Dezember 2007 E))
Rohre und Formstiicke aus thermoplastischen Kunststoffen mit profilierter Wandung und glatter Roh-
rinnenflache; Mal3e, Technische Lieferbedingungen

DIN 19537, Teil 3 (November 1990)
Rohre, Formstiicke und Schachte aus Polyethylen hoher Dichte; Fertigschachte, Masse, Technische
Lieferbedingungen

DIN 18200 (Mai 2000)
Uberwachung (Giitetiberwachung) von Baustoffen, Bauteilen und Bauarten

DIN EN 10 204 (Januar 2005)
Arten von Prifbescheinigungen (Herstellernachweise)

DVS 2201, Teil 1 (Februar 1989)
Prufen von Halbzeug aus Thermoplasten; Grundlagen, Hinweise

DVS 2201, Teil 2 (Juli 1985)
Prifen von Halbzeug aus Thermoplasten; Prufverfahren, Anforderungen

DVS 2202-1 (Juli 2006)

Fehler an Schweil3verbindungen aus thermoplastischen Kunststoffen

DVS 2206 (November 1975)

Prufung von Bauteilen und Konstruktionen aus thermoplastischen Kunststoffen

DVS 2207-1 (September 2005)
Schweil3en von thermoplastischen Kunststoffen; HeizelementschweiRen von Rohren, Rohrleitungstei-
len und Tafeln aus PE-HD

DVS 2207-4 (April 2005)
Schweil3en von thermoplastischen Kunststoffen; Extrusionsschwei3en von Rohren, Rohrleitungsteilen
und Tafeln; Verfahren, Anforderungen

DVS 2207, Teil 5 (Februar 1993)
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Schweil3en von thermoplastischen Kunststoffen; Schweil3en von PE-Mantelrohren, Rohre und Rohrlei-
tungsteile

DVS 2211 (April 2005)
Schweil3zuséatze fir thermoplastische Kunststoffe; Geltungsbereich, Kennzeichnung, Anforderung,
Prufung

DVS 2212-1 (Mai 2006)
Prufung von Kunststoffschweil3ern; Prufgruppen | und II

DVS 2212, Teil 3 (Oktober 1994)
Prifung von Kunststoffschweil3ern; Prufgruppe Il

Datenblatter und Fertigungszeichnungen der Hersteller

Projektbezogener Qualitétssicherungsplan

3. Pruf- und Hilfsmittel

e abgewinkelter Schraubendreher zum Priifen der Verbundfestigkeit von Warm-
gasextrusionsschweil3ungen

e Hochspannungsprufgerat zur Dichtigkeitspriifung von WarmgasextrusionsschweiRungen
e Fotoapparat zur Dokumentation von Besonderheiten

Messschieber zum Messen von Halbzeugdicken und Schwei3nahtabmessungen
e Stahllineal oder Gliedermaf3stab zum Messen von Durchmessern und Langen

Hinweis
Das Hochspannungsprifgerat wird durch die ausfihrende Fachfirma bereitgestellt.

4, Umfang der Arbeiten
Die Identifikationsprifung umfasst die Ordnungsprufung und die technische Prifung.

Im Rahmen der Ordnungspriifung sind die Lieferscheine, die Unterlagen der Eigeniiberwachung und
die Planunterlagen (Werkszeichnungen) auf Vollstandigkeit und Inhalt zu prifen.

Bei der technischen Prifung werden der Zustand und die Lagerung der gelieferten Schachte und Bau-
teile gepruft. Zur Beurteilung der SchweiRarbeiten wird die Schweil3nahtqualitat auf der Baustelle oder
im Herstellerwerk sowie an Hand von Probeschwei3ungen im Labor gepruft.

5. Durchfihrung der Arbeiten
Ordnungsprifung

Die Prifung beginnt mit der Durchsicht der Lieferscheine, der Unterlagen der Eigenliberwachung und
der Planunterlagen.

Bei der Priifung der Unterlagen der Eigeniiberwachung der verwendeten Halbzeuge und Schweil3zu-
satze vergleicht der Inspektor die Angaben des Herstellers mit den Sollvorgaben der im Qualitatssi-
cherungsplan genannten Richtlinien und Vorschriften.
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Bei Priifung der Planunterlagen wird die konstruktive Ubereinstimmung mit den gefertigten Schachten
und Bauteilen gepruft.

Technische Priufung
Der Inspektor kontrolliert, ob die Bauteile Beschadigungen aufweisen und fachgerecht gelagert sind.

Die verwendeten Halbzeuge sowie die Schweil3ndhte werden stichprobenartig auf Abmessungen ge-
pruft.

Die SchweiRnahte werden durch Inaugenscheinnahme auf &uf3ere Beschaffenheit geprift. Unter zu
Hilfenahme des abgewinkelten Schraubendrehers werden die Randbereich der SchweiRnahte stich-
probenartig auf Verbundfestigkeit gepruft. Dazu wird der Schraubendreher an der Nahtauf3enkante
angesetzt und mit leichtem Druck Richtung Nahtmitte gedriickt. An ungefligten Stellen dringt der
Schraubendreher ein.

Durch den Hersteller der Schachte und Bauteile werden die Schwei3nahte mittels Hochspannungs-
prufgerat durchgehend auf Dichtigkeit geprift. Diese Prifung wird durch den Inspektor beaufsichtigt.

Probenahme

Die Schweil3nahtproben (Probeschwei3ungen) werden entsprechend dem Qualitatssicherungsplan
bei der Fertigung vom Hersteller gefertigt und dem Inspektor im Werk oder auf der Baustelle tiberge-
ben.

6. Bewertung

Werden bei der Identifikationsprifung keine Méangel festgestellt, werden die Bauteile zum Einbau frei-
gegeben. Das setzt voraus:

e dass die Angaben in den Lieferscheinen und Fertigungszeichnungen mit den gelieferten Bauteilen
Ubereinstimmen

e dass die Angaben in den Unterlagen der Eigenlberwachung mit den Sollvorgaben der entspre-
chenden Richtlinien und Vorschriften Gbereinstimmen

e dass die Bauteile keine mechanischen Beschadigungen aufweisen

e dass die WarmgasextrusionsschweiRungen dicht sind

e dass die auRere Beschaffenheit der SchweiRnahte der DVS 2202-1 entsprechen

e dass die Schweil3ndhte fachgerecht und anforderungsgerecht sind

e dass an den Probeschweildungen gute / brauchbare Nahtqualitaten ermittelt wurden

7. Dokumentation

Die Ergebnisse der Priufungen auf der Baustelle werden vom Inspektor im Baustellenbericht festgehal-
ten. Fehler und Mangel sowie die Malinahmen zu deren Beseitigung werden beschrieben. Der Bau-
stellenbericht ist vom Inspektor zu unterzeichnen und mdglichst umgehend, spéatestens jedoch inner-
halb einer Woche dem technischen Leiter zu vorzulegen.

8. MalRnahmen bei Mangeln

Werden Mangel bei der Ordnungsprifung festgestellt, kbnnen Bauteile im Ausnahmefall und unter
Vorbehalt freigegeben werden, wenn von der bauausfuhrenden Firma verbindlich erklart wird, dass
die fehlenden Unterlagen innerhalb einer Woche nachgereicht werden. Der Einbau der Bauteile erfolgt
dann allerdings auf Risiko de bauausfuhrenden Firma.
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Werden Mangel bei der technischen Prifung festgestellt, ist zu prifen, inwieweit dadurch die Funktion
der Bauteile beeintrachtigt wird. Zum Beispiel kdnnen in begrenztem Umfang Méngel bei der dul3eren
Beschaffenheit von Schweil3nahten akzeptiert werden, wenn Festigkeit und Dichtigkeit der Schweil3-
nahte nachgewiesen sind oder die Bauteile im spateren Betrieb kontrolliert werden kénnen.

Gegebenfalls werden die Bauteile nicht zum Einbau freigegeben und das weitere Vorgehen mit den
Beteiligten abgestimmt.

aufgestellt gepruft freigegeben gultig ab

Name

Datum

Unterschrift
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AA 06 Prufung des Auflagers fir die Dichtungsbahnen

1. Anwendungsbereich

Diese Arbeitsanweisung gilt fiir die Prifung und Bewertung der Oberflachen von mineralischen Dich-
tungen oder von sonstigen Stiitzschichten, die das Auflager fir die Dichtungsbahnen bilden.

Stitzschichten kdnnen aus bindigen oder nicht bindigen Béden aber auch aus Recyclingmaterial wie z
B. Schlacken oder Glasbruch bestehen.

2. Vorschriften, Normen, Richtlinien und sonstige Unterlagen

Richtlinie der Bundesanstalt fir Materialforschung und —Priifung (BAM), Berlin fiir die Zulassung von
Kunststoffdichtungsbahnen als Bestandteil von Kombinationsabdichtungen; 2. Gberarbeitete Auflage
vom September 1999

Projektbezogener Qualitatssicherungsplan

3. Prif- und Hilfsmittel

e Malband oder GliedermalRstab zum Messen von lokalen Unebenheiten
e 4 m Richtscheit zur Ermittlung der grof3flachigen Ebenheit
e Fotoapparat zur Dokumentation von Besonderheiten

Hinweis:
Das 4 m Richtscheit wird von der bauausfiihrenden Firma zur Verfiigung gestellt.

4, Umfang der Arbeiten

Es wird der Oberflachenzustand der mineralischen Dichtung beziehungsweise der Stitzschicht als
Auflager fur die Dichtungsbahnen geprift und bewertet.

Die Prifungen erfolgen durch Inaugenscheinnahme unter Zuhilfenahme von Mal3band, Gliedermal3-
stab und Richtscheit.

5. Durchfiihrung der Arbeiten
Der Inspektor prift gemeinsam oder in Abstimmung mit der bauausfilhrenden Firma, mit der Bau-
Uberwachung und/oder mit der geotechnischen Fremdprifung die Oberflache des abzunehmenden

Bereiches durch Inaugenscheinnahme.

Werden dabei keine Mangel festgestellt, wird der Bereich zum Einbau der Dichtungsbahnen freigege-
ben.

Dieser Bereich ist dann unmittelbar mit den Dichtungsbahnen zu belegen. Das gilt insbesondere bei

mineralischen Dichtungen. Generell muss sichergestellt sein, dass sich die Oberflache des freigege-
benen Bereiches bis zum Verlegen der Dichtungsbahnen nicht nachteilig verandert.
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6. Bewertung

Im Einzelnen wird die Oberflache einer mineralischen Dichtung nach folgenden Kriterien geprift und
beurteilt:

e inund auf der Oberflache dirfen keine Fremdkdrper sein

e die Kantenldngen oder Durchmesser der in der Oberflache eingebetteten Bestandteile (Steine)
durfen nicht gré3er als 10 mm sein

e Walzkanten und Abséatze diirfen nicht gréer als 0,5 cm sein

e Unebenheiten unter dem 4 m Richtscheit diirfen nicht gro3er als 2 cm sein

o die Oberflache muss weitgehend gleichmafiig fest sein

e die Oberflache muss weitgehend geschlossen / rissfrei sein

Die sonstigen Stitzschichten werden auf Ebenheit und Geschlossenheit geprift. Die Stltzschicht
muss frei von Fremdkdérpern sein. Das Grof3tkorn muss in der Stltzschicht eingebettet sein. Es darf
nicht lose auf der Stitzschicht aufliegen.

Hinweis:

Kornform, KorngroBe und Kornverteilung der Stitzschichtmaterialien missen so beschaffen sein,
dass im Bau- und Betriebszustand unzuléssige mechanische Beanspruchungen ausgeschlossen sind.
Dies muss projektbezogen durch modifizierte Lastplattendruckpriifungen im Labor und durch ausge-
wahlte Beanspruchungszustéande im Probefeld nachgewiesen werden.

Werden die Prufkriterien erflllt, wird die Oberflache zum Belegen mit Dichtungsbahnen freigegeben.

7. Dokumentation

Die Ergebnisse der Prifungen auf der Baustelle werden vom Inspektor im Baustellenbericht festgehal-
ten. Fehler und Mangel sowie die Mal3nahmen zu deren Beseitigung werden beschrieben. Der Bau-
stellenbericht ist vom Inspektor zu unterzeichnen und méglichst umgehend, spéatestens jedoch inner-
halb einer Woche dem technischen Leiter vorzulegen.

8. MalRnahmen bei Mangeln

Fehler und Mangel werden zum Beispiel mit Spray markiert. Sie sind durch die bauausfiihrende Firma
nachzubessern. Die nachgebesserten Bereiche sind erneut zu prifen.

aufgestellt gepruft freigegeben glltig ab

Name

Datum

Unterschrift
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AA 07 Prafungen beim Verlegen der Dichtungsbahnen

1. Anwendungsbereich
Diese Arbeitsanweisung gilt fur die Priifungen beim Verlegen der Dichtungsbahnen.
2. Vorschriften, Normen, Richtlinien und sonstige Unterlagen

Richtlinie der Bundesanstalt fur Materialforschung und -priifung (BAM), Berlin fir die Zulassung von
Kunststoffdichtungsbahnen als Bestandteil von Kombinationsabdichtungen; 2. Gberarbeitete Auflage
vom September 1999

Zulassungsschein der Bundesanstalt fir Materialforschung und -priifung (BAM), Berlin fur die zum
Einbau vorgesehenen Dichtungsbahnen

Empfehlung der Bundesanstalt fir Materialforschung und -prifung (BAM), Berlin fir die Anforderun-
gen an die Qualifikation und die Aufgaben eines Fachbetriebes; Ausgabe November 1996

DIN 16726 (Februar 2008 E)
Kunststoff-Dachbahnen, Kunststoff-Dichtungsbahnen; Prufungen

DVS 2225, Teil 4 (Dezember 2006)
SchweiRen von Dichtungsbahnen aus Polyethylen (PE) fur die Abdichtung von Deponien und Altlas-
ten

Projektbezogener Qualitétssicherungsplan
3. Pruf- und Hilfsmittel

e Malband oder GliedermaRstab zum Messen der Randwelligkeit
e Fotoapparat zur Dokumentation von Besonderheiten

4, Umfang der Arbeiten

Es wird das Verlegen der Dichtungsbahnen geprift und bewertet. Die Prifungen erfolgen durch Inau-
genscheinnahme und falls erforderlich durch Messungen.

5. Durchfihrung der Arbeiten
Der Inspektor prift alle verlegten Dichtungsbahnen in Teilflachen. Im Einzelnen wird gepriift:

e sind die Dichtungsbahnen zum Einbau freigegeben

e st die Stutzschicht zum Verlegen der Dichtungsbahnen freigegeben

o erfolgt das Verlegen nach dem abgestimmten / genehmigten Verlegeplan

e erfolgt das Verlegen nach der im Zulassungsschein enthaltenen Verlegevorschrift
e erfolgt das Verlegen nach den Verlegegrundsatzen der DVS 2225 Teil 4

e weisen die Dichtungsbahnen mechanische Beschéadigungen auf

e weisen die Dichtungsbahnen Fertigungsméangel auf

¢ liegen die Dichtungsbahnen beim Ausrollen plan und kantengerade

e ist die Randwelligkeit der Dichtungsbahnen kleiner als 50 mm
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o erfolgt eine ausreichende Windsicherung zur Vermeidung mechanischer Beschadigungen der
Dichtungsbahnen

e erfolgt eine ausreichende Sicherung der Dichtungsbahnen gegen Unterlaufigkeit von Oberfla-
chenwasser

e erfolgt eine ausreichende Sicherung der Dichtungsbahnen auf Boschungen zur Vermeidung der
Lageveranderung in Fallrichtung

e werden die Dichtungsbahnen in Gefallerichtung dachschindelartig Uberlappt

o erfolgt die Verlegung von strukturierten Dichtungsbahnen im Hinblick auf die Standsicherheit nach
den produkt- und projektspezifischen Anforderungen

6. Bewertung

Die Dichtungsbahnen sind fachgerecht verlegt, wenn die unter Abschnitt 5 genannten Kriterien erfillt
sind.

Hinweise:
Bei Niederschlagen aller Art und auf Flachen mit stehendem Wasser dirfen die Dichtungsbahnen
grundsatzlich nicht verlegt werden.

Die Dichtungsbahnen missen mit so geringer Welligkeit verlegt werden, dass sie hach dem Aufbrin-
gen der Schutz- und Dranschicht glatt auf der mineralischen Dichtung / auf der Stitzschicht aufliegen.
Erfahrungsgemal kann dies bei Wellen in den Dichtungsbahnen bis zu einigen Zentimetern Hoéhe
durch Ausnutzung des Tagestemperaturgefalles erreicht werden.

Die Windsicherung und die Sicherung gegeniiber der Lageverschiebung auf den Béschungen liegen
in der Verantwortung des Verlegers. Der Inspektor prift im Rahmen seiner Tatigkeit die Wirksamkeit
der vom Verleger gewéhlten Malinahmen. Sind aus seiner Sicht die gewahlten Malinahmen unzurei-
chend, gibt er Hinweise und Empfehlungen.

7. Dokumentation

Die Ergebnisse der Prufungen auf der Baustelle werden vom Inspektor im Baustellenbericht beschrie-
ben. Fehler und Mangel werden sowie die MalRnahmen zu deren Beseitigung werden beschrieben.
Der Baustellenbericht ist vom Inspektor zu unterzeichnen und méglichst umgehend, spatestens je-
doch innerhalb einer Woche dem technischen Leiter vorzulegen.

8. MalRnahmen bei Mangeln

Werden an den verlegten Dichtungsbahnen vereinzelt mechanische Beschadigungen festgestellt,
werden diese in Absprache mit dem Inspektor durch den Verleger fachgerecht nachgebessert.

Treten diese Beschadigungen in gréBerem Umfang auf, sind die Dichtungsbahnen auszutauschen.
Das gilt auch fur den Fall, dass die Dichtungsbahnen unzuldssige Fertigungsmangel aufweisen.
Abweichungen vom genehmigten Verlegeplan werden nur nach vorheriger Abstimmung mit dem In-
spektor zugelassen.

aufgestellt gepruft freigegeben gultig ab

Name

Datum

Unterschrift
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AA 08 Prufungen beim Schweil3en der Dichtungsbahnen

1. Anwendungsbereich

Diese Arbeitsanweisung gilt fur die Priifungen beim Schwei3en der Dichtungsbahnen.

2. Vorschriften, Normen, Richtlinien und sonstige Unterlagen

Richtlinie der Bundesanstalt fur Materialforschung und -priifung (BAM), Berlin fir die Zulassung von
Kunststoffdichtungsbahnen als Bestandteil von Kombinationsabdichtungen; 2. Gberarbeitete Auflage
vom September 1999

Zulassungsschein der Bundesanstalt fiir Materialforschung und -priifung (BAM), Berlin firr die vorge-
sehenen Dichtungsbahnen

Empfehlung der Bundesanstalt fur Materialforschung und -priifung (BAM), Berlin vom November 1996
an die Qualifikation und die Aufgaben eines Fachbetriebes

DVS 2225, Teil 4 (Dezember 2006)
Schweifen von Dichtungsbahnen aus Polyethylen (PE) fur die Abdichtung von Deponien und Altlas-
ten

DVS 2211 (April 2005)
Schweil3zusatze fur thermoplastische Kunststoffe; Geltungsbereich, Kennzeichnung, Anforderung,
Prufung

DVS 2212, Teil 3 (Oktober 1994)
Prifung von Kunststoffschweissern; Prufgruppe llI

Projektbezogener Qualitétssicherungsplan
3. Pruf- und Hilfsmittel

e Temperaturmessfiihler zum Messen der Schwei3temperaturen, der Temperaturen der Dichtungs-
bahnen und der Massetemperatur des plastifizierten Schweil3zusatzes

e Uhr mit Sekundenzeiger zur Ermittlung der Schweil3geschwindigkeit

e MalRband oder GliedermaRstab zur Ermittlung der Schweil3nahtlange pro Zeiteinheit

e Fotoapparat zur Dokumentation von Besonderheiten

Hinweis:
Der Temperaturmessfiihler kann im Ausnahmefall vom ausfiihrenden Verleger zur Verfliigung gestellt
werden.

4. Umfang der Arbeiten

Es wird das Schweifl3en der Dichtungsbahnen geprift und bewertet. Die Priifung und Bewertung der
Schweil3arbeiten erfolgen auf Grundlage der DVS 2225 Teil 4. Die Prifung umfasst eine Ordnungs-
prifung und eine technische Prufung.

Im Rahmen der Ordnungspriifung werden die Fachbetriebesbescheinigungen und die Schweiler-
zeugnisse gepruft.

- 19 von 44 Seiten -



Die technische Priifung beinhaltet die Prifung der SchweiBmaschinen und -geréate, die Prifung der
SchweiRnahtvorbereitung und der SchweiRarbeiten. Die Prifungen erfolgen durch Inaugenschein-
nahme und durch Messungen.

5. Durchfuhrung der Arbeiten
5.1 SchweilBmaschinen und -geréate

Vor Beginn der Baumaflinahme wird vom Verleger unter Aufsicht des Inspektors eine Verfahrenspri-
fung mit den fur den Einsatz vorgesehenen Schweilmaschinen und Schweil3geraten vorgenommen.
Dazu werden ProbeschweiBungen an den fir den Einbau vorgesehenen Dichtungsbahnen durchge-
fuhrt Im Einzelnen wird dabei folgendes gepriift:

e Heizkeilschweifmaschinen
SchweilRtemperatur
Schweil3geschwindigkeit
Parallelitat der Andruckrollen
Ubereinstimmung der gemessenen Werte mit der automatischen Aufzeichnung

e Handschweil3gerate
Massetemperatur des plastifizierten Schweil3zusatzes
Warmgastemperatur
Zustand des Schweif3schuhs

Der Inspektor prift, ob die Einstellwerte der gewéhlten Schweil3parameter mit den tatsachlichen
SchweiR3parametern (bereinstimmen. Dazu misst der Schwei3er im Beisein des Inspektors die
SchweilRtemperaturen und die Schwei3geschwindigkeiten mit den entsprechenden Instrumenten.

Die Parallelitat der Andruckrollen wird Uber die Nahtabmessungen an Proben aus den Probeschwei-
Bungen gepriift. Der Zustand des Schweildschuhs wird anhand der auf3eren Beschaffenheit der
Schweil3naht (Nahtverlauf, Nahtform) gepruft.

An Proben aus den ProbeschweiRungen wird vor Ort in Schélversuchen das Verformungs- und
Versagensverhalten der Schwei3nahte ermittelt.

Hinweis:
Die abschlieende mechanische Priifung der Schweil3ndhte erfolgt an den Probenahmen aus den
ProbeschweilRungen / aus den Nahten im Labor.

5.2 Schweil3nahtvorbereitung
Wahrend der SchweiRnahtvorbereitung prift der Inspektor stichprobenartig:

e bei den Uberlappnéhte mit Prifkanal
sind die Fugebereiche sauber und trocken
sind die Schutzstreifen im Schweil3bereich abgezogen
sind die Oberflachenstrukturen im Schweif3nahtbereich von strukturierten/rauen Dichtungsbahnen
fachgerecht mechanisch abgearbeitet
sind die Uberlappungen ausreichend
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Hinweis
Bei T-StéRRen, die mittels Heizkeilschweil3en gefertigt werden, ist die Schweil3nahtvorbereitung beson-
ders kritisch zu prifen und zu bewerten.

e bei den Auftragndhten
sind die Fugebereiche sauber und trocken
sind die Dichtungsbahnen in der Fligezone fachgerecht mechanisch abgearbeitet
ist die obere Dichtungsbahn fachgerecht abgeschragt
sind die Dichtungsbahnen anforderungsgerecht thermisch fixiert

5.3 Prafung der Schweil3arbeiten

Bei den SchweilRarbeiten wird durch den Inspektor kontrolliert, ob die in der Verfahrenspriifung geprif-
ten Maschinen und Geréate verwendet werden. Werden Maschinen und Gerate ausgetauscht, ist eine
erneute Verfahrenspriifung durchzufihren.

Wahrend den Schweiarbeiten pruft der Inspektor stichprobenartig bei den Schweil3maschinen die
Schweil3geschwindigkeit, den Flgedruck (Einstellwert) und die Schweil3temperatur, bei den Schweil3-
geraten die Warmgastemperatur und die Massetemperatur des plastifizierten SchweiRzusatzes. Er
kontrolliert weiter, ob die Umgebungsbedingungen anforderungsgerechte SchweiRarbeiten zulassen.

5.4 Prifungen der Eigenkontrolle

Fur jedes SchweilRverfahren werden arbeitstglich durch den Verleger Schweif3nahtproben zur Pri-
fung der Nahtqualitat im Rahmen der Eigenkontrolle gefertigt bzw. aus den Nahtenden entnommen.

Die Prufungen im Rahmen der Eigenkontrolle werden vom Inspektor stichprobenartig gepruft.
5.5 Probenahme und Kennzeichnung

Wie im Qualitatssicherungsplan festgelegt, werden aus den Probeschweiungen und Schweil3ndhten
die Proben fur Kontrollpriifungen im Labor entnommen.

Bei den Probenahmen prift der Inspektor anhand der Schweil3protokolle, ob sich die Proben den
SchweiRnahten zuordnen lassen. Ist das der Fall, beschriftet der Inspektor diese mit einem Projekt-
kirzel und einer laufenden Nummer.

Lassen sich Schweil3proben nicht zuordnen, werden im Beisein des Inspektors durch den Fachverle-
ger Probestlicke aus der entsprechenden Schweil3naht enthommen.

6. Bewertung
6.1 Schweillmaschinen und -geréate

Die Schweilimaschinen und -gerate sind geeignet, wenn die Anforderungen nach DVS 2225-4 erfullt
werden.

6.2 Schweil3nahtvorbereitung

Die SchweilZnahtvorbereitung erfolgt fachgerecht, wenn die Flgezonen sauber und trocken sind,
wenn die Schutzstreifen bei den Uberlappnéhten von den Dichtungsbahnen entfernt wurden, wenn bei
den Auftragnahten die Fugebereiche mechanisch bearbeitet wurden und die Kante obere Dichtungs-
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bahn angeschragt wurde, wenn bei strukturierten Dichtungsbahnen die Struktur im Schweil3bereich
anforderungsgerecht entfernt wurde.

6.3 Schweil3en

Das Schweil3en erfolgt fachgerecht, wenn die Schweil3arbeiten von einem Fachverleger ausgefihrt
werden, wenn die in der Verfahrenspriifung verwendeten Maschinen und Geréte verwendet werden,
wenn die Schweillparameter unter Beriicksichtigung der Witterungseinflisse gewahlt werden und
wenn die Schweil3protokolle fachgerecht gefuhrt werden.

7. Dokumentation

Die Ergebnisse der Priifungen auf der Baustelle werden vom Inspektor im Baustellenbericht festgehal-
ten. Fehler und Mangel sowie die Mallnahmen zu deren Beseitigung werden beschrieben. Der Bau-
stellenbericht ist vom Inspektor zu unterzeichnen und méglichst umgehend, spétestens jedoch inner-
halb einer Woche dem technischen Leiter vorzulegen.

8. MalRnahmen bei Mangeln

Werden an den Schweilmaschinen und Schweil3geraten Méangel, zum Beispiel unzuldssige Abwei-
chungen von den Sollwerten festgestellt, werden die SchweiBmaschinen und Schweil3gerate nicht
eingesetzt.

Werden an den Proben aus den Probeschweil3ungen bei den Baustellenprifungen Méangel festge-
stellt, werden die Einstellungen an den Schweif3maschinen und Schweil3geraten tberprift und neue
ProbeschweiRungen durchgefihrt.

Werden an den Proben aus den Schweil3ndhten bei den Baustellenprifungen Mangel festgestellt,
werden weitere Proben aus der betreffenden Schwei3naht entnommen, um den mangelhaften Bereich
einzugrenzen.

Mangelhafte SchweiRnahtbereiche und mangelhafte Schweil3ndhte werden soweit fachtechnisch ver-
tretbar nachgebessert oder falls erforderlich entfernt und neu geschweif3t.

aufgestellt gepruft freigegeben gultig ab

Name

Datum

Unterschrift
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AA 09 Prufung der Unterlagen der Eigenkontrolle

1. Anwendungsbereich

Diese Arbeitsanweisung gilt fir die Prifung und Bewertung der Unterlagen der Eigenkontrolle, die
zum Schweif3en der Dichtungsbahnen, der Rohre und der sonstigen Halbzeuge sowie zum Prifen der
Schweil3nahte vorgelegt werden.

2. Vorschriften, Normen, Richtlinien und sonstige Unterlagen

Richtlinie der Bundesanstalt fiir Materialforschung und -priifung (BAM), Berlin fir die Zulassung von
Kunststoffdichtungsbahnen als Bestandteil von Kombinationsabdichtungen; 2. Gberarbeitete Auflage
vom September 1999.

Zulassungsschein der Bundesanstalt fir Materialforschung und -priifung (BAM), Berlin fur die zum
Einbau vorgesehenen Kunststoffdichtungsbahnen

DVS 2207-1 (September 2005)
SchweilRen von thermoplastischen Kunststoffen; Heizelementschweil3en von Rohren, Rohrleitungstei-
len und Tafeln aus PE-HD

DVS 2207-3 (April 2005)
Schweien von thermoplastischen Kunststoffen; Warmgaszieh- und Warmgasfachelschweif3en von
Rohren, Rohrleitungsteilen und Tafeln; Verfahren, Anforderungen

DVS 2207-4 (April 2005)
SchweilRen von thermoplastischen Kunststoffen; Extrusionsschweif3en von Rohren, Rohrleitungsteilen
und Tafeln; Verfahren, Anforderungen

DVS 2207-5 (Februar 1993)
SchweilRen von thermoplastischen Kunststoffen; Schweil3en von PE-Mantelrohren; Rohre und Rohrlei-
tungsteile

DVS 2211 (April 2005)
SchweiRen von thermoplastischen Kunststoffen; SchweiRzusatze; Kennzeichnung, Anforderungen,
Prufungen

DVS 2225-4 (Dezember 2006)
SchweilRen von Dichtungsbahnen aus Polyethylen (PE) fur die Abdichtung von Deponien und Altlas-
ten

3. Prif- und Hilfsmittel
keine
4. Umfang der Arbeiten

Es werden die durch die ausfuhrenden Firmen angefertigten Schweif3- und Prifprotokolle auf Voll-
standigkeit und Inhalt geprift.
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Beim maschinellen HeizkeilschweiRen und beim Heizwendelschweil3en von Rohren werden zusatzlich
die Maschinenausdrucke der Schweiffmaschinen kontrolliert.

Die Druckschriebe zur Dichtigkeitspriifung mit Druckluft an den Uberlappnahten mit Priifkanal, auf de-
nen der Druckverlauf Uber die Prifzeit aufzeichnet wird, werden geprift und mit den von Hand in den

Prufprotokollen eingetragenen Werten verglichen.

Die Verlegeplane fur die Dichtungsbahnen und die Verlegeskizzen fiir die Rohre werden auf Uberein-
stimmung mit den ausgefihrten Arbeiten gepruft.

5. Durchfihrung der Arbeiten

Schweil3protokolle
Die Prufung der Schweif3protokolle bezieht sich auf folgende Angaben:

e Projektbezeichnung

e SchweilRverfahren

e Verleger und Schweil3er

¢ laufende Nummer des Protokolls

e Material und Dicke der Halbzeuge

¢ Nahtbezeichnungen

e Schweil3parameter

e Umgebungsbedingungen

e Datum und Unterschrift

e Probeschweil3ungen bzw. Probenahmen

Beim Heizkeilschweil’en von Dichtungsbahnen werden zuséatzlich Anfang und Ende der Schweil3zeit
fur jede Naht kontrolliert. Weiter werden die Angaben auf den Maschinenausdrucken mit denen der
handgeschriebenen Protokolle verglichen.

Prifprotokolle
Die Priifung der Prifprotokolle fiir die Schweil3nahte an den Dichtungsbahnen bezieht sich auf folgen-

de Angaben:

e Projektbezeichnung

e SchweilRverfahren

e Verleger und Prifer

¢ laufende Nummer des Protokolls

e Werkstoffangaben (Material und Dicke)
¢ Nahtbezeichnungen

e AulRere Beschaffenheit

¢ Nahtabmessungen

e Festigkeit im Schéalversuch

e Ergebnisse der Dichtigkeitspriifung
e Datum und Unterschrift

Die Angaben der Prifzeit und des Prifdrucks auf den Druckschrieben werden mit den Angaben im
Prifprotokoll verglichen.
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Verlegepléne und Verlegeskizzen
Die Verlegeplane fir den Einbau der Dichtungsbahnen und die Verlegeskizzen fir den Einbau der
Rohre werden auf Vollstandigkeit und Ubereinstimmung mit dem aktuellen Bauzustand gepriift.

Bei den Verlegeplanen wird gepriift, ob die eingebauten Dichtungsbahnen und Zuschnitte eingetragen
sind und die Dichtungsbahnen und SchweiRnahte entsprechend bezeichnet sind.

Bei den Verlegeskizzen wird gepriift, ob die Rohrleitungen die entsprechenden Haltungslangen auf-
weisen, und die Schweilungen mit Art und Nummer gekennzeichnet sind.

6. Bewertung
Die Unterlagen der Eigenkontrolle miissen vollstandig vorliegen.
Die Schweil3- und Prifprotokolle missen vollstandig und entsprechend den Richtlinien ausgefiillt sein.

Die Angaben der handschriftlich dokumentierten Schwei3parameter miissen mit den Angaben auf den
Maschinenausdrucke Ubereinstimmen.

Die Angaben auf den Druckschrieben zur Dichtigkeitsprifung missen mit den Angaben in den Pruf-
protokollen Gibereinstimmen.

Es wird anhand der Angaben in den Schweil3- und Prufprotokollen geprift, ob durch die Eigenkontrol-
le anforderungsgerechte Nahtqualitdten nachgewiesen wurden.

Die Verlegepléane zum Einbau der Dichtungsbahnen und Verlegeskizzen zum Einbau der Rohre mus-
sen dem aktuellen Baufortschritt entsprechen.

7. Dokumentation

Die Ergebnisse der Priifungen auf der Baustelle werden vom Inspektor im Baustellenbericht festgehal-
ten. Fehler und Mangel sowie die Mallnhahmen zu deren Beseitigung werden beschrieben. Der Bau-
stellenbericht ist vom Inspektor zu unterzeichnen und méglichst umgehend, spétestens jedoch inner-
halb einer Woche dem technischen Leiter vorzulegen.

8. MaRnahmen bei Mangeln

Fehlende und unvollstédndige Unterlagen missen dem Inspektor spatestens beim nachsten Baustel-
lentermin vollstandig und in der endgdltigen Form vorgelegt werden.

aufgestellt gepruft freigegeben gultig ab

Name

Datum

Unterschrift
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AA 10 Prufung der Schweil3nahte auf Beschaffenheit

1. Anwendungsbereich

Diese Arbeitsanweisung gilt fir die Prifung und Bewertung der duReren Beschaffenheit von Schweil3-
nahten an Dichtungsbahnen.

2. Vorschriften, Normen, Richtlinien und sonstige Unterlagen

Richtlinie der Bundesanstalt fur Materialforschung und -priifung (BAM), Berlin fir die Zulassung von
Kunststoffdichtungsbahnen als Bestandteil von Kombinationsdichtungen; 2. Uberarbeitete Auflage
vom September 1999

DVS 2225-4 (Dezember 2006)
SchweiRen von Dichtungsbahnen aus Polyethylen (PE) fur die Abdichtung von Deponien und Altlas-
ten

Projektbezogener Qualitétssicherungsplan
3. Pruf- und Hilfsmittel

e abgewinkelter Schraubendreher zum Priifen der Verbundfestigkeit am Nahtrand
von Auftragnahten
e Fotoapparat zur Dokumentation von Besonderheiten

4. Umfang der Arbeiten

Es wird die au3ere Beschaffenheit durch Inaugenscheinnahme gepruft. Diese Prifung erfolgt durch-
gehend auf voller Lange der Schweil3nahte. Zusatzlich wird vornehmlich bei den Auftragndhten mit
dem abgewinkelten Schraubendreher gepriift, ob auch die Randbereiche der Schwei3nahte anforde-
rungsgerecht geschweil3t sind. Bei den Uberlappnéhten mit Priifkanal geschieht dies stichprobenartig,
bei den Auftragnahten systematisch in regelmafigen Abstanden.

5. Durchfihrung der Arbeiten

Die SchweiRnahte werden durchgehend durch Inaugenscheinnahme nach folgenden Kriterien auf vol-
ler Lange geprift:

e Form und GleichmaRigkeit des Nahtverlaufs

e Waulstbildung an den vorderen Nahtkanten bei Uberlappnéhten mit Prifkanal
e Waulstbildung in den Randbereichen der Auftragnéhte

e mittige Lage und gleichmé&Rige Randbereiche der Auftragnéhte

e glatte und schlierenfreie Oberflache der Auftragnahte

e Kerben, Riefen und Quetschfalten im Schweil3nahtbereich

e Verbundfestigkeit im Nahtrandbereich vornehmlich bei Auftragnahten

e Durchzeichnungen, zum Beispiel durch zu hohe thermische Beanspruchung

Zur Prifung der Verbundfestigkeit in den Randbereichen der Schwei3nahte wird der abgewinkelte

Schraubendreher punktuell an den Kanten der Schweil3naht angesetzt. Der abgewinkelte Schrauben-
dreher wird mit entsprechendem Druck zwischen den Schwei3zusatz und die Dichtungsbahn ge-
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drickt. An ungefugten oder mangelhaft gefugten Stellen l&asst sich der abgewinkelte Schraubendreher
zwischen den aufgetragenen Schweil3zusatz und die Dichtungsbahn driicken. Die Schweil3naht lasst
sich aufhebeln.

Werden Méangel festgestellt, werden die Stellen markiert.
6. Bewertung
Die aulRere Beschaffenheit der Schweif3néhte ist anforderungsgerecht, wenn:

e der Nahtverlauf gerade und gleichmaRig ist

e keine oder nur vereinzelt noch tolerierbare UnregelmaRigkeiten auf kurzen Langen
vorhanden sind

e Uberlappnéahte mit Priifkanal an der vorderen Teilnaht keine Wiilste aufweisen

e die Randwulste bei Auftragnahten kleiner als 50% der Dichtungsbahnendicke sind

e Kerben und Riefen nur in begrenztem Umfang vorhanden sind

e Kerben und Riefen nur eine Tiefe von 10 % der Dichtungsbahnendicke aufweisen

e Kerben und Riefen nur flache Ubergénge aufweisen

e die Oberflache bei Auftragnahten glatt und schlierenfrei ist

¢ keine Quetschfalten vorhanden sind

¢ die Randbereiche eine ausreichende Verbundfestigkeit aufweisen

Werden bei der Prufung keine Mangel festgestellt oder kdbnnen die Mangel wahrend der Anwesenheit
des Inspektors beseitigt und die Nachbesserungen erneut geprift werden, werden die gepriften Be-
reiche fachtechnisch fir den Weiterbau unter Vorbehalt der Ergebnisse der Kontrollpriifungen im La-
bor freigegeben. Dieser Freigabevermerk ist im Baustellenbericht enthalten.

7. Dokumentation

Die Ergebnisse der Prifungen auf der Baustelle werden vom Inspektor im Baustellenbericht festgehal-
ten. Fehler und Mangel sowie die Malinahmen zu deren Beseitigung werden beschrieben. Der Bau-
stellenbericht ist vom Inspektor zu unterzeichnen und méglichst umgehend, spéatestens jedoch inner-
halb einer Woche dem technischen Leiter vorzulegen.

8. MafRRnahmen bei Mangel

Bei den Mangeln wird nach Unregelmafigkeiten und Fehlstellen unterschieden. Bei gréf3eren und auf
grolReren Langen vorhandenen Unregelmafigkeiten sind die entsprechenden Schwei3nahtbereiche
nach DVS 2225-4 nachzubessern. Grundsatzlich nachzubessern sind Fehlstellen. Dazu gehoren:

- ungefligte Nahtbereiche

- Quetschfalten

- Durchzeichnungen infolge zu hoher thermischer Beanspruchung
- Lésung der Warmgasheftung

- Blasenbildung im Schwei3zusatz
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Hinweis
Werden in Ausnahmenfallen Nachbesserungen abweichend von den Vorgaben der DVS-Richtlinie
ausgefuhrt, sind diese mit dem Inspektor abzustimmen.

aufgestellt gepruft freigegeben gultig ab

Name

Datum

Unterschrift
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AA 11 Prufung der Dichtigkeit von Schweil3nahten

1. Anwendungsbereich

Diese Arbeitsanweisung gilt fur die Prifung der Dichtigkeit von SchweiRndhten an Dichtungsbahnen
und fir die Bewertung der Prifergebnisse.

2. Vorschriften, Normen, Richtlinien und sonstige Unterlagen

Richtlinie der Bundesanstalt fur Materialforschung und -priifung (BAM), Berlin fir die Zulassung von
Kunststoffdichtungsbahnen als Bestandteil von Kombinationsdichtungen; 2. Uberarbeitete Auflage
vom September 1999

Zulassungsschein der Bundesanstalt fir Materialforschung und -prifung (BAM), Berlin fir die vorge-
sehenen Dichtungsbahnen

DVS 2225-4, Dezember 2006
Schweifen von Dichtungsbahnen aus Polyethylen (PE) fur die Abdichtung von Deponien und Altlas-
ten

Projektbezogener Qualitatssicherungsplan
3. Priuf- und Hilfsmittel

e Vorrichtung zum Aufbringen des Priifdrucks mit Manometer (0,1 bar Einteilung)
fur die Dichtigkeitspriifung von Uberlappniahten mit Prifkanal

e Schreiber fiir die Dichtigkeitspriifung von Uberlappnahten mit Prifkanal

e Vakuumglocken (Langform und Rundform) mit Manometer (0,1 bar Einteilung)
fur die Dichtigkeitsprifung von Auftragnahten

o Prifflissigkeit (Wasser mit Spilmittel)

e Pinsel zum Auftragen der Prifflissigkeit

e Kompressor zur Erzeugung des Drucks beziehungsweise des Unterdrucks

e Hochspannungsprufgerat zur Dichtigkeitspriifung von Auftragnahten

Fotoapparat zur Dokumentation von Besonderheiten

Hinweise:

Die Priif- und Hilfsmittel werden durch den Verleger bereitgestellt. Fur die Druckpriifung der Uber-
lappnahte mit Prifkanal im Rahmen der Eigenkontrolle ist ein Gerat mit Schreiber verwenden, das
den Druckverlauf Uber die Prifzeit aufzeichnet.

4, Umfang der Arbeiten

Die SchweiRnahte werden durchgehend auf Dichtigkeit geprift. Die Prifung erfolgt im Rahmen der
Eigenkontrolle durch den Verleger. Die Uberlappnahte mit Priifkanal werden mit Druckluft (Uber-
druck), die Auftragndhte mit Vakuum (Unterdruck) oder mit elektrischer Hochspannung gepruift.

Der Inspektor kontrolliert bzw. Uberwacht die Dichtigkeitsprifungen.

Der Inspektor prift den Mess-Schrieb zur Druckluftpriifung an den Uberlappnahten mit Priifkanal und
vergleicht die Werte mit den Angaben in den handgeschriebenen Priifprotokollen.
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5. Durchfuhrung der Arbeiten

Es werden die Prifungen des Verlegers begleitet. In Einzelfadllen werden nach Vorgabe des Inspek-
tors Wiederholungspriifungen an ausgewahlten Nahten oder Nahtbereichen durchgefihrt. Der Inspek-
tor pruft:

bei der Priifung der Uberlappnéhte mit Priifkanal
e die Prifausristung

e den Prifdruck am Manometer

o die Prufdauer

o die Durchgangigkeit des Prifkanals

Hinweis:

Zum Nachweis dass der Priifkanal durchgangig ist, wird der Priifkanal nach erfolgter Priifung am ge-
gentberliegenden Ende der Naht gedffnet. Dabei muss der Prifdruck am Manometer schlagartig ab-
fallen.

bei der Priifung der Auftragndhte mit Vakuum

e die Prufausristung

e das Aufsetzen der Vakuumglocke durch die Fachfirma
e das Einstellen des Unterdruckes (0,5 bar)

e die Prufdauer

o die Blaschenbildung

Hinweis:
Damit Undichtigkeiten in Form von Blaschen sichtbar werden, wird der zu prifende Nahtbereich mit
Wasser, das mit einem Schaumbildner (Spulmittel) versetzt ist, eingestrichen.

bei Prifung der Auftragnahte mit elektrischer Hochspannung

e die Prifausriistung

e die Prifspannung

e den Funkeniberschlag an einem metallischen Gegenstand

e das Abfahren der Naht oder der Nahtbereiche mit der Prifelektrode

e das Auftreten von Funkeniberschlagen in Verbindung mit deutlichen Gerauschen

Hinweise:

Die Prufung mit elektrischer Hochspannung wird vorzugsweise bei Auftragndhten zum Anschluss der
Dichtungsbahnen an Bauteile aus PE-HD eingesetzt. In Ausnahmeféllen, wenn aufgrund der geomet-
rischen Gegebenheiten keine Vakuumglocke angesetzt werden kann, ist ebenfalls die Prifung mit
elektrischer Hochspannung durchzufiihren.

Voraussetzung fur die Prufung mit elektrischer Hochspannung ist, dass an der Riickseite der
Schweil3naht eine Gegenelektrode zum Beispiel in Form eines leitfahigen Drahtes aus Metall vorhan-
den ist.

6. Bewertung

Die Uberlappnéhte mit Prifkanal gelten als dicht, wenn der Priifdruck innerhalb von 10 min nicht mehr
als 10 % abfallt.
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Auftragnahte gelten als dicht, wenn bei der Vakuumpriifung das Vakuum aufgebaut und konstant
gehalten werden kann und sich keine Blaschen bilden. Bei der Prifung mit elektrischer Hochspan-
nung darf kein Funkeniberschlag festgestellt werden.

Die Ergebnisse der Dichtigkeitsprifung sind durch den Verleger in den Prifprotokollen zu dokumentie-
ren. Dies ist durch den Inspektor zu kontrollieren.

Werden bei der Prufung keine Mangel festgestellt oder kdnnen die Mangel wahrend der Anwesenheit
des Inspektors beseitigt und die Nachbesserungen erneut geprift werden, werden die gepriften Be-
reiche fachtechnisch fur den Weiterbau unter Vorbehalt der Ergebnisse der Kontrollprifungen im La-
bor freigegeben. Dieser Freigabevermerk ist im Baustellenbericht enthalten.

7. Dokumentation

Die Ergebnisse der Priifungen auf der Baustelle werden vom Inspektor im Baustellenbericht festgehal-
ten. Fehler und Mangel sowie die Mallnahmen zu deren Beseitigung werden beschrieben. Der Bau-
stellenbericht ist vom Inspektor zu unterzeichnen und méglichst umgehend, spétestens jedoch inner-
halb einer Woche dem technischen Leiter vorzulegen.

8. MalRnahmen bei Mangeln

Undichte Schweil3ndhte und undichte Schweil3nahtbereiche sind nach den Vorgaben der DVS-
Richtlinie 2225-4 nachzubessern.

aufgestellt gepruft freigegeben gultig ab

Name

Datum

Unterschrift
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AA 12 Priufen der Schweil3ndhte auf Abmessungen

1. Anwendungsbereich

Diese Arbeitsanweisung gilt fir die Priifung und Bewertung der Abmessungen an Schwei3nahten von
Dichtungsbahnen. Die Messungen erfolgen durch mechanische Abtastung, d.h. mit mechanischen
Messmitteln.

2. Vorschriften, Normen, Richtlinien und sonstige Unterlagen

DVS Richtlinie 2225-4 (Dezember 2006)
Schweifen von Dichtungsbahnen aus Polyethylen (PE) fur die Abdichtung von Deponien und Altlas-
ten

DIN 53370 (November 2006)
Prufung von Kunststoff - Folien, Bestimmung der Dicke durch mechanische Abtastung

Richtlinie der Bundesanstalt fur Materialforschung und -priifung (BAM), Berlin fir die Zulassung von
Kunststoffdichtungsbahnen als Bestandteil von Kombinationsdichtungen; 2. Uberarbeitete Auflage
vom September 1999

Zulassungsschein der Bundesanstalt fir Materialforschung und —prifung (BAM), Berlin fiir die zum
Einbau vorgesehnen Dichtungsbahnen

Projektbezogener Qualitatssicherungsplan
3. Praf- und Hilfsmittel

e Dickenmessuhr zum Messen der Dicken an Dichtungsbahnen und Schweil3nédhten
e Messschieber zum Messen von Nahtabmessungen

4. Umfang der Arbeiten

Es werden die kennzeichnenden Abmessungen der Naht an streifenférmigen Probestiicken nach den
Vorgaben der DVS 2225-4 gemessen:

Uberlappnahte
e Dicke der oberen und unteren Dichtungsbahn

e Dicke der vorderen und hinteren Teilnaht
e Breite der vorderen und hinteren Teilnaht
e Breite des Priifkanals

e Lange der hinteren Uberlappung

Auftragnahte
¢ Dicke der oberen und unteren Dichtungsbahn

e Breite der Naht
e Dicke der Naht
e AufRermittigkeit der Naht
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5. Durchfuhrung der Arbeiten
Die Messungen erfolgen stichprobenartig an Streifenproben aus den Probeschweilungen oder an
Probeentnahmen. Vor der eigentlichen Messung wird die Nullstellung der Messmittel kontrolliert und

gegebenenfalls eingestellt. Die Priifung an den Néhten selbst erfolgt in folgenden Schritten:

Uberlappnghte mit Priifkanal

. Messen der Nahtbreite an der vorderen und hinteren Teilnaht mit dem Mess-
schieber

. Messen der Prifkanalbreite mit dem Messschieber

. Messen der hinteren Uberlappung mit dem Messschieber

. Messen der Dicke an der oberen und unteren Dichtungsbahn mit der Dickenmessuhr

. Messen der Nahtdicke an der vorderen und hinteren Teilnaht mit der Dicken-
messuhr

Aus den gemessenen Dicken werden die Fligewege rechnerisch ermittelt.

Hinweise:

Bei der Messung der Nahtdicke ist mit der Messuhr so Uber die Naht zu fahren, dass die Nahtdicke in
der Mitte der Naht erfasst wird. Bei den Messungen ist nur die tatsachliche Nahtbreite zu erfassen.
Der seitliche Materialaustrieb ist nicht in die Messung mit einzubeziehen.

Auftragnahte
. Messen der Nahtbreite by und by, mit dem Messschieber

. Messen der Naht- und Bahnendicken mit Messschieber oder Dickenmessuhr

Aus der Nahtbreite by und der halben Nahtbreite by, wird das Malf3 fur die AuRermittigkeit (a-Mal3) er-
mittelt. Aus den Dicken wird der Nahtdickenfaktor fys ermittelt.

6. Bewertung

Die ermittelten Abmessungen miissen den Vorgaben der Richtlinie DVS 2225-4 entsprechen. Sie sind
stichprobenartig mit den Angaben in den Priifprotokollen zu vergleichen. Eine hintere Uberlappung
von weniger als 5 mm gilt bei Uberlappnahten mit Priifkanal als Mangel.

7. Dokumentation

Die Ergebnisse der Prifungen auf der Baustelle werden vom Inspektor im Baustellenbericht festgehal-
ten. Fehler und Mangel sowie die Mal3nahmen zu deren Beseitigung werden beschrieben. Der Bau-
stellenbericht ist vom Inspektor zu unterzeichnen und méglichst umgehend, spéatestens jedoch inner-
halb einer Woche dem technischen Leiter vorzulegen.

8. MaRnahmen bei Mangeln

Werden bei den Messungen mit Dickenmessuhr und Messschieber an Probestiicken Abweichungen

festgestellt, ist zu priifen, ob diese auch an den Nahten selbst festzustellen sind. Dazu sind Zusatz-
proben aus den entsprechenden Nahten zu entnehmen.
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Werden diese Abweichungen auch an den Nahten festgestellt, sind die Nahte in den entsprechenden
Bereichen oder auf voller Lange nach DVS 2225-4 nachzubessern. Zu grofRe Wilste sind abzuarbei-
ten.

aufgestellt gepruft freigegeben gultig ab

Name

Datum

Unterschrift
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AA 13 Prufung der Nahtdicken bei Uberlappnahten mit Ultraschall

1. Anwendungsbereich

Diese Arbeitsanweisung gilt fiir die Prifung der Nahtdicken an Uberlappnahten mit Priifkanal von
Dichtungsbahnen auf der Baustelle und flir die Bewertung der Messergebnisse.

2. Vorschriften, Normen, Richtlinien und sonstige Unterlagen

Richtlinie der Bundesanstalt fur Materialforschung und -priifung (BAM), Berlin fir die Zulassung von
Kunststoffdichtungsbahnen als Bestandteil von Kombinationsdichtungen; 2. Uberarbeitete Auflage
vom September 1999

Zulassungsschein der Bundesanstalt fir Materialforschung und -prifung, Berlin fir die zum Einbau
vorgesehenen Dichtungsbahnen

DIN 53370 (November 2006)
Prufung von Kunststoff-Folien, Bestimmung der Dicke durch mechanische Abtastung

DVS 2225-4 (Dezember 2006)
SchweiRen von Dichtungsbahnen aus Polyethylen (PE) fiur die Abdichtung von Deponien und Altlas-
ten

Bedienungsanleitung fir das jeweilige Ultraschalldickenmessgeréat
Projektbezogener Qualitétssicherungsplan
3. Prif- und Hilfsmittel

e Ultraschalldickenmessgerat zum Messen der Dicken an Dichtungsbahnen und
Schweil3nahten im eingebauten Zustand

e Dickenmessuhr zum Messen der Dicken an Dichtungsbahnen und Schweil3néhten

e Wasser als Koppelmittel fir den Ultraschall-Messkopf

4. Umfang der Arbeiten

Es werden jeweils im Abstand von etwa 10 m die Dicken der Dichtungsbahnen im Schwei3nahtbe-
reich und die Nahtdicken der vorderen und hinteren Teilnaht, ermittelt. Bei entsprechend kurzen Nah-
ten sind in jedem Fall diese Messungen an 3 Stellen durchzufuhren.

5. Durchfuhrung der Arbeiten

Bei dieser Messung wird die Naht auf gesamter Lange visuell begutachtet. In regelmaRigen Abstan-
den von etwa 10 m wird dabei die Ultraschalldickenmessung durchgefihrt. Visuell auffallige Nahtbe-
reiche werden zusétzlich geprft.

Die Messungen erfolgen an der oberen und unteren Dichtungsbahn direkt neben der Schweil3naht
sowie an der vorderen und hinteren Teilnaht. Die Messstellen miissen sauber sein. Auf die Messstelle
wird Koppelmittel gegeben und der Priufkopf aufgesetzt. Im Nahtbereich wird der Prifkopf seitlich ver-
schoben, bis der kleinste Messwert angezeigt wird. Die Messwerte werden auf fortlaufend nummerier-
ten Speicherplatzen des Messgerates gespeichert. Bei Beginn der Messungen an einer neuen
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Schweil3naht sind die erforderlichen Speicherplatze freizuhalten. Die erste Speicherplatznummer fir
jede Naht wird handschriftlich festgehalten.

Vor Beginn der eigentlichen Messung ist das Ultraschalldickenmessgerat zu justieren, d. h. auf den
Formstoff und den Temperaturzustand der Dichtungsbahnen abzustimmen. Das Justieren erfolgt an
der eingebauten Dichtungsbahn selbst oder an einem aus diesen Dichtungsbahnen entnommenen
Probestiick. Im Einzelnen sind folgende Schritte auszufiihren:

1. Messen der Dicke der Dichtungsbahn mittels Dickenmessuhr

Messen der Dicke der Dichtungsbahn mittels Ultraschalldickenmessgerat

3. Die mit der Dickenmessuhr und dem Ultraschalldickenmessgerat ermittelten
Dicken entsprechend der Bedienungsanleitung aufeinander abstimmen.

N

Hinweis:

Die Schallgeschwindigkeit ist unter anderem abhéngig von der Formmasse der Dichtungsbahnen.
Werden Uberlappnahte mit Priifkanal zwischen Dichtungsbahnen aus unterschiedlichen Formmassen
gefertigt, so ist die Schallgeschwindigkeit fiir jede Dichtungsbahn zu ermitteln und der Mittelwert aus
beiden Schallgeschwindigkeiten entsprechend der Bedienungsanleitung einzugeben.

Die Messungen und das Speichern der Messwerte erfolgen jeweils in folgender Reihenfolge:

Dicke der oberen Dichtungsbahn d, mdglichst nahe der Schwei3naht
Dicke der unteren Dichtungsbahn d, mdglichst nahe der SchweiRnaht
Dicke der vorderen Teilnaht dy;
Dicke der hinteren Teilnaht dy»

PowbdPE

Das Speichern der angezeigten Messwerte erfolgt jeweils durch Driicken der entsprechenden Spei-
chertaste am Messgerét.

Die gespeicherten Messwerte wurden Uber die entsprechende Schnittstelle auf einen Rechner Uber-
tragen. Mit einem biroeigenen speziellen Programm werden aus den Messwerten die Fligewege er-
mittelt.

Werden bei der Prufung keine Mangel festgestellt oder kdonnen die Mangel wahrend der Anwesenheit
des Inspektors beseitigt und die Nachbesserungen erneut geprift werden, werden die gepriiften Be-
reiche fachtechnisch fiir den Weiterbau unter Vorbehalt der Ergebnisse der Kontrollpriifungen im La-
bor freigegeben. Dieser Freigabevermerk ist im Baustellenbericht enthalten.

6. Bewertung
Die Abmessungen mussen den Vorgaben der Richtlinie DVS 2225-4 entsprechen.

Auch die Auswertung der Ultraschalldickenmessung erfolgt zum Beispiel mit einem Excel-Programm.
Die auf dem Messgerét gespeicherten Messwerte werden Uber eine Schnittstelle in den Rechner ein-
gelesen. Aus diesen Messwerten werden die Fligewege, die Maximal- und Minimalwerte sowie der
Mittelwert und die Standardabweichung errechnet. Die auf der Baustelle vorgenommene Zuordnung
der Néhte zu dem Zahlenblock der Identifikationsnummern wird von Hand eingegeben. Die Fligewege
werden mit einer Genauigkeit von 0,01 mm angegeben.
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Hinweis:

Aufgrund der konkaven Form der SchweiRnahtoberflachen werden grundsatzlich etwas zu grof3e
SchweiRnahtdicken gemessen und damit etwas zu geringe Fligewege ermittelt. Die maximale Abwei-
chung liegt unter 0,15 mm. Sie wird insbesondere bei Fligewegen in den Grenzbereichen von 0,4 mm
bzw. 0,8 mm beriicksichtigt.

7. Dokumentation

Die Ergebnisse der Prifungen auf der Baustelle werden vom Inspektor im Baustellenbericht festgehal-
ten. Fehler und Mangel sowie die Mallnahmen zu deren Beseitigung werden beschrieben. Der Bau-
stellenbericht ist vom Inspektor zu unterzeichnen und méglichst umgehend, spétestens jedoch inner-
halb einer Woche dem technischen Leiter vorzulegen.

Hinweis

Das fur die Ultraschalldickenmessung verwendete Rechenprogramm enthalt ein eigenes Protokoll, in
dem die Messwerte und die errechneten Werte angegeben werden. Dieses Protokoll kann sofort aus-
gedruckt werden. Es wird aber unabhéngig davon, automatisch unter dem entsprechenden Projekt-
namen gespeichert. Dieses Protokoll kann als Ausdruck fur jede einzelne Naht mit allen Einzelwerten
oder als Gesamt-Projekt-Ausdruck mit Minimal-, Maximal- und Mittelwerten sowie den Stan-
dardabweichungen ausgegeben werden.

8. MalRnahmen bei Mangeln

Werden Abweichungen und Mangel festgestellt, werden diese in den Baustellen berichten dokumen-
tiert.

Werden an einer Stelle Abweichungen von den zulassigen Fligewegen festgestellt, so sind in diesem
Bereich weitere Messungen durchzufihren. Gegebenfalls wird eine Probe aus der Naht enthnommen
und daran die Dicken mit der Dickenmessuhr ermittelt.

Sind die Flugewege kleiner als 0,4 mm, ist die Naht in diesem Bereich nach Richtlinie DVS 2225-4
nachzubessern.

Sind die Fugewege gréRRer als 0,8 mm, sind aus der Naht Proben fir Laborpriifungen zu entnehmen.
Anhand der Ergebnisse der Laborprifungen, wird der Umfang der eventuell notwendigen Nachbesse-

rungen festgelegt.

In Einzelféllen sind Ricksprachen mit dem technischen Leiter der Inspektionsstelle erforderlich.

aufgestellt gepruft freigegeben glltig ab

Name

Datum

Unterschrift
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AA 14 Priufungen beim Einbau von geotextilen Produkten

1. Anwendungsbereich

Diese Arbeitsanweisung gilt fiir die Prifung und Bewertung des fachgerechten Einbaus von geotexti-
len Produkten.

Zu den geotextilen Produkten zahlen Schutzvliese, Trennvliese, Filtervliese, Dranmatten, Bentonitmat-
ten, Sandschutzmatten und Geogitter.

2. Vorschriften, Normen, Richtlinien und sonstige Unterlagen

Richtlinien, Zulassungen und Eignungsgutachten der Bundesanstalt fir Materialforschung und -
priufung (BAM)

produkt- und projektbezogene Eignungsnachweise fiir die vorgesehenen Produkte
Herstellervorschriften zum Transport, zur Lagerung und zum Einbau
projektbezogener Qualitatssicherungsplan

3. Pruf- und Hilfsmittel

e MaRband oder GliedermaRstab zum Messen der Uberlappungsbreiten
e Fotoapparat zur Dokumentation von Besonderheiten

4. Umfang der Arbeiten

Die Prufungen erfolgen durch Inaugenscheinnahme und quantitativ durch Messungen.
5. Durchfihrung der Arbeiten

Durch den Inspektor ist im Einzelnen folgendes zu prufen und zu bewerten:

e wurden die geotextilen Produkte zum Einbau freigegeben

e wurden die unterliegenden Schichten zum Uberbauen freigegeben

e wurde die Oberflache der unterliegenden Schichten gereinigt

e weisen die geotextilen Produkte Beschadigungen oder Fertigungsfehler auf
o wird die Verlegerichtung eingehalten

e wird nach den Herstellervorschriften eingebaut

e werden die vorgegebenen Uberlappungsbreiten eingehalten

e werden die Uberlappungen falls erforderlich thermisch fixiert

e wird die Windsicherung wie vorgesehen durchgefihrt

Hinweis:

Beim Einbau von Bentonitmatten ist darauf zu achten, dass die Bentonitmatten bis zum Uberbauen
mit der folgenden Schicht, wirksam vor Feuchtigkeit und Nasse geschiitzt werden.
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6. Bewertung
Die geotextilen Produkte sind fachgerecht verlegt worden, wenn

e sie zum Einbau freigegeben wurden

e wenn das Auflager zum Uberbauen freigegeben wurden

e wenn keine Beschadigungen oder Fertigungsfehler festgestellt wurden
e wenn sie nach den Herstellervorschriften eingebaut wurden

e wenn die projektbezogenen Vorgaben berticksichtigt wurden

e wenn die Windsicherung anforderungsgerecht ausgefihrt wurde

Hinweis

Die Windsicherung ist Sache des Verlegers. Der Inspektor prift im Rahmen seiner Tatigkeit die Wirk-
samkeit der vom Verleger gewéhlten Malinahmen. Sind aus seiner Sicht die gewahlten Malinahmen
unzureichend, informiert er den Verleger und gibt eventuell Hinweise.

7. Dokumentation

Die Ergebnisse der Prifungen auf der Baustelle werden vom Inspektor im Baustellenbericht festgehal-
ten. Fehler und Mangel sowie die Mal3nhahmen zu deren Beseitigung werden beschrieben. Der Bau-
stellenbericht ist vom Inspektor zu unterzeichnen und méglichst umgehend, spéatestens jedoch inner-
halb einer Woche dem technischen Leiter vorzulegen.

8. MalRnahmen bei Mangeln

Werden Beschadigungen oder Fertigungsfehler festgestellt, sind soweit méglich die entsprechenden
Bereiche nachzubessern oder falls erforderlich die Rollen auszutauschen. Beides erfolgt in Abstim-

mung mit dem Inspektor.

Wird festgestellt, dass die vorgegebene Verlegerichtung nicht eingehalten wurde, sind die Rollen neu
zu verlegen.

Wird festgestellt, dass die Herstellervorgaben nicht eingehalten wurden, sind die Rollen neu zu verle-
gen.

Durchfeuchtete Bentonitmatten sind in jedem Fall auszutauschen.

aufgestellt gepruft freigegeben gultig ab

Name

Datum

Unterschrift
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AA 15 Prufungen beim Schweil3en von Rohren und Bauteilen

1. Anwendungsbereich

Diese Arbeitsanweisung gilt fur die Prifung und Bewertung der Schweil3arbeiten und Schweil3néhte
an Rohren und Bauteilen.

2. Vorschriften, Normen, Richtlinien und sonstige Unterlagen

DIN 8074 und 8075 (August 1999)
Rohre aus PE-HD, MalRe, Chemische Widerstandsfahigkeit

DIN 16961 Teil 1 (Marz 2000),Teile 2 (Dezember 2007 E)
Rohre und Formstiicke aus thermoplastischen Kunststoffen mit profilierter Wandung und glatter Roh-
rinnenflache, Mafe, Technische Lieferbedingungen

DIN 16963 (August 1980)
Rohrverbindungen und Rohrleitungsteile fir Druckrohrleitungen aus Polyethylen hoher Dichte

DIN EN ISO 1872-1 (Oktober 1999)
Polyethylen (PE)-Formmassen, Bezeichnungssystem und Basis fiir Spezifikationen

DIN EN 805 (Marz 2000)
Anforderungen an Wasserversorgungssysteme und deren Bauteile aul3erhalb von Gebauden

DIN EN 1610 (Oktober 1997)
Verlegung und Prifung von Abwasserleitungen und -kanalen

DIN EN 10 204 (Januar 2005)
Arten von Prifbescheinigungen (Herstellernachweise)

DIN 18200 (Mai 2000)
Uberwachung (Giitetiberwachung) von Baustoffen, Bauteilen und Bauarten

DVS 2201, Teil 1 (Februar 1989);
Prufen von Halbzeug aus Thermoplasten

DVS 2201, Teil 2 (Juli 1985)
Prufung von Halbzeug aus Thermoplasten; Schwei3eignung

DVS 2202-1 (Juli 2006)
Fehler an SchweiRverbindungen aus thermoplastischen Kunststoffen

DVS 2203-1 (Januar 2003)
Prufen von SchweiRverbindungen an Tafeln und Rohren aus thermoplastischen Kunststoffen

DVS 2203, Teil 2 (Juli 1985)
Prufen von Schweil3verbindungen aus thermoplastischen Kunststoffen, Zugversuch

DVS 2203-5 (August 1999))
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Prufen von Schweil3verbindungen an Tafeln und Rohren aus thermoplastischen Kunststoffen; Techno-
logischer Biegeversuch

DVS 2206 (November 1975)
Prufung von Bauteilen und Konstruktionen aus thermoplastischen Kunststoffen

DVS 2207-1 (September 2005)
SchweilRen von thermoplastischen Kunststoffen; Heizelementschweif3en von Rohren, Rohrleitungstei-
len und Tafeln aus PE-HD

DVS 2207-4 (April 2005)
Schweilen von thermoplastischen Kunststoffen; Warmgasextrusionsschwei3en von Rohren, Rohrlei-
tungsteilen und Tafeln; Verfahren, Anforderungen

DVS 2207, Teil 5 (Februar 1993)
SchweilRen von thermoplastischen Kunststoffen; Schweil3en von PE-Mantelrohren; Rohre und Rohrlei-
tungsteile

DVS 2211 (April 2005)
Schweil3en von thermoplastischen Kunststoffen; Schweil3zusatze; Kennzeichnung, Anforderungen,
Prufungen

3. Priif- und Hilfsmittel

e Messschieber zum Messen der Schweil3wulstbreiten Nahtabmessungen
e MaRband oder Gliedermal3stab zum Messen der Winkelabweichungen
e Fuhlerlehre zum Messen der Spaltbreiten

e Schraubendreher zum Priifen der Verbundfestigkeit (Nahtrand)

e Hochspannungsprufgerat zur Dichtigkeitspriifung von Schweif3néhten

e Fotoapparat zur Dokumentation von Besonderheiten

Hinweis
Das Hochspannungsprifgerat wird durch die ausfiihrende Fachfirma bereitgestellt.

4. Umfang der Arbeiten

Es werden die Schweil3arbeiten und die Schweil3ndhte an Rohren und Bauteilen geprift und bewertet.
Die Prifungen erfolgen stichprobenartig durch Inaugenscheinnahme und quantitativ durch Messun-
gen. Die Durchfuihrung der Dichtigkeitsprifungen durch den Fachbetrieb wird durch den Inspektor
stichprobenartig kontrolliert.

5 Durchfihrung der Arbeiten

Durch den Inspektor sind folgende Punkte zu tberpriifen und zu bewerten:

Schweilarbeiten
e werden die Anforderungen der DVS 2207-1 beim Schweil3en eingehalten
e werden nach dem Qualitatssicherungsplans ProbeschweiBungen angefertigt

Prifung der Schwei3nahte
e entsprechen die Néhte den Vorgaben der DVS 2202-1
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¢ sind die Schweif3ndhte beziehungsweise die Rohrleitungen dicht

Werden bei der Prufung keine Mangel festgestellt oder konnen die Mangel wahrend der Anwesenheit
des Inspektors beseitigt und die Nachbesserungen erneut geprift werden, werden die gepriiften Be-
reiche flr den Weiterbau unter Vorbehalt der Ergebnisse der Kontrollpriifungen im Labor freigegeben.
Dieser Freigabevermerk ist im Baustellenbericht enthalten.

6. Bewertung

Die Rohre und Bauteile sind fachgerecht eingebaut und die Schweil3néhte fachgerecht gefertigt wor-
den, wenn der aul3ere Befund der SchweiRverbindungen den Anforderungen der DVS 2202-1, Tabelle
1 mindestens Wertegruppe Il entspricht. Bei Auftragnéhten, die mittels Warmgasextrusionsschweif3en
hergestellt worden sind, dirfen keine Bindefehler im Nahtrandbereich oder Undichtigkeiten (Fun-
kenlberschlag) festgestellt werden.

7. Dokumentation

Die Ergebnisse der Prifungen auf der Baustelle werden vom Inspektor im Baustellenbericht festgehal-
ten. Fehler und Mangel sowie die Mallnahmen zu deren Beseitigung werden beschrieben. Der Bau-
stellenbericht ist vom Inspektor zu unterzeichnen und mdglichst umgehend, spéatestens innerhalb ei-
ner Woche dem technischen Leiter vorzulegen.

8. MaRnahmen bei Mangeln

Nicht fachgerecht hergestellte SchweiRnahte werden neu geschweildt. Nachbesserungen fehlerhafter
Schweilungen kdnnen nur mit Zustimmung des Inspektors erfolgen.

aufgestellt gepruft freigegeben glltig ab

Name

Datum

Unterschrift
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AA 16 Prafungen beim Einbau mineralischer Schichten auf ... .

1. Anwendungsbereich

Diese Arbeitsanweisung gilt fir die Prifung und Bewertung des Einbaus mineralischer Schichten auf
den Dichtungsbahnen und den geotextilen Produkten.

Zu den geotextilen Produkten zahlen Schutzvliese, Trennvliese, Filtervliese, Dranmatten, Bentonitmat-
ten, Sandschutzmatten und Geogitter.

2. Vorschriften, Normen, Richtlinien und sonstige Unterlagen

Richtlinien, Zulassungen und Eignungsgutachten der Bundesanstalt fir Materialforschung und -
prufung (BAM), Berlin

projekt- und produktbezogene Eignungshachweise fiir die eingebauten Produkte
Vorschriften der Hersteller zum Transport zur Lagerung und zum Einbau
projektbezogener Qualitatssicherungsplan

3. Pruf- und Hilfsmittel

e Malband oder GliedermalRstab zum Messen von Schichtdicken
e Fotoapparat zur Dokumentation von Besonderheiten

4, Umfang der Arbeiten

Es wird geprift, ob die Dichtungsbahnen / geotextilen Produkte mit der direkt aufliegenden minerali-
schen Schicht anforderungsgerecht tiberbaut werden. Die Prufung erfolgt durch Inaugenscheinnahme
und durch stichprobenartiges Messen der Schichtdicken.

5. Durchfihrung der Arbeiten
Durch den Inspektor ist im Einzelnen folgendes zu prufen und zu bewerten:

e wurden die Dichtungsbahnen / geotextilen Produkte zum Uberbauen freigegeben
¢ liegen die Dichtungsbahnen / geotextilen Produkte weitgehend glatt und wellenfrei
e wird die mineralische Schicht im Vor-Kopf-Verfahren eingebaut

e werden die Erkenntnisse aus dem Probefeld umgesetzt

e werden die fiir die Gerate vorgesehenen Uberfahrhohen eingehalten

¢ bleiben die Dichtungsbahnen / geotextilen Produkten in ihrer Lage unverandert

¢ wird die mineralische Schicht in der vorgesehenen Dicke eingebaut

In Einzelfallen, oder wenn es im projektbezogenen Qualitatssicherungsplan vorgesehen ist, werden
nach Einbau der mineralischen Schicht Schiirfe angelegt, um den Zustand der Dichtungsbahnen /
geotextilen Produkte zu prifen.

Hinweise:
Auf die zulassige Welligkeit der Dichtungsbahnen beim Uberbauen mit den nachfolgenden Schichten
wird schon in der Arbeitsanweisung AA 07 hingewiesen.
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Die Vorgehensweise beim Einbau der mineralischen Schichten ist im Rahmen des Probefeldes spa-
testens aber zu Beginn der entsprechenden Arbeiten in Gegenwart des Fremdprifers im Detail festzu-
legen.

Der Einbau der mineralischen Schichten auf den Dichtungsbahnen erfordert eine intensive Fremdpri-
fung.

6. Bewertung

Die mineralische Schicht wurde anforderungsgerecht eingebaut, wenn die Dichtungsbahnen und/oder
die geotextilen Produkte wellenfrei Uberbaut wurden, wenn die Dichtungsbahnen und/oder die geotex-
tilen Produkte nicht unzulassig in ihrer Lage verandert (verschoben) wurden und wenn bei den Schiir-
fen keine Mangel festgestellt wurden.

7. Dokumentation

Die Ergebnisse der Prufungen auf der Baustelle werden vom Inspektor in den arbeitstéglich zu fih-
renden Baustellenberichten festgehalten. Fehler und Mangel werden dokumentiert und MalRnahmen
zu deren Beseitigung beschrieben. Die Baustellenberichte sind vom Inspektor zu unterzeichnen und
umgehend, spatestens jedoch innerhalb einer Woche dem technischen Leiter zu Gbergeben.

8. MalRnahmen bei Mangeln

Werden bei der Bauausfiihrung direkt Mangel in Form von Wellen oder Falten in den Dichtungsbah-
nen und/oder den geotextilen Produkten festgestellt, ist die mineralische Schicht soweit zuriick zu
bauen, bis ein einwandfrei Uberbauter Bereich festgestellt wird.

Werden bei den Schirfen Mangel festgestellt, ist die mineralische Schicht in dem Bereich, der den
Schirfen zuzuordnen ist, zuriickzubauen,

Der Riickbau der mineralischen Schicht hat so zu erfolgen, dass die Dichtungsbahnen / geotextilen
Produkte nicht beschéadigt und unzulassig mechanisch beansprucht werden. Die letzten 5 cm der mi-
neralischen Schicht sind von Hand freizulegen.

Nach Ruckbau der mineralischen Schicht sind die freigelegten Dichtungsbahnen / geotextilen Produk-
te auf den Beanspruchungszustand und auf Beschadigungen zu prifen.

Ob Nachbesserungen an den Dichtungsbahnen / geotextilen Produkten erforderlich und mdglich sind,
entscheidet der Inspektor in Absprache mit dem technischen Leiter.

aufgestellt gepruft freigegeben glltig ab
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