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(54) Bezeichnung: Verschlusseinheit zum dichten VerschlieBen eines Fiill- und Entleerungssystems von Eisen-
bahnkesselwagen oder Transporttanks

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifit eine Ver-
schlusseinrichtung (50} zum dichten VerschlieRen eines
Rohrstutzens (102) eines Fill- und Entleerungssystems
von Eisenbahnkesselwagen oder Transporttanks. Die Ver-
schlusseinrichtung (50) weist eine Verschlusskappe (30)
mit einem an einer Stimseite {104} des Rohrstutzens {102}
angreifenden Dightmittel (108) auf. Femer befrifft die Erfin-
dung ein Verfahren zum Bedienen der Verschlusseinrich-
tung.

Es ist vorgesehen, dass wenigstens ein an der Verschluss-
kappe (30) angebautes zusatzliches Dichtungselement
(20} mit einer Innenwand (103) des Rohrstutzens (102) in
einen kraftschlissigen Eingriff bringbar ist. Zum Verschlie-
Ren des Rohrstutzens wird die Verschlusskappe in die Off-
nung {101} des Rohrstutzens {102} eingefihrt und mit dem
Rohrstutzen (102) verschraubt, durch eine Rotation einer
Spannvorrichtung (40) gegenuber der Verschlusskappe
(30) mithilfe der Gewindeverbindung der Haltebolzen {204}
in die Spannvorrichtung {40) eingezogen, solange bis eine
spiirbare Gegenkraft erzeugt wird, wobei diese Gegenkraft
durch elastische Verformung der mindestens einteiligen
ringférmigen Dichtung (202, 203) erzeugt wird. Zum Off-
nen des Verschlusses wird in umgekehrter Reihenfolge
verfahren.




