Mikrostruktur von hochfestem Beton

Laboratorium VII.11
Physikalisch-chemische Eigenschaften von Baustoffen

Hochfeste Betone werden durch die
Zugabe puzzolanischer Zusatzstoffe
(Microsilica, Flugasche) und die
Reduzierung des Wasser-Zement-Wertes
bei gleichzeitiger Verwendung eines
FlieBmittels hergestellt. Diese
Modifizierungen des Betons beeinflussen
die Zusammensetzung und die
Mikrostruktur seiner Mértelmatrix. Sie
fihren zur:

Vi el e S e el REM-Aufnahmen von Zementmortel ohne (a) und
- erllienn b el e b Ul mit (b) 10 % Microsilica (CEM 32,5 R, w/z = 0,5) 1 -

e Verdichtung der Zuschlag-Matrix- Zuschlag, 2 - Matrix, 3 - Ga(OH),, 4 - Pore

Grenzflache

¢ Verkleinerung der spezifischen
Oberflache

¢ Abnahme der Gesamtporositat

¢ Verringerung des Volumens von Kapillar-
und Mikrokapillarporen
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e Abnahme des Ca(OH),-Gehalts festem Zementmortel (CEM | 42,5 R) aus Queck-
silberintrusionsmessungen (SF - Microsilica)

Die Veranderungen der Mikrostruktur sind

eine Ursache fur die erh6hte Festigkeit und

Dauerhaftigkeit der Betone.
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