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Erstarrungsarten nichtrostender Stahle Bei primar austenitischer Erstarrung besteht die Gefahr einer
eingeschrankten Heilrissbestandigkeit aufgrund:

Primérerstarrung:

austenitisch . )

(mit kubisch-flachenzentrierter Gitterstruktur) o der vergleichsweise grofien

Chrom und Nickel seigern gleichsinnig in Richtung Temperaturausdehnungskoeffizienten
zunehmender Chrom- und Nickel-Gehalte e der geringen Loslichkeit fur Verunreinigungen
forritisch e der geringen Verformbarkeit bei hohen Temperaturen

(mit kubisch-raumzentrierter Gitterstruktur)
Chrom und Nickel seigern gegensinnig in Richtung
abnehmender Chrom-Gehalte

Grolde Erstarrungs-
geschwindigkeiten, wie sie
beim Laser- und
Hybridschweilen vorliegen,
kdénnen zu einer
kinetischen Unterkiihlung
und einem Wechsel des

N G . .
ferritische ®® . austenitische Bei eutektischer
Primarerstarrung: -, _ Primérerstarrund - Erstarrung der

Restschmelze

Sgﬁ:ﬁ;:izg Erstarrungsmodus von e
inter_dendritischer_ gzg;:; /);?;git; iﬁa rzelé primar HeiBrisse im SchweiBgut einer
Ferrit und Austenit . metastabild austenitisch erstarrten
(s. rechtes Bild). Lasernaht am Werkstoff 1.4828
[ Laser-, Laser-MSG-Hybrid-und MSG-SchweiRnihte A

am Beispiel unterschiedlicher Chargen des Werkstoffes 1.4435
Schematische Darstellung des Schweillgeschwindigkeiten und  Lage der Chargen im WRC-Diagramm

Laser-MSG-Hybrid-Prozesses Streckenenergien im Vergleich und erwartete Erstarrungsmodi
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Wechsel der Primérerstarrung von ferritisch nach austenitisch bei hohen SchweiRgeschwindigkeiten
beim Laser- und HybridschweiRen
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Blech 1 erstarrt beim LaserschweilRen stabil austenitisch. Die Nickel Nickel
Schweilgutgefiige der Hybrid- und MSG-Naht weisen beide
Erstarrungsmodi zu unterschiedlichen Anteilen auf. Trotz des primar Bei nichtrostenden austenitischen Stahlen, die aufgrund ihrer chem. Zusammensetzung
fer_rits&_:h erstarrenden Zusatzwerkstoffes ist die Hybridnaht zum gréRten nach dem WRC-Diagramm im Grenzgebiet von primar austenitischer zu primar
Teil primér austenitisch erstarrt. femitischer Erstarrung liegen, kann der Erstarmungsmodus - und damit eine mdgliche
) ) ) o Heilrissgefahrdung - nicht unmittelbar abgelesen werden.

Blech 2 erstarrt beim Laserschweif3en in Abhangigkeit von der Anh . - . L Lo

‘ oL S e ; 8 . and des vorliegenden Beispiels wird ersichtlich, dass unterschiedliche Chargen des
Schweilgeschwindigkeit ferritisch und zum Teil metastabil als Austenit. gei We fles sich i inrem Erstamungsverhatten deutich voneinander unt .

Der Wechsel des Erstarrungsmodus ist beim Hybridschwei3en mit
Zusatzwerkstoff trotz hoher SchweiRgeschwindigkeiten nicht zu

beobachton. /
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kénnen.




