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Hochtemperatur-
Zugversuch bis 1900 °C

Arbeitsgruppe
,Verbundwerkstoffe*



Der Zugversuch ist wegen seiner homogenen
Spannungsverteilung und des vorliegenden
einachsigen Spannungszustandes in der me-
chanischen Werkstoffprifung das am meisten
eingesetzte Verfahren zur Bestimmung der
Werkstofffestigkeit.

Dabei wird ein Probestab in einer Priifmaschine
in Richtung der Stabachse mit kontinuierlich
ansteigender Kraft bis zum Bruch belastet. Es
wird die Kraft in Abh&ngigkeit von der Verléange-
rung bestimmt. Daraus wird unter Bericksichti-
gung des Ausgangsquerschnitts der Probe und
der vorher festgelegten Messlange das Span-
nungs-Dehnungs-Diagramm ermittelt.

Der Zugversuch liefert Informationen tber die
Festigkeit, Steifigkeit und das elastische und
plastische Verformungsvermégen.

Hochtemperaturzugprifstand

Die Prifeinrichtung wurde fir die Bestimmung
der mechanischen Eigenschaften von kerami-
schen Verbundwerkstoffen konzipiert.
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Untere Einspannung

Schema Versuchsaufbau

Es kdnnen Versuche im Vakuum und unter

Schutzgas (bis 1900 °C) aber auch an Luft (bis
1600 °C) durchgefuhrt werden. Beheizt wird die

Probe mit einer Induktionsheizung und bei
nichtleitenden Materialien Uber Suszeptoren.
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Spannungs-Dehnungs-Diagramm einer C/C-Probe
bei 1900 °C mit Bestimmung des Pseudo- Elastizi-
tatsmoduls
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Normen

¢

¢

¢

DIN EN 1893

Flachproben
(rechteckiger Quer-
schnitt)

L = 210£0,5mm
I, = 30+£0,2mm
l, = 110+ 0,2 mm
b,= 15+ 0,1 mm
b,= 20+ 0,2 mm
b;= 25+ 0,2mm
R =302 mm

(Mindestlange der
Proben 180 mm)

Hochleistungskeramik, Verbund-

werkstoffe, Zugversuch bei hoher
Temperatur in Luft bei Atmosphé-
rendruck

DIN V ENV 1892

Hochleistungskeramik, Verbund-
werkstoffe, Zugversuch bei hoher
Temperatur in inerter Atmosphéa-
rendruck

ASTM C 1359

Continuous fiber-reinforced advan
ced ceramics, tensile strength
testing at elevated temperature



